
零件图的分析
《机械制造基础》
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制订工艺规程的步骤

⑴分析零件图和产品装配图；

⑵选择毛坯；

⑶选择定位基准；

⑷拟定工艺路线；

⑸确定加工余量和工序尺寸；

⑹确定切削用量和工时定额；

⑺确定各工序的设备、刀夹量具和辅助工具；

⑻确定各工序的技术要求及检验方法；

⑼填写工艺文件。
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一、检查零件图
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检查零件的视图、尺寸、公差和技术要求是否齐全、合理、符合国家标准，若有

错误或遗漏，应提出修改措施。

一、检查零件图

检查零件图书的完整性和正确性



二、零件的技术要求分析
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二、零件的技术要求分析

1、加工表面的尺寸精度；

2、主要加工表面的形状精度；

3、主要加工表面之间的相互位置精度；

4、加工表面的粗糙度以及表面质量方面的其它要求；

5、热处理要求；

6、其它要求（如动平衡、未注圆角或倒角等）。



三、零件的结构工艺性分析
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三、零件的结构工艺性分析

结构工艺性

良好的结构工艺性是指在满足使用性能的前提下，能以较高的生产率和最低的成本方便地

加工出产品。



10

三、零件的结构工艺性分析

部分零件结构工艺性改进前后的对比示例

1、箱体零件上，孔的位置

①需长钻头

②钻头易扁

加长箱耳

端部箱耳
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三、零件的结构工艺性分析

部分零件结构工艺性改进前后的对比示例

2、车螺纹时，螺纹的退刀槽

未清根

退刀槽
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三、零件的结构工艺性分析

部分零件结构工艺性改进前后的对比示例

3、插键槽时

底部无退刀空间 留出退刀空间
避免打刀
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