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家用电器结束

1 范围

本文件规定了家用电器线束的要求、检验规则、标志、包装和贮存，描述了相应的试验方法，并界

定了相关的术语和定义。

本文件适用额定电压小于 250 V 的各种家用电器线柬（含单根线）的生产、检验和销售。

本文件不适用于使用中经受高温、低温、弯折、磨损、外部非空气氛围等环境的线束。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件：不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 1019 家用和类似用途电器包装通则

GB/T 2421.1-2008 电工电子产品环境试验概述和指南

GB/T 2423.1 电工电子产品环境试验第 2 部分：试验方法试验A：低温

GB/T 2423.3 环境试验第 2部分：试验方法试验 Cab：恒定湿热试验

GB/T 2423.17 电工电子产品环境试验第 2 部分：试验方法试验 Ka：盐雾

GB/T 2828.l 计数抽样检验程序 第 1 部分：按接收质量限 CAQL）检索的逐批检验抽样计划

GB/T 3953 电工圆铜线

GB/T 3956 电缆的导体

GB/T4207 固体绝缘材料耐电痕化指数和相比电痕化指数的测定方法

GB/T 5013 C所有部分） 额定电压 450/750V 及以下橡皮绝缘电缆

GB/T 5023 C所有部分） 额定电压 450/750V 及以下聚氯乙烯绝缘电缆

GB/T 5095.2一 1997 电子设备用机电元件基本试验规程及测量方法第 2 部分：一般检查、电

连续性和接触电阻测试、绝缘试验和电压应力试验

GB/T 5095.3-1997 电子设备用机电元件基本试验规程及测量方法第 3 部分：载流容量试验

GB厅 5095.6一 1997 电子设备用机电元件基本试验规程及测量方法第 6 部分：气候试验和锡

焊试验

GB/T 5095.8一 1997 电子设备用机电元件基本试验规程及测量方法第 8 部分：连接器、接触

件及引出端的机械试验

GB/T 5169.11-2017 电工电子产品着火危险试验第 11 部分：灼热丝／热丝基本试验方法成品

的灼热丝可燃性试验方法 CGWEPT)

GB/T 5169.16-2017 电工电子产品着火危险试验第 16 部分：试验火焰 50W 水平与垂直火焰

试验方法

GB/T 5169.21 电工电子产品着火危险试验第 21 部分：非正常热球压试验方法

GB/T 7113 C所有部分） 绝缘软管

GB/T 15286 端接件总规范

GB 20415 橡胶涂覆织物绝缘带

GB/T 26125 电子电气产品 六种限用物质（铅、东、铺、六价铭、多澳联苯和多澳二苯酶）的测定
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GB/T 26572 电子电气产品中限用物质的限量要求

B厅 8734.1 额定电压 450/750V 及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第 1 部分：一般规定

JB/T 8734.3 额定电压 450/750V 及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第 3 部分：连接用软电线

和软电缆

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3. 1 

结束 wire harness 

为一定负载源组提供电路连接作用的零件总称。

注：主要由导线 0.3）、软护套（3.4）或塑壳（3.5）、端子 0.2）和绝缘包扎材料等部件组成。

3.2 

端子 terminal end 

将导线与接线端连接起来的零件。

［来源： GB厅 4210-2015, 581-23 “ 18] 

3.3 

导钱 wire

按照技术文件要求裁切成需要的长度，在端头剥去需要长度的绝缘层［压接刺破式连接器 C3.7）不

需要剥去绝缘层］而使芯线裸露的电线。

3.4 

3.5 

软护套 soft insulating sheath 

套在端子外起防护与绝缘作用的软材质保护套。

注：常用的有 PVC 软护套、硅橡胶护套。也可以用热收缩绝缘软管裁切成所需长度，套在端子上通过热缩贴合在端

子外面形成的特殊护套。

塑壳 housing 

以工程塑料作为基材采用注塑工艺生产的，用来支持一个或多个端子（3.2）的绝缘以完成电气连

接的硬物件。

3. 6 

连接器 connector 

端子 C3.2）与塑壳 C3.5）结合形成的一个电气糯合系统。

3. 7 

剌辙式连接器 piercing connector 

带有 U字形接触簧片，通过绝缘位移将绝缘层刺破，达到 U宇形接触簧片与导体连通的连接器

2 
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.5 ）孔位中脱出的装

C3.6 ）。

3. 8 

置。

要求4 

一般要求

端子、导线、 绝缘软筒、绝缘也扎材料l等应符合 GB/T l15286 、 ，B/T 501)5 .8-1~97 、 GB/T 3953 、

GB/T 3956、 GB/T 如13 （所挥部分〉 、 GB/T ~023 （所有部分）、 JBAT 8734. i ~ JB厅 5734.3 、 GB/T7113

（所有部分）、 GB! 20415 等相关标准要求。 ｜线束应按照经规定程序批准的l样和技永文件制造。

4. 2 

4.3 

外观

))) bcd 

e) 

f) 

尺寸

4. 1 

单位为毫米

度长

运200

+10 
-5 +25 

-10 
>200~ 500 

+20 
-10 

+25 
-10 

>500~ 1 000 

3 

~王军王三三王军王三王王去＝£＝二：＿...；＿..：＿...－＿－＿，..＿：.三：：－：：：..；·-- ＇－＂－二＝主主c：－飞飞－王吾吾ξ王子三王主~.：：~



QB/T 5662 - 2021 

面，连接器长度不t

4.4 性能

4. 4. 1 线路导通

线束应持续导

4. 4.2 绝缘电阻

4. 4.3 电气强度

4. 4.4 恒定温热

按照 5.4.4 规

4. 5 端子与导线

0.20 

0.30 

0.40 

0.50 

0.75 

1.00 

1.50 

2.50 

4 

、飞 ~30甸、

\ 35 

~45 
56 

84 

108 

150 

230 

表 1 （续）

单位为毫米

_4..00 .... / 310 
『『－四E

6.00 / 360 

10.00 / 500 

6.00 1 500 

25.00 1 900 

35.00 2200 

50 .00～120.。。 2 700 
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4. 5.2 端子与导线导体压接截面

端子与导线导体压接截面应符合附录A 的要求。

4.5. 3 端子压接部位接触电阻

端子与导线锵压后，端子压接部位的初始接触电阻不应大于 lOm Q ，电气试验后接触电阻不应大

于 20mQ。

4. 5.4 端子与导线绝缘的压接截面

端子与导线绝缘的压接截面应符合附录B 的要求。

4. 6 连接器安装

4. 6. 1 端子在塑壳中的保持力

按照 5.6.1 进行试验，端子在塑壳中的保持力应符合表 3 的要求。

表 3 端子在塑壳中的保持力

单位为牛顿

序号 塑壳的规格 保持力

1 孔间距 5.0mm 以上电源定位塑壳 ? 39.2 

2 孔间距 3.96mm 双重锁定塑壳 ?: 41.2 

3 孔间距 2.Smm 弱电塑壳 可，，〉一 19.6 

4 孔间距 2.0mm及以下弱电塑壳 吃，r> 5.0 

4. 6.2 锁定片保持力

按照 5.6.2 进行试验，锁定片保持力不应小于 29.4N。

4. 6. 3 连接器的插入力、拔出力和锁定力

按照 5.6.3 进行试验，连接器的插入力、拔出力和锁定力应符合表 4 的要求。

表 4 连接器的插入力、拔出力和锁定力

序号 塑壳的规格
插入力I (NI极） 拔出力I (NI极） 塑壳锁定力IN

〈、产、 士，，〉- 三，r>

孔间距 5.0mm 以上电源定位塑壳 9.80 5.0 34.3 

2 孔间距 3.96mm 双重锁定塑壳 6.86 
34.3 （单排）

3.0 
44. 1 （多排）

3 孔间距 2.Smm 弱电塑壳 5.88 
30.0 (3 孔以上）

2.0 
20.0 (2 孔以下）

4 孔间距 2.0mm 及以下弱电塑壳 3.92 1.5 5.0 

4.6.4 组装完成的连接器绝缘电阻

按照 5.6.4 进行试验，组装完成的连接器绝缘电阻不应小于 1 OOOMQ。

5 
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4. 6.5 组装完成的连接器酣电压

按照 5.6.5 进行试验，应无击穿或闪络现象。

4. 6.6 组装完成的连接器温升

按照 5.6.6 进行试验，温升不应大于 30Ko

4. 6. 7 组装完成的连接器酣腐蚀

按照 5.6.7 进行试验，试验后表面应无龟裂或起皮等现象，金属件表面应无明显暴露的金属基体。

4. 6.8 组装完成的连接器温度快速变化

按照 5.6.8 进行试验，试验后塑壳外观应未受损、变形，绝缘电盟、耐电压应分别符合 4.6.4, 4.6.5 

的要求。

4. 6.9 组装完成的连接器高温试验

按照 5.6.9 进行试验，试验后塑壳外观应未受损、变形，绝缘电阻、耐电压应分别符合 4丘4、 4.6.5

的要求，端子压接部位接触电阻符合 4.5.3 的要求。

4. 6. 10 低温储存

按照5.6.10进行试验，试验后样件不应出现肉眼可见的裂纹和变形，不应变成蒙古性的或油腻状，绝

缘电阻应符合4.4.2规定，电气强度应符合4.4.3规定。

4. 6. 11 球压

按照5.6.11进行试验，试验后连接器压痕直径不应大于2mmo

4.6. 12 盐露

按照5.6.12进行试验，试验后接触电阻应符合4.5.3的要求。

4. 6. 13 耐电痛化指数

按照5.6.13进行试验，试验期间过流装置不应发生动作、试件不应击穿。

4. 6. 14 组装完成的连接器耐热阻燃

按照 5.6.14 进行试验，试验后应能符合 V-0 级防火要求。

对于负载电流大于 0.2A 的连接器应能满足 GB/T 5169.11-2017 规定的 750 。C灼热丝试验，不起燃

或一次火焰的持续和连续燃烧时间不超过 2s，且试样没有被全部烧尽为合格：对于负载电流不大于

0.2A 的连接器应能满足 GB/T 5169.11-2017 规定的 650 。C灼热丝试验，不起燃或一次火焰的持续和连

续燃烧时间不超过 2s，且试样没有被全部烧尽为合格。

4. 7 刺破式连接器压接质量

刺破式连接器压接质量应符合附录 C 的要求。

4. 8 环保

应符合 GB/T 26572 的要求。

6 
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5 试验方法

5. 1 试验条件及主要测量仪器

5. 1. 1 试验条件

除非另有规定，所有试验都应在 GB/T 2421.1-2008 中 5.3 表 2 规定的测量和试验用标准大气条件

下进行。

5. 1‘ 2 主要测量仪器

主要测量仪器及其参数见表 So

表 5 主要测量仪器

测量仪器 参数

温度计 士0.1 。C

湿度仪 25 吧， 25%RH～95%盯王：士 1%RH

电工仪表 不低于0.5级

端子截面分析仪 测量精度不低于2 阳1

抗拉试验机 分辨率0.01 N，准确度1%FS

卡尺 0.01 mm 

直尺、卷尺 lmm 

5. 2 外观

视检。

5.3 尺寸

按照图纸要求的尺寸，使用卡尺、直尺和卷尺进行测量。

5.4 性能

5.4. 1 线路导通

用万用表或专用检测仪器设备（如线束导通测试仪）进行试验。

5.4.2 绝缘电阻

将线柬浸放在蒸馆水中，端头的端子及塑壳、软护套露出水面，浸水时间 2h，然后在导线导体之

间和导线导体与导线绝缘体可触及表面之间施加 DC500 V，持续 1 min 后，测量所有导线的绝缘电阻。

5.4.3 电气强度

将线束浸放在蒸馆水中，端头的端子及塑壳、软护套露出水面，浸水时间 24h，然后在导体与导线

绝缘体可触及表面之间施加 AC 1 750 V，测试电压为频率 50Hz 的正弦波，泄漏电流 5mA，持续时间
- m m 

若线束上有外加热收缩管收缩固定的接线端子，接线端子应浸入水面 10 cm 及以下。

7 
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5.4” 4 恒定湿热

按照 GB/T2423.3 规定的方法，将钱束放置在温度（40土2 ）。C、相对湿度（93±3) %环境下 24h

后，线束一端导体和绝缘体之间施加 DC 500 V，在箱内直接测量绝缘电阻。

5.5 端子与导线导体的压接质量

5. 5. 1 端子与导线导体的压接强度

使用抗拉试验机测量拉脱力，试验机头部的移动速度为 25 mm/min～SOmm/m血，测试力的增加应

平稳，不应使用爆发力。

一个端子同时压接两根及两根以上导线的导体时，选择截面积较大的测量拉脱力。

与导线绝缘压接的端子开口式绝缘筒，测试前应先行打开后，再进行拉脱力测试。

5. 5.2 端子与导线导体压接的压接截E

使用专用仪器（如端子截面分析仪），居中切割导体压接筒、研磨和腐蚀清洁切割面后，由显微观

测仪、图像采集系统形成截面图片，利用专用分析软件测量长度、宽度、高度数值和导体压接后面积，

除以导体压接前截面积计算压缩比。

截断位置应垂直截取压接导体压接筒，且避开加强筋，如商 1 所示箭头处。
i盼伽阳

图 1 截断位置

5. 5.3 端子压接部位接触电阻

按照 GB/T 5095.2-1997 中试验 2a 的规定方法进行试验。

5.5 ‘ 4 端子与导线绝缘的压接端面

使用专用仪器（端子截面分析仪），居中切割绝缘压接筒取得切割面后，由显微观测仪、图像采集

系统形成截面图片，利用专用分析软件测量长度、宽度、高度等数值。

5. 6 连接器安装

5. 6. 1 端子在塑壳中保持力

按照 GB/T 5095.8-1997 中试验 16f 的规定进行测试，测试速度 25 mm/min~白‘

的增加应平稳，不应使用爆发力。

5. 6.2 锁定片保持力

按照 GB厅 5095.8-1997 中试验 1元的规定进行测试，测试速度 5mm/min～50mm/min，测试力的

增加应平稳，不应使用爆发力。
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