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主要内容

l §1     涂料和涂装基本知识
l§2    涂装工艺方法
l§3    涂装设备
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§1   涂料和涂装基本知识
1.1  涂料和涂装的概念

          涂料：是以高分子材料为主体，以有机溶
剂、水或空气为分散介质的多种物质的混合物。

         涂装：将涂料均匀地涂布在基体表面并使
之形成一层连续、致密涂膜的操作工艺称为涂
装。
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l1.2  涂料和涂装的作用

      1. 保护作用

               主要是金属防腐蚀。

           2. 装饰作用

               装饰产品表面，美化产品和生活环境。

           3. 标志作用

                做色彩广告标志，起到警告、危险、安全、

禁止等信号作用。

           4. 特殊作用

               电气绝缘漆、船底防污漆、超温报警示温涂

料、抗红外线涂料
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§2  涂装工艺方法
           

           涂装方法是指将涂料薄而均匀地涂布在被
涂物表面上的工艺。 

           随着涂料工业的发展，涂装方法也已从开
始的手工涂装向自动化、无污染和高效率方向
转化。在制定涂装工艺时，正确选择涂装方法
极为重要，它直接影响涂层的质量和涂装效率
。 
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l表2—1涂装方法简介
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一、 空气喷涂

1、原理

           空气喷涂是以喷枪作工具，当压缩空气从

喷枪的末端（喷嘴）吹出时，在喷嘴处形成负
压区，这是大气压把涂料从漆路压到喷嘴的条
件。涂料由于压缩气流的作用，被吸到喷嘴处，
继而被吹散成雾状，均匀地喷涂于工件表面 
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2、空气喷涂的特点

    优点：

          形成的涂膜厚薄均匀，光滑平整，缝系、

孔洞、倾斜或弯曲的物面都能均匀涂装，每
小时可以涂装150—200m2 ，效率高，且大部
分涂料品种都可以适应喷涂施工，特别是快
干型涂料 。

    缺点：

           涂膜厚度薄、涂料损耗大、漆雾飞散多、
涂料利用率一般只有40—50% 。
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3、空气喷涂设备

  1）喷枪

             喷枪是使涂料和压缩空气混合后，喷出

雾状漆雾的工具。

             喷枪的种类：按空气和涂料的混合方式，

喷枪可分为内部混合型和外部混合型；按涂
料供给方式的不同可分为吸上式、重力式和
压送式三种 。
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2）、油水分离器

           用于清除从空气压缩机出来的压缩空

气中的油、水和尘埃等杂物，以净化喷涂
时所需的空气。它是一个圆筒状气密、耐
压容器，其中分层交替地放置焦炭和薄毛
毡，用于吸附油、水和灰尘。筒底部有排
气阀，可以打开排出油和水。顶盖上装有
空气阀和减压器，以保证施工安全和控制
排出气体的压力。筒中的焦炭和毛毡应定
期清洗和更换。 
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二、静电喷涂

1、原理

               静电喷涂的依据就是带电体在静电场中，

将向带相反电荷的电极移动。让被涂工件在
静电场中与正极相连，作为正极，喷头或工
件适当位置安排若干电极并与负极相连。一
般正负极之间的电压为10万伏左右。将涂料

粉末或涂料液通过空气喷枪喷向工件，此时
烟雾状的涂料微粒带负电，在电场力作用下
向正极方向高速移动，最后牢固地吸在工件
的表面上形成涂膜。
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2   静电喷涂的特点

   1） 由于带电涂料烟、雾受静电制约吸向工
件表面，所以涂料极少四处飞散，对环境污
染少，利用率可高达80—90%，比一般空气
喷涂节约用料30—50%。

   2） 涂料靠喷射冲力和静电引力双重作用而
涂覆在工件表面上，附着牢固。

   3） 可进行自动化，连续化流水作业，大大
提高施工速度，改善劳动条件，所以生产效
率高。

   4） 工具和涂料必须有导电性能 。
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