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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件等同采用ISO19085-2:2021《木工机床 安全 第2部分:卧式锯板机》。
本文件做了下列最小限度的编辑性改动:
———为与现有标准协调,将标准名称改为《木工机床安全 卧式锯板机》;
———更正了附录A中表编号的错误,表1修改为表A.1。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国木工机床与刀具标准化技术委员会(SAC/TC84)归口。
本文件起草单位:福建省机械科学研究院、南兴装备股份有限公司、顺德职业技术学院、广东产品质

量监督检验研究院、广东顺德昶盛机械制造有限公司、佛山市金泓宇机械有限公司、南兴装备(韶关)有
限公司、杭州之山智控技术有限公司。

本文件主要起草人:郑莉、肖晓晖、肖志群、丁红珍、尹志宏、王小林、阙持清、韦国平、张震、王刚志。
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木工机床安全 卧式锯板机

1 范围

本文件给出了带有安装在工件支承下方前锯切线的锯座,手动上料和/或机动上料和手动下料,并
能连续加工的卧式锯板机(定义见3.1)的安全要求和措施(以下简称机床)。

本文件涉及机床在按照制造商预期操作、调整和维护情况下,附录A(危险一览表)列出的与机床相

关的所有重大危险、危险情况和事件,也包括合理可预见的误用。此外,还考虑了运输、组装、拆卸、停用

和报废阶段的危险。
机床可带有以下任何装置/附加工作单元:
———侧压装置;
———机动下料装置;
———划线单元;
———后成型/软成型修边预切削的单元;
———板材回转装置;
———前部转向工作台;
———推出设备;
———锯片的气动夹紧装置;
———推板上料装置;
———铣刀开槽装置;
———在机床内部用于纵向和/或主锯切的一个或多个附加锯切线(横切线前面);
———作为前部转向工作台或板材下料装置的一部分的工件真空夹紧机构;
———推板;
———分体式推板;
———安装在推板座上的附加推板;
———带集成标签打印机装置的附加推板;
———升降台;
———薄板自动上料装置;
———底面板材重力下料装置;
———底面板材机动下料装置;
———有限空间条件下的下料装置;
———上料或预上料辊轮输送器;
———带有附加挡板的压梁,用以提高吸尘效率;
———采用空气、水-气或油-气的锯片冷却系统;
———带/不带修边单元的振动式输送器,用于边料处理;
———直接在机床工作台/预上料辊轮输送器/机床升降台上进行顶部上料/下料的外部系统。
注:底面板材是指堆叠的板材下方的支承板材,用以保护板材在运输过程中免受损坏。

机床设计用于锯切下述板材:

a) 实木;

b) 与木材具有相似物理特性的材料(见GB/T44902—2024中3.2);
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