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中华人民共和国住房和城乡建设部公告

第 937 号

关于发布国家标准《有色金属

工业安装工程质量验收统一标准》的公告

现批准《有色金属工业安装工程质量验收统一标准》为国家标

准，编号为GB 50654一2011 ，自 2012 年 5 月 1 日起实施。其中，第

5. 0. 6 条为强制性条文，必须严格执行。

本标准由我部标准定额研究所组织中国计划出版社出版发行。

中华人民共和国住房和城乡建设部

二0－一年二月十八日



前富

本标准是根据原建设部《关于印发（ 2006 年工程建设挥准理莲

哥哥订、修订计划〈第工批）〉的通知》（建林〔2006〕 136 号）的要求，由中

国有色金翼工业建设工程质撤脱督总站会间有关单位编制完成的。

本标准在编制过程中，编制组进行了广怪的调查研究，总结了

我国有色金属工业安装工程质簸验收的实践经验，坚持了“验评分

离、强化革金校、完善手段、过辍控制”的指导思想，并广泛征求了有关

单位的意见，最后经审查定稿。

本标准共分 6 章，主赘技术内容有 2总则，术语，基本规定，工程

理量赣歧的划分，工程最麓的输i挠，工程质最验收的程序和组织。

本都准中以摆体字标志的条文为强制性条文，必须严格执行。

本标准出住房费城乡建设部负资管理朝对强制性条文的解释，

由中国有色金属工业工程建设标攘巍就管理，娃负责 8常管理，由中

国有色金璃工业建设工穰摆蠢监督举结集素具体技术内容的解释。

本标准在执行过程中，请各单位注意恶结经验，我累资料，如发

现有需要修改和补充之址，璋蒋意晃反镜至中盟有色金翼工业建设

工程质最览督站（北京市海能IK蔑兴路乙 12 号， di~政编码： 100814),

以供今后修订时参考。

本标准.±编单位、参销单位、.±要起尊人和主要审查人 z

主编单位：有色金踊工业建设工程建量监督总站

参捕单位：有色金！离工业建设工程最量监督，住站平果铝莲

督站

有色金崩工业建设工程质量监督总站山西铝监

督站

有色金隅工业建设工程质量监督总站江西辑业

• I • 



眼督站

有色金j商工业建设工程质量监督总站巾条山路

督站

有色金属工业建设工程震量监督总结锢殷监督站

有色金属工业建设工程建量革督总站商安茧督站

有色金草草主业建设工程质量监督总站长抄监督站

在色金巍主盘建设工程质量监督总站新辙监督均

有色金草草工.lik建设工程质量监督总站昆明监督描

有色金踊工业建设工程质量监督总站广西监督蜡

有色金属工业建设工程质量监督总站辽宁且在督站

主要起草人 t 主化林寨胜利五延伶华新生黄升期

靡阶乔世民瞿岭吴熙平李撑中

那光棉学武庆郑大明徐红兵

主要审查人：何，~，；，克杜念东杨禄魁骂起广李荣键

杨学音道？按劲校文：j技群李在李勇
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1 总则

1. 0.1 为了适应我国有色金属工业发展的需要．加强有色金属工业

安装工程质量管理，规范有色金属工业安装工程的盾量跪收，保证有

色金属丁，业安装工程费量，制定本际准。

1.0. 2 本标准适用于有色金属矿山、冶炼刷j酸及加工类安被工耀施

工建量麓枝。

1.0.3 有色金属工业安装工程中采用的工程技术文件、敢钮合间文

件对施士．露董事金校的要求不得低于本标准的规定。

1.0. 4 有在金肆工盘各专鱼安装工程施工费量验收规范应与本标樵

配合使窍。

1. 0.5 有色金属工业安装工程屡量撞较，除应符合本栋准外，尚成符

合国家现行有关都准的理定。



2 术语

2.0.1 安装 installation 

在蜂王现场封各类设各鞍结梅克或制作、装配租固定到正确佳置

从而椅或一个技术装备系搓，并最终究王或生产能力的过程。

2.0. 2 基础撞撞 the inspection of basis 

设备安装前对基础是否符合设计要求的确认。

2.0.3 主控项吕 dominant item 

安装工程中，对安全、卫生、环境保护和使用功能起决定性作用的

检验项自。

2.0.4 一般项目 general item 

除主控项目以外的检验项目。一般项器包摇了可定性的撞撞项

目和可量测的定量项目。

2.0.5 允许偏差 allowable deviation 

安装过程中先许实际尺寸铺满设计或短荒要求尺寸的程度。

2.0.6 1克感质量 quality of 部醉在ranee

通过观察和必要的重蹲贤皮联的工程外在贫撞争

2.0. 7 搪撑复重 sampling re 才nspection

按照窥定的摇荐方案，髓极地从一批或…个过程中抽取少量个体

（作为样本〉进仔的栓验，握握样本检验的结廉判定叫批产品或一个过

程是否合格夺

2.0.8 E重量验收 quality acceptance 

安装工程在施工单位自检合格的巍础上，参与建设活动的有关单

位共同对分项、分部、单位等工程的施工质辑进行抽梓复验，捏捏梧关

专业验收标准对质量合格与否做出书面确认。

2.0.9 返工 rework 

对工程不符合设计要求与标准螺定的部位采攘的轰新制作、重新



安装的过程。

2.0.10 返修 repair 

对工程不符合设计要求与标准规定的部位采敢去包整最黑l过程。

2.0.11 项路竣工阁 dra咄咄 on completion of project 

指项目城工珩按照工程实际情况所绘制的图纸e

2.0.12 工程总承包 engineering procurement construction ( EPC) 

contracting 

工程总承包企业受业主委托，按照合窍约定对工程建设项昌在专设

计、采购、施工、试运行等实行全过程或若干盼嚣的承包。
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3 甚本规定

3.0.1 有色金属工业安装工程施t现场质量管理成符合下列规定：

1 fill建立健全腐撤管理制股及考核评价办法。

2 应蝙制切实可行的《项目股锺计划》。

3 施工现场所采用的标准应为现好的回家和行业栋准。

4 ，陈钮单位应能时分佳方进行有鼓的管理。

5 参加工程股盖章检验的各专业人员班具备镜定的资摇并持有有

放的岗位证书。

6 现场特种作坡的人员应具备娓道的资格并持有有效的资捕证

书。

7 承担调饿、检沸n：作豹实按3至及检攒钱构在具有相应资质并

具有完务的管理和j道。

8 质接控验fill采期择，计赣捷克合格并在有效期~每使用的计量器

具。

9 项目实施烧毁；或幸在：1：结织设计、路工方案的编制与审批程序

应符合瑛定的赘求，鼓捣工单位技术负责人和总膜理工程师签字后认

真组织交搓手g实施。

10 I.i至建有町嚣的项药文档（项目信息）管理系统，并有效运行，

保汪主要启文格的管理符合剧家的有关蝇定。

11 有色金骂道工业安族工程班：r:现场质撞管理检查记录应按本

栋攘黯录 A

3.0.2 有色金属工业资载：1：“e程应按下列规定进行施工质量控制：

1 班主揭等设计文件店经设计交底和图纸会审，并应形成和保

存记录文件。

2 工程采用的主要尊材料、半成品、成品、零部件、构配件fill进有检
• 4 • 



验，涉及安全、使用功能的有关产品，应按相关专业的工程质量验收规

范的规定进行复验，并应经监理工程师（建设单位技术负责人）检查

签字认可。

3 设备安装前，应按规定及合同文件进行开箱检验并形成文字

记录，关键设备应由建设、监理、施工和设备供应商等方面的代表参

加。随机文件应包括装箱单、安装使用说明书及图纸等资料。

4 设备就位前应进行土建交接检验，基础混凝土强度、基础坐

标、标高和几何尺寸、地脚螺栓的位置或预留孔应符合设计及标准要

求。厂房的工艺设备安装基准线应标示清楚、准确。

5 各工序、各专业工种之间均应按各专业施工技术标准进行检

验，并经监理工程师（建设单位项目专业技术负责人）检查认可。

6 重要工序及隐蔽工程在实施前应由施工单位通知监理（建设）

等有关单位。

7 施工图的修改应有原设计单位的设计变更通知书或技术核定

签证并经总监理工程师签发工程变更单：涉及安全、环保等内容时，应

按规定经有关部门审定。

8 有色金属工业安装隐蔽工程检查验收记录应按本标准附录 B

填写。

3.0.3 有色金属工业安装工程施工质量验收应符合下列规定：

1 工程质量验收均应在施工单位自检合格的基础上进行。

2 设备的试运行应作为主控项目进行检验，未进行试运行的设

备不得验收。

3 制造厂家现场安装交货的设备，应经组装、调试和试运行并自

检合格后由监理工程师根据设计要求和合同规定进行复验，待复检合

格后才能签署验收。

4 锅炉、压力容器、压力管道、电梯、起重机械等特种设备的安

装，应按有关规定向特种设备安监管理部门报装及检验检测机构报

验。

5 检查数量应按各专业工程验收规范规定执行。

• 5 • 



3.0.4 安装工程的无组荷试运行应符合下列规定：

1 设备试运行前，施工，单位店铺制运行方棠，经总监理工程师批

准，并做好交底工作。

2 压力容器、压力管道的试验服力、时间及签证手续应按设计文

件和现行的压力容器、压力管道安企技术标准的规定执行。

3 单体无负荷试运行和联功无负荷试运行时路应按设备技术文

件或设计文件的规定要求执行，无规矩时按各类设备施工段较理莲能

规定执行。

4 且在体无负荷试运行和联动无负荷试运有应按理定做好各项试

运行记录。
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4 工程质量验段的划分

4.1 一截摆定

4.1.1 进行质量验收的有色金属工业安装工程成端分为分项工程、

分部：〔程和单位工程。

4.1.2 分项工程应按台（套）、机组、类别、材旗、用途、分捷、系统、王军

等进行划分，并应符合各专业分项工辅划分的规菇。

4.1.3 分部工程应按专业性质划分为工业设备、工业管道、电气装

自端化仪表、工业设备及管道防腐蚀、工业设备及管道绝热、工业

炉石器筑等。较大的分部工程可划分为若干个子分部工程。

4. 豆，毒 分项艾程、分苦罢工程名静宜持合本标准附录 C 的规定。

4.1.5 单位工程在接工业厂房、车间（主导）或lK城进行划分，单位工

各专业安装工程揭菇。当…个专业安装工程具有独立施工条

件或独立使南功能时，也可稳成一个或元个单位工程。校大的单位工

程可期分为若干个子单住工程。

4.2 有色金属工盘设备安装工糕的划分

4.2.1 分项工程应按设备的合（套λ机辑和：I：序如分。

4.2.2 间一个单位工程中的工业设备安援工暇，应如j分为一个分部

4. 2.3 大型、特殊的工业设备安装工程，根据其工程攘的大小，可划

分为一个或若干个分部工程或单位工程。

4.3 有色金层工业管遭费提工耀的划分

4.3.1 分项工程瑾援工作分震或管道类别、工序号事进行划分0

4.3.2 1湾一个单位工程中的管道工程，应为一个分部工程。
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4.3.3 一个单位工程中，当但有管道分部工程时，该分部工程应为单

位工程。

4.4 有色金黠工拨电气袭童安装工程的itJ分

4.4.1 分项工程应接电气设备、组合电气装置及其相互间的电气线

路进行结分。

4.4.2 同一个单位工程中的电吨棋盘安装工程应为一个分部工程。

4.4.3 一个单位工程中，当仪有电气装置分部工程时，该分部工程应

为单位工程u

4.5 有色金脯正业自动化仪褒安装工程的itJ分

4.5.1 分项工程应按仪表的樊剧、连接的管路、连接的线路程安装试

验工序进行划分。

4.5.2 同一个单位工程中的白功化仪表安装工程崖为一个分部工程。

4.6 有色金黠工业娃费及管道防藉结工程的:l!J 分

4. 6.1 分项工程在接设备的台（套〉，管道的系统、区段或防腐蚀

材料的种类进行揭分，金潺慕应处理可单强构成分项工程。

4.6.2 岗一个单拉工程中的工业设普及管道防腐蚀工程应为

个分部工程。

4.7 有色金属工业设备及曾遭艳熟工程的划分

4.7.1 分模工程中设备烧热应以相间主作介质按台〈套）进好~J

分；管道绝热应按相同的工作介质、区段进行tJ分。

4.7.2 间→个单位工程中的工业设备及管道绝热工程应为一个

分部工程。

4.8 有色金戴工或工或妒碍筑工程韵itJ分

4.8.1 分项工程应按工盘炉的结持或豆豆段进行划分。当工业炉



的礁体工程最小子 100m3 时，可将一烧（台）炉作为…个分项工

程，海可将一瑾〈台〉工业妒 rp离个或南个以上的部位合并为一个

分瑕工程。

4.8.2 分部工程应按工业炉豹崽｛台〉进衍划分。当一个分部工

小仅有一个分项工程时，该分项工程llP为劳董事工程。

4.8.3 单位工程应按一个强宜生产系统的工或铲酶筑工程〈或

工业醋筑物内的t业炉砌筑工程）进行如分夺当一个单桂工

巾仅有一个分部工程时，该分部工程即为单检工程。
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5 工程质量的验技

5. O. I 分项工程质量验收合格应符合下列规定 z

I 主控项目：经被验应符合摇关专业贯量验收标准的越走。
2 一般项括：各栓验项均应符合该项最量验收标准的规定：

各描撞点的实测值均应在帮坡政量验收挥准允许偏差植围内；现
场制作并安装的非际准设备及炉窑砌筑的允许镜差项吕各项的

谢值应有 80%及其以上在允许锦差藏回内，其余实揭去互不应超过
允许铺盖值的 1. 2 倍。

3 应具有齐全完整的分项工程殷量挂韶文件。
5.0.2 分部工程质量垂较合格成符合下列规定：

I 分部工程所含分项工程的建量应全部段牧合摇。
2 设备无负荷试j举行应符合设计及林准规定。

3 分部工程震蠢控制文件应齐全完整。

5.0.3 单位工根政擎的验收合格成持合F列规定：
I 单位工程所含各分部工程的质量应全部楼较合格。

2 设备完负荷试运行服得合设计及标准规定。

3 1克感贯量应符合脆收标准的巍定。

4 单位工程质赣控制文件齐全完整持合归档要求。

5 有色金属工业安装单位（子单位〉工程班感质量检查汇总
记录应按本样准附录 D填写，有色金属工业安辍单位〈子单位）工
程质量控髓文件拴查记录应按本稳准附录 E

5. 队 4 观感震量稼准在符合下列规定：

I 地脚螺栓及连接螺栓与紧由商垂直z螺母与赞翻搜重齐
、连接紧密：蝶、缺外露长度宜为 2～3 个螺距。

2 势娱位置应设置合理、组数足够、整齐平辑、、接触良好；
• 10 • 



组数量不宜超过 5 块。

3 二次灌浆填充密实，基础抹面规整光洁。

4 油潘涂刷应色泽、厚度均匀一致；色环、介质流向等标识符

合规定；无误涂、漏涂、脱皮、返锈；无明显皱皮、流坠、针眼和气泡。

s 焊缝焊波应均匀，焊渣和飞溅物应清理干净；焊工号及其
他规定的标记应清楚，表面缺陷应符合规定。

6 平台、梯子、栏杆应固定牢固、间距均匀、表面光洁、转角流

畅、无漏焊。

7 保温绝热层应绑扎牢固、层厚均匀、散料无外漏；抹面无疏

松、裂缝、不露铁丝和铁网痕迹；伸缩缝及膨胀间隙应设置正确、缝

内无杂物；毡、宿、布类搭接应正确，无松脱、翻边、豁口、翘缝、气

泡；金属保护层纵缝位置应正确、无翻边、豁口、翘缝和明显变形、

凹坑。

8 管道应位置正确、横平竖直、坡度符合规定；软管无扭曲现

象，不与相邻物件摩擦；法兰连接应平行、紧密，与管道中心线垂

直，密封垫材料符合规定；对接焊口应平直，弯头弧度、椭圆度、波

浪度（折皱不平度）应符合规定。

9 管道支吊架应位置正确、固定牢靠、滑动面无歪斜、无障

碍；焊缝无漏焊、无裂纹等缺陷；管卡与管子应接触紧密、螺栓齐

全、外露均匀。

10 系统应严密，无跑、冒、滴、漏现象。

11 桥架敷设应位置正确、连接固定牢靠、横平竖直；转弯半

径不小于电缆最小弯曲半径；桥架盖板齐全完好并有可靠的接地。

12 管、线敷设应位置正确、横平竖直、整齐美观；引人盒（箱）

顺直、标识正确清晰。

13 防雷接地的避雷针（网）应位置正确、针体垂直；部件连接

应紧密、牢固、焊缝饱满并无明显外观缺陷；引下线（板）应平直、固

定点间距均匀；防腐油潦应均匀无漏涂。

14 盘柜、就地仪表及执行器应固定牢固、排列整齐；盘柜间



醋幸口平程挺高能错 Q 应符合巍定：幸运识应正确清晰：位置应便于观

察、操作鞠维护。

15 摇火挠泼料豆豆浇注密实、无录g落、无裂挠、无孔洞等融附

〈轻摄陪较辈革纹肆外）。

16 羁火嗤津科应嗤涂警实、无流淌、无剥落、无空洞等缺陷。

17 甜火礁钵错辑砌筑组砌应正确；勾缝密实；墙前平黎、

18 现场环境$l强沽、无杂物；材料及器具应存放整齐。

” 成品囊团成完好无缺损、克、污染。
s.o.s 噶t租质撞不符合相应质量标准时应按下列巍定进苟娃

理 t

1 斜i段：I丁道做或更换构〈配）件的工程，应重薪进行建歧。

2 级返修或加器处理的I：程，虽然改变外影尺寸坦白能满是

结构安全秘使用功能的工程，可按技术方案秸楼高文件进行验收。

3 安髓股囊未能达到设计要求，缸经原设计单位签证认可的

工程可以进轩赣i段。

S.0.6 工程嚣麓不得合簸莲要求，且经处理租返工仍不能满足费

金使用功辈辈韵工程严禁验i段。

• 12 • 



‘ 

6 工程质最验收的程序和组织

6.0.1 分项工程在由摸理工程前〈建设单位专业技术负责人）组

织施工单位专业撞撞检查员和专韭技术藏量最责人等进行验歧e

有色金属工业安装分项工程屡量建校记录度接本稳攘酣录 F 填

写

6.0.2 分部t程脱出总监理工程师｛建设单位项目集资人〉或总

监代表，组织蝇工单位项目负责人和技术、质量负资人等进有建

按：设计或合同文件有要求的，设计单位项目负责人和设在告厂家相

关桑责人也应委主擂。有色金膳工业安装分部（子分部）工程质量验

收le录应按本掠灌醋乏法 G 填写。

6.0.3 单位工程的赣栓在得合下列规定：

1 单位工程究工后，施工单位应窍行组织有关人员进行自

捡，自检合格后填EJ工程竣工报验单，报请鉴理单位组织工程竣工

预验收。

2 监理单位对峻工预验收存在的问题，在及砖要求承包单

位整攻，整夜完直在由总脏理工程师签署工程棱：r.报段单，并在在此

基础上提出工程璜擞评估报告。有色金属工业安接单拉｛子单位〉

工程震量评桔报告应按本辑推醋录 H 填写。

3 瑛验校舍楼蹈，藏工单位应向建设单位提灾工程晓工报

告及完整的项 B雄主文件租项目竣工醋，报请正式竣工验收。有

色金属工盘安装单位（子单位〉工程竣工摄告应按本标准附录 j 填

写。

4 建设单位收到有色金属工业安装单桂｛子单位）工程竣工

报告后，应由建设单位项目负责人组织雄主、设计、监理等单位〈项

岳）负责人进行单位工帽的正式竣工验收。有色金藤工~安装单
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位（子单位）工程震量竣工验收记录应按本标准附录 K
6. o. 4 单位工程质撞竣工验收合格后，建设单位胞及时向有色工
程质量监督站提交有色金属二［~安装单位（子单位〉工程质量境工
验收备案表、有色金属工业安餐单位（子单佼〉工程竣工提告、有色
金属工业安装单位（子单位）工程贯量评估报告、有色金巍工业安
装单位（子单位）工程段蠢竣工验收记录等文件进行备束。有色金
属工~安装单位（子娘住〉工程E走去鼓楼工验较备案衰成按本标准踹

L 填报。
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附录 A 有色金属工业安装工程施工

现场贯量管理检查记录

褒 J也 安装工穗施工现场质最曾臻被查记录

项 13 名称 开工日期

建设且在佼 工员臼负责人

设计单位 写费 13 负责人

族主理单位 总监E盟工程师

工程总承包
项层经理 施工缓缓

单位

施工单位 项 13 级理 项目技术负资人

！字
被 3轰项臼 检查内容及方法 施工单位自检

辛苦

检查各专业岗位质量毒责任制、材
料与设备辈辈辈墨秘、质量被验制、分

1 管滚雪~J度及实施 包及劳务管级制、会议和j奇事吉普 f1t及 也符合口不符合
其考核评价办法是否缝3!: ；实施情
况如何

2 质量计划及实施
被至整计划的编制缝否周密、在日子

口符合口不符合
并认真组织实施

3 
施工现场采用的标 检查施工现场采用的标准是谈

台符合口不符合
掉在 主法忍家和行业的现行版本

4 
总包单位对分§单单 革盘查总包离在｛辈辈才分包然｛盘是否

D符合口不符合
位的管理 能迸行有效的智主建

0 
参加工草草质量检骏 检王蒙各专业质戴检验人员的资

口符合 2不符合
的人员 然证书是资合法有效

6 现场辛辛矜作业人员
梭瓷特季李作业人员的资格证书

白符合口不符合
主盖寻呼合法有效

承担调试、检测工作
校辈革单位资泼、人员资格舷否合

? 的实骏荒草及检测者l
法有效 g管理销度缝否健全

G符合口不符合
构
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续表 A

序
捡资项目 梭呈辈内容及方法 施工每生｛是白检

主李

8 iti量器具
检王蒙计量都具是否绞核定会核

白符合白不符合
并在街效期内使用

施工缀织设计及施
检查编制与审批程序以及内容

吉 是否符合主是范重要求 3是否认真组织 巳符合巳不符合
工方案

了交底

1告
项目文争鸣（项§倍 钱查管E理体系的建立和主运行情

口符合口不符合
息、）管理 况

施工麟｛主项臼绞理篷：安 z 1：稳总承包单位施工祭理签字$ 检1辈辈革论：

口符合 。不符合

总量豆豆理工程师签字：
（建设单位项目负

资人〉

年 fl 日 年月 日 年月 13 

注：底也施工单位项旦去查理级织自检填写并贯彻落实，实行工程总承包擎位的施

I经磁应窜查签字，总滋滋工程部〈建设单位项目负吉野人）组织动态核实作出

结论，并督促董事改完喜事 e
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酣录吾有色金属工业安装隐蔽工程

检查脸收记录（适用〉

表 8 有色金属工业安装隐藏工稼栓资验收记褒

项臼 .t 称 岛生位工程名称

分量在 T程名称 分项工程名称

~、般都til:

骂主蔽内容 z

隐蔽方法 t

挂号副主主说明 z

施工单 f立 J:程总承包句fl. ｛主 主主理（建设）单佼

验收意W.: 验收意见 z 验收意虽i:

符合设计秘烧范言要求． 符合设计和规范要要求． 白同意验收口不同意验收
可以验收。 河以验收。

专业工长〈施工负｝签 且主革罢工程师签字 z
字： 质援工程费事签字 2 （建设想佼项臼技术负责人〉

专业质量徐查61签字 s

年月 日 年月 日 年月 日

没：当各专业施工规范｛标孩〉中没有专用隐蔽工军登记涂表格时可采用此表，内容

较多时可附页。
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附录 C 有色金属工业安族分项

工程、分部工程名称

’接 C 有古巴金震工业安装分项工穰飞分部工程名称

F手
分部主军事；？；称 分项工穆名称

样, 

1 滚乐系统 量董ff站安滚滚乐管道安装液压系统调试

活署草草主空气ff缩貌安装 输草草式通风锐安装 罗
2 风机及泵 主走风机安装离心风貌安装 离心泵安装 机动往

复3在安装 阿瓦HK 标准立主主斜流泵安装

固定辛劳式输送机安装 翻转式皮带机安装 斗式
3 图像输送和计釜设备 提升机安装 板式和吉连这输送机安装 螺旋输送机

安装 气势输送极安装 悬辈辈式输送极安装

除尘苦苦受体加：I 徐尘然焊接 除尘器安装 袋

式除了我梅内部构件安装 干式静电器最尘器内董事构件
4 除兰兰设备 安骂辈 子式静电除尘帮派打系统安装 没式静也靠靠

兰主器内部构件安装 型国瓷管式玲击除吉拉普喜安装 除
尘器试运转

承托装置E安装 曹雪辛辛焊接 德体安装 传动盖在虫在
5 回转窑 安装 液F在装置里安装 窑头鼠、窑晨2盟安装 燃料喷

管装置更安装 服辈专窑试主运铃

J：艺锅然将螺栓漆孩 框架、通廊、俯虽是艾艺钢结
在 丁ζ艺钢纺构 构加工 工艺雪苍生主构焊接 挥主架工艺钢结构安装

通廊、将梁工 ·z.;锅室主钩安装

矿井钢生在构安装 楼道梁安装 罐滋安装 学绳
矿井提升设备 矿井提升机安装 多绳矿井绽升机安装 提升誓：元

负荷试运转

矿井电梯
曳寻i装援组装革事轨组装轿厢、层n组装 安全

保护装置E安装 矿井电梯试运转

苦？车翻车机安装 饭式绘矿饥安装 电磁振动给

给矿放矿设备
矿饥安装槽式给号f机安装摆式给矿极安装 窗
盘给矿饥安装 经形古在矿事l安装 螺旋给矿执安装
胶辛普式电子幸事安装 直觉矿阀门安装
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攘褒 C

1子！
分董事工程名称 分项：汇率慧名称

号

10 磨矿机设备
磨矿机主轴欲望E辈辈 磨矿饥简体安装 理事矿机传

动辈辈置在安装 露普普F机试运转

辍2支疆支部机安装 旋归破盖率统安装 圆锥撞在碎机
11 撞在碎设备

安装辍式破碎机安装

螺旋分级机安装 螺旋分级机试运转 ＊力旋流

12 选矿及跳水设备
普普安装 ＊力辈革流器试运转 筒式毒草草草机安装 撑

法机安装 中心传动式浓密统安装 周边传动式浓
靠靠执安装 周边传动式浓缩税费2架、传动机构安装

振动筛安装 要号事斗军事安装 预热螺旋安装 ？能提

13 碳紫阳极成骂道设备 机安装安心螺旋冷却精安装 搬动成型机安装
悬链王主输送极安装

14 碳素阳极燃烧设备
吉普烧多功能天车安装 编级机／清理机安装 在自级

曦垛天车安装 Ila级慈烧设备试运转

1：频炉安装步进式浇筑机安装 电解质清理机
15 看费索赔级组装设备 安装残银ffi脱机安装磷铁环F在脱饥安装 银导

享f矫王军机安装 残被毒董事辛苦l安装

电般妒安装 反击式破碎机安装 是最辍式磨粉机

16 碳索着慧勇者设备
安装 500t 残极破碎机安装 搅刀滋缀饥安装 直在

牵专科室也被主持原机安装 混合凉辈斗机安装 碳块辛劳
§番事l安装碳块组合镜＇＊安装 热媒加热炉安装

转子式董事年统
转子安装 托辈辈辈辈置及传动装置E安装 号Z f宁及压
车机构安装 转子主主翻车机试运转

18 董事家机附属设备
卷击毒饥安装 迁Z草公安装 费需钧 3¥- f; 安装 军委主毒

机及摘钧3¥-’台试运转

行走机构安装 部转机构安装 前辈辈辈器及变领机
19 斗轮式母生浓李善机 构安装 斗辈在浓章斗机构安装 尾车i差事毒发辛苦机安装

生捷、级革寻机试主运转

20 取料杭
行滋轨道及桥梁安装 大车行农机构安装 皮带

机安装 小车、斗幸在＆f专动机构安适主 要注辈斗机试主运转

石灰炉炉瓷制作 石灰幸运炉壳安装 斜桥及科东

帮l滋安装 事毒等及卷扬桃、费在轮安装 炉7在转盘与旋
21 石灰设备 辛专布料器安辈辈 革斗争争开闭机构及科铃支撑当延安装

螺告费 1±1灰誓：安装 分格轮卸料拟安装 革i~旺乳制备
设备化灰机安装 在i：！旺窑设备试运转
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缘衰 C

ff 
分部工程4号称 分项主军署名称•, 主

22 脱量查机及蒸发然 景是怪统安装 蒸发器安幸运

23 高ffi溶 tll 设备
！王煮吉普（费等 tll籍人闪蒸攒、水冷禄、脉冲缓冲捺安装

F豆煮器搅＃丰辈辈童安幸运

24 管滋化建等址：设备 攘攘泥浆2延安装 生在主主炉安装 滚出管段制作

精j或§鼓起UI 搜身走板加 E 构｛守主nI 模j夜饭组

25 沉降稽 装 梢鸣最板级盖在 德体焊接 中陶瓷安装 搅得装置
安装揽拌装就试运转

守主鑫过滤机安装 艾森过草草统安装 自十滤机安装

4撞滤机安装 白动箱式l议滤杭安装 孙式被栋F证据靠

26 过滤机 机安装 修t走过草草极安装 筒式外挂靠巢空过滤机安
装 卧主吃饭框 ffi 滤饥望去辈革 转鼓骂自过滤机安装 $: 
效蒸发然安装

稽j运§最直在工 事’饿极加了． 构件加工 非商！能饭组
27 分解梢 装 ＃自费壁板级毫董 事贸体焊接 精尧安装 善意作装寰

雪运骂主 搅拌装置在议运转

28 气态怒浮泛熔烧妒
护体§到构仲加工 妒体领幸与伶焊接 饿烧系统设

备安装 燃烧苦劳〈燃烧妨）安装 冷丢东＊安装

29 储槽 料浆＃院、碱液稽的寄到作安装 ’整体混合攘的安号是

30 机械搅拌槽安装
模｛车安装 桥然安泼 泼J辛苦穿安装 槽盖在安装

智l靠靠搅拌搞试运转

31 铝电部军事贸交
电解槽壳骂道你 电解摘先安装 摇滚费是如j 作 格

子板安装

大梁及水平且在饭制作 门型交往制作 电解稽J:

32 织电靠辛格主部结构 郁结构嫁接 电解糟 t音在设备安装 电解槽上郑重在

构设备试车

饺告良母线和ljf字 数辛苦每线制作 阳极母线安装
33 f1j母线 事院主建照母线安装 迸出电楼季到过道母线安辈辈 短路

i楼也试验德统理板制作

34 织电解多功能天哥二 电解多功富苍天；年安装 也解多功能天东试运转

浓粮输送管安装 成功毒草摘安装 If.力罐安装
35 氧化然储运及供配料设备 超浓级浪费雪安装 风管音连作 风管安装 物｛IL仪表

安装 储运及供配织系统试总转

36 净化系统设备
储气罐安装气力提升机安装 排钢管雪给作 排

辈革管安装

37 混合妒 炉体普普作 混合炉安装
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续袤 C

序号 I 分部丁：银,1!; 称 分主费1：辈辈名称

38 钥母绞水平铸远是非l 母线水平铸造机安装 击牵线水事铸造机试运转

39 织绽连续铸造就您
§目键铸造机安装 冷却输送饥安装 曾写镀堆垛机

安装 铝绽成品输送机安辈牵 连续铸造机组试运转

40 银连铸逐穿L统级
连铸极安装置E轧机安装校直机安装切断机

经安装 卷线锐缀安装连铸连轧机组试运转

41 隆重金属冶炼树被审宣部设备
磁盘剥辈辈极安装 吉普较毒草草事机安装 单轴破碎机

安装 烧结链级运费董事i雪交辈革

42 
重金草草冶炼烧络 j庭座安装托轮和然辈在安装 简体安装 传动装

混合阁筒制较机 童安装 料 ii- 手II~墨子安装脱盲哥秘辈辈机试运转

头轮安装 机架安毒草 案传动设备安装 头部署警

i草及中部轨道安装 ~曾在浆’E安装 密封滑道及密
13 重金属冶炼线生在机 封扳风箱及主抽风管激安装 灰箱和溜槽安装

手守军及蔓条清扫糠安装 点火炉安装 润滑系统安

装烧结机试运转

H 重金属冶炼多E童声音牵挂炉
炉体领主主构锁作 炉体镜在商钩安装 加料装置E和

海穰安装

童音绕妒变体安装 成靠在及德统黎安装 加料口、矿

45 重金属冶炼流~化燃烧妒 渣溢流口、妒气 tllr:J 、豆豆火 r:J 安装 流态化主音统妒试

运转

46 蒸汽列管式阴转干燥机
承托装置安装 简体'Ii: 辈革 传动装置安装 蒸汽

干燥机试运转

粉煤燃烧窒骨娘、务体安浆燃烧糠安装 套筒式

47 热风妒 燃烧器及到＃燃风机安装 叶轮给料机、料泵及料仓安

装 热风炉阀门及传动辈辈戴安装

48 室主风妒 鼓风炉炉体安装 去户体冷却装置安装

炉底辛苦座〈支撑〉奴工级辈革 妒露军事贯座｛支撑〉安装

49 澳斯淀粉炉 炉壳加工秘作安装 理费夺金等奇主及提升装置安装

燃油喷枪制作泥炮liUfO统安装

底梁、罔梁、拱角梁创作底梁安装 立柱制作

50 闪速熔炼炉炉体
立柱安装底板、罔板制作底被安装用梁安装

饵扳安装拱角梁安装端梁与纵向梁安装校杆、

然簧安装

51 内速熔辈革主户!iii至毒害
反应塔壳体加工究体结构焊接 反应塔安装

上升怨道安装
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缓衰 C

F号子 ! | 分吉普工程名称 分项丁：辈辈名称

一

s2 I崎熔炼附体冷却装寰 立水黎安装平水毒草安装 反应均水套安装 然
i事放出口水黎安装 渣放出口安装 连被丢在水黎安
装 水冷费需稍作 水冷梁安装

531 !'.Al 竟在熔炼炉电极辈辈锺 I 电极晴、原放路安装 帧制与树装宽宏
族 也极及导向装置安装 电极试运转

l 将矿喷嚼蜡熔僻槽安装热汹涌精安装
！熠道水冷闸门苦苦毒草 喷雾京安装 喷雾寒剿烟i革小

54 低速熔问题设备｜车安装炉脚跟锐、移动时返渣滴精密封阳
安幸运 沉淀池、上升烟道、热风系统安装 料斗、加料

f顷远古装置秘 ft轮装置安装 妒体〈忽然白陆花重要

3” 3 r 俗式创吹转炉（ P-S 炉） I 等〉安装 透风辈革望更安装 水冷荒草翠安装 环保烟翠
安装 捕风雷丧事L安装 级科j翻糟安装 妒 f二拘级型号

装 满滑系统安装 除式转去户试运转

56 倾动式在吕极精炼炉
在遥远自装置在和投幸在装置安装 炉体安装 炉门启闭

辈辈宽安装 润滑系绞安装 限级精炼妒试运转

I 托桃座安装炉体问时装环集娟黎安
57 卡尔多炉 装水冷去街道安装 喷抢系统安装 喷雾冷却都安

湾在 加料系统安装 抬包车安装 卡尔多炉试运行

58 娴化炉
I 烟化炉炉体安装冷却相安装风管风口、料
4苦苦的安装 烟化炉试运转

5古 电热吉普床 j民粱秘床体制作安装 水冷赛事件安理安 哥王银安装

6自
卧式成吹转炉 托轮及1顷动装童安装 炉体安狠 毒震动装置3是直在

(QSL f注1范器装？冶炼炉〉 转烟道安装 卧王ti运吹转炉试运转

炉革主构件和iJf字 炉缸安装 喷淋炉壳创作 幸在走去

61 辛苦均数风炉炉体
框架创作领淋炉究安装炉身和j作炉身安装
炉1童文承钢主皇雪道你安装 炉身妒顶架星星创作安装
热风园管制作安装

62 密闭鼓风炉冷凝吉普
, 架辈革作安装 盖板制作安装 汾凝’器铅泵安装
冷费远器转予安装

63 密闭鼓风炉铅铮分离系统 铅辛辛分离三稽普通作安装 音在绊槽创作安装

64 密问章主风妒浸t童玉立冷却苦苦 冷却溜稽普通作安装 亨、衍及冷却署署骨架和tlf字安装

65 毒「热电炉妒体
炉体；夜梁和l交车主安装 炉体安装 狭角梁、水冷梁

安装 弹簧、拉杆安装炉体焊接
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F事
分部丁E寝~称 分项工程名称

辛苦

66 矿热电炉设备
炉体冷却装置及熔体溜槽、渣溜槽安装 革雷毒草统安
装小车轨道安装

67 矿然也炉电银装置
电极ffi放、升降装置安装 电极密封与导电装置E安

装 电极及辛辛向装置安装 矿热电炉试运行

68 反射炉炉体制作 立柱制作商梁刽作用板制作

69 反射妒炉体安装
立校安装 底援安装 罔粱安装 ffll 毒草安装 每每

藏与纵向梁安装 拉杆、弹簧安装

70 反射炉冷却装置 平水套安装 水冷梁安装

71 反射炉附属设备
炉门及溜精安装 李斗斗、皇军事毒管安装 活动辈在科皮

苦苦小车安装 活动董事科皮带小车试运转

72 熔铅锅 熔铅键盘在主 主喜铅锅焊接 熔锈镶安装

73 露在金j越淡铸设备
辈辈包卷主昌安装 直线主是铸统安装 铜但被磁盘铸

量2事l安装 铅极级铸主主统安装 罢王极起板装置安装

74 级饭加工处主理设备
费毒也煞费是主重处理貌经安装 始被片树备机组安装

残击最泼墨挥机安装 立式阴级革§扳机安装

75 烫金属也解稽 忽然穰雪慧作 也辈革稽安装

主革 it及事i渣辈革童安装 铸键极安装 推键机安装

76 告警告在越t垛容：皇军 满缘锐安装运输机安装 打捆极安装 铸键堆垛
事l经试运转

5月曾是启动着自i
搬入〈出〉运输机安装 受撞机安装脱｛载）荷机

77 安装箱i离机安装积重运输机安装积重机安装
’巨著l级安装

自动剥离机组试运转

？毡 事H至3毒 立式荔f在釜安装在＋式离压釜安装离ffi釜试运转

?§ 事曾有冶炼设备
惫臂离心机安装 真空炉安装 电热连续结晶机

安装 电热式碱浸釜安装

在§ I 革是漓钢领净化设备 空第安装 动力波洗涤器安装 文丘里洗涤稽安
装填斜塔安装

81 镜曾到第3您设备 精体制作塔体安装分酸装置安装捕沫层安装

82 转化设备 转化器制作转化器安装 支承系统安装

石墨冷凝器安装 阳极保护硫酸冷却器安装 钢
83 热交换设备 制列管式换热器制作 钢制列管式换热带安装 热

管余热锅炉安装
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罐褒 C

序
分部工程名称 分项工程名称

号

84 圆筒形贮罐
小骂自贯＂：镰创作 小滋贮董事安装 大理器贮辈辈辈番作

大骂道贮锻 'li: 毒室

轧机！底废安装 轧机机黎安辈辈 辈毛银溺整装置及

85 轧机主机系列
辈u稳五F衡辈辈辈呈交辈革 轧机传着告幸运虫草安装 轧机古董条

主主辈革辈辈辈辈辈在安装 轧机液f瓷缸被移这绞草草望是银装虫草
安装 轧机发机到设备议主运转

开卷机、卷取机
开慧在桃、电器取统安装 好辈辈板、卷取貌辅助设备安

辈辈 j工笔墨、主禁毒委小东安装

87 辍道
集中传动领遂安装 将理整统到升降及移动辛昆道

安幸运 盖在放传动§滋滋安辈辈 辈辈滋试运转

88 矫窒机
f主停靠靠鑫容：安装 夺笼戏驾需1主执安曼在 管材矫直机

安装 在最警校苦苦楚持鑫税'li: 辈辈 楚香蕉机设备试运转

89 挤压．统
统毅安装 JS 事隆重E辈辈 前望能安装 挤f王军军室、活动

孩童墨、费量为按每事部分安辈辈 挤F装机：！：机试运转

然告在斜食费最重E盖在 瑞Uli 移 t包装置E安装 残料移出

90 挤FR机草草草草设备
装置童安装 定佼辈辈虫在与分量毒草草、缕溜精安装 牵引小
主革系统安装 和q ＆在哪告挺机安装 挤 ffi机辅助设备试
运转

机应安装 工作机然安辈辈 :Ef奇动系统安装 朋转
91 冷轧管机安装 送选机构及其传动系统安装 ；芯杆装置在及退出机构安

装授料系统安装 1±1料系统'li:盖在 冷轧管机试运转

上切式侧刀剪切机安装 下切式侧JJ剪切机安装
92 剪切机安装 碗盘在剪安装碎泊剪安装 ,e,lf边卷取机安装 剪切

机试运转

管i草制成件及管滋Ji: t事伶 管道加工 钢和i管道

93 工业管道工程
焊接 钢制管滋安装 制鸣放然含量生智滋焊接 替司及
铜合金管滋焊接 不锈钢、有色金属管道安装 苦苦管
和补偿梯安装 铸铁管道安装 号普滋检验

高ffi 电器 it! 力变底格 ？汇去毒者告 旋转电机 器E
电盘 成套粮2是干；；二次阪路线线 蓄电费住 在董事援流盖在

94 电气装置工程 'I'. 低f在 it! 者曾 想3撞机电气装置更 吉普线装置壁 也缓
线路 架空航电线路 就线艾辍 it! 气更衰弱辈辈寰
接地装置量 爆炸和火灾危险场所也气辈辈辈辈等

取器重密罪伶安装 仪远是｛量生、籍、操作会〉安装 仪表
设备安装 仪我线路安装 仪司董繁重备安装 仪司提供

95 自动化仪表工程 电设害最安装 仪运提供气系统安装 仪袭击卖液系统安
辈革 仪表焕然 仪道荒草草绿 仪表毒委荒草 仪表等手苦苦毒
校 系统领伶及软件谈谈等
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分部工程«称 分项工程«称

块衬裂橡胶树豆豆 纤维增强树脂衬建 塑料树

防瘸蚀工程
E良 防腐蚀涂层 辈革璃鳞片争舍里 金篇热喷涂 牵骨

衬E童及搪铅 喷涂骂骂费董事重 氯了胶乳砂浆整体lfij 层
衬里等

题定件和主掌幸亏安装 费盖扎、拼砌式童在热层 缭绕式

绝然工程
绝热E是 充旗绝热层 章古贴绝童基层 淡泼、理整涂绝热

层 否？辈辈卸式绝然层 伸缩辈辈及膨胀向雷在 防曾u罢
金属保护层毯、销‘布类保护层靠在酒保护层

碳素般烧炉翻筑工程 底辈革辈吉土传 硅若毒 顶部辈在工仨砖

放弃主主碳絮缭绕炉
炉底 告知精

砌筑工程

密闭式碳.缭绕炉
炉R在妒端炉盖

砌筑工程

气态悬浮熔烧炉
预热带 燃烧室｛ 3::炉－P04) 旋风冷却稽

翻筑工程

预热器量｛浇筑料｝ 预热段〈主专砌〉 辈革成段（革是统
草委转窑翻筑工程 料〉 烧成段〈苦苦砌） 冷去手段〈浇筑料） 冷却段｛否专

翻）

然电解辆自砌筑工程
电量草稿铺底 碗饭碳块级装 阴极碳块安装 德
题阂砌筑扎团

~混合炉、矿热电炉屯
炉底炉驾董炉顶

反射炉

皇室只炉砌筑工程 本床前床

朋转熔练炉、卧式
端驾毒 周自骂罐

牵专炉翻筑工程

闪速炉磁筑工程 沉淀池反应搭上升烟道

注；］：草草划分工作应夜开工毒草泌建设、草草葱、施工〈含工程总承忽）单位商定，并撞击

i比选行文件葱葱和验收。
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