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电梯采购安装电梯设备包装及供货方案
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第一节 电梯设备包装方案

一、包装材料技术要求

（一）目的

本标准规定了电梯包装用胶合板、松木板、铝箔复合膜、

透明塑料及瓦楞纸板的性能要求。

（二）适用范围

本标准适用于公司电梯产品的内外包装。

（三）职责

1.工艺科负责编制标准。

2.品质部负责根据标准对包装箱进行检验。

（四）包装材料

1.胶合板

（1）胶合板特点

A.胶合板是由二层以上的板采用粘合剂粘合在一起的

夹层板，层与层间木纹方向应垂直交叉，避免翘曲和其它不

良变化。

B.公司现采用针叶树材胶合板，胶合板分四种类型：一

类—耐气候、耐沸水胶合板，二类—耐水胶合板，三类—耐

潮胶合板，四类—不耐潮胶合板出口包装箱应选用一至二类

胶合板，国内包装箱选用三类胶合板。

C.按材质及加工工艺质量，胶合板分为“一、二、三”

三个等级，根据用途和内装物特点选用适当种类和质量等级

的胶合板。
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D.轿底箱、导轨支架箱、配件箱、货梯门机箱、层门箱

及货梯厅门轿壁箱用的胶合板选用五层板，厚度为 9mm±0.6，

客梯轿壁箱、厅门箱、钳工箱、上坎箱、电器箱用的胶合板

选用五层板，厚度为 6mm±0.6，质量等级三等，出口用胶合

板质量等级二等，胶合板厚度 12±1.5mm。

E.胶合板的表板，应紧面向外，原则上，胶合板的各层

不允许端拼，如端拼，面板与背板不允许端拼，中间层板可

端拼，但拼接板宽度不小于 300mm，中间层不允许出现疏松

及夹渣。且表板颜色均应一致，不得补色。

F.供应商所用胶合板为定制板。

G.胶合板长度小于 2400mm且宽度方向小于 1200mm时，

胶合板不允许进行拼接胶合板长度方向大于 2400mm 且小于

4800mm或胶合板宽度方向大于 1200mm小于 2400mm时，胶合

板只允许两块胶合板进行拼接（拼接的胶合板不小于

500mm）。侧板、盖板的拼接位置要求左右错位（距离要求

大于 500mm），两块拼接的胶合板颜色必需保持一致（外观

无明显差异），拼接间隙小于等于 1mm.注：本厂轿壁箱的侧

板、端板、盖板都要求整板，不允许拼接。胶合板面板需要

用奥古曼（红色）。

2.胶合板性能要求

（1）规格：

注：两面修饰的胶合板，其负偏差的绝对值可按上表增

加 0.2mm，不修饰的胶合板其厚度正偏差值可增加 0.2mm。

（2）各等级胶合板的面板和背板，其加工缺陷限度
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（3）材质

A.补片、补条与本板的纹理方向相似，二等板上应木色

相似。

B.一、二等面板上不允许有密集的发丝干裂。

C.树脂囊、黑色夹皮在一、二等板上 10 以下者不计，

三等板上 15以下者不计。

（4）胶合板应据切成方形，四边平直整齐。两对角线

之差如下：

3.木材

出口电梯产品包装用木材采用松木，国内销售产品包装

用木材品种可根据资源与供应情况而定，但必须征得主管部

门的同意。

二、包装安排

（一）包装与保护

XX公司确保所提供的电梯设备在装、卸、运输和储存过

程中有足够的包装保护，防止电梯设备受潮、生锈、被腐蚀、

受到冲撞以及其他不可预见的损坏。电梯设备的包装应出厂

时的原包装，并符合相关国家标准。

（二）电梯设备装箱清单及文件电梯设备包装箱内附有

详细的装箱清单，主机、附件、各种零部件和消耗品有清楚

的与装箱单相对应的名称和编号。在包装箱中有招标文件所

要求的所有文件和资料。

三、具体包装方案

（一）XX公司将电梯的全部零部件采用专用木箱包装
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好，完好无损地送到工地现场。每台电梯单独包装，每

个包装箱内的零部件是同一台电梯的。

（二）电梯到达现场后，在有防雨措施的条件下，所采

用的包装能在露天保存 6 个月，室内能保存 12 个月不会使

零部件生锈。

（三）包装箱的最大尺寸为 10m（长）×3m（宽）×

2.5m（高）。

（四）随机技术文件：

1.每台完整的电梯在其中一个包装箱附有一套详细的

装箱单，这套装箱单作防水处理后可靠地固定在箱外侧板上。

2.每个包装箱内附有 2份装箱单，作防水处理后固定在

箱内某个易发现的地方。

3.每台电梯附有图纸和技术文件，作防水处理后固定在

其中一个包装箱内易发现的地方，并在箱外注明装有技术文

件，随机技术文件清单如下：

序号 名称 主要内容

1
安装与验收

标准

对每一安装部位均列出要求

和验收方法，能指导安装的进

行和质量的控制。

2 安装质量记录

详细列出安装的质量要求和

记录栏，安装时逐个填写，用

于安装质量的控制。
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3 调试记录

对每一个需作调试的项目均

列出要求和记录栏，在调试时

由投标人专门人员填写，备查。

4
竣工验收报

告

列出检验要求及检验记录栏，

由投标人在竣工验收时填写，

备查。

5
使用维护手

册

详细介绍电梯基本结构、工作

原理、功能及操作方法、日常

保养要求、常见故障排除方法，

主要安全部件的详细结构图、

电气原理图、元件代号说明、

电气接线图。

4.随机技术文件：

（1）文件目录 1份。

（2）装箱单 1份。

（3）产品合格证及主要部件合格证书 2份。

（4）机房、井道布置图 2份。

（5）动力电路和安全电路的电气线路示意图及符号说

明 2份。

（6）电气接线图 2份。

（7）电梯使用维护说明书 2 份（含电梯润滑汇总表和

电梯功能表）。

（8）电梯安装调试说明书 2份。
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（9）电梯部件安装图册 2份。

（10）随机备件及专用工具清单 2份。

（11）安装质量记录卡（空白）2份。

（12）调试记录卡（空白）2份。

（13）完工验收报告书（空白）2份。

（14）安装验收标准 1份。

5.在每个包装箱两个侧面，用不褪色墨水以清楚的中文

书写以下标记：

（1）合同号。

（2）收货人。

（3）电梯编号。

（4）包装箱编号（电梯编号-总箱数-第几箱）。

（5）毛重。

（6）净重。

（7）尺寸（长×宽×高）。

（8）箱内主要电梯设备名称。

6.在包装箱两侧，以通用标志，标明吊装重心。

7.提供以包装箱示意图方式说明电梯各部分的包装方

法，作为附件纳入合同书。

8.发货方案

（1）发货以台为单位，每台电梯的全部零部件，采用

一次性发货（包括随机备品备件）。

（2
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）对买方已发出供货通知的电梯，投标人根据实际工程

进度情况发货。投标人的项目负责人准时参加与电梯有关的

工程协调会，以掌握每批电梯的最合理的发货时间。

第二节 供货实施方案

一、供货能力

我公司本着“一切追求高质量，用户满意为宗旨”的精

神，以“最优惠的价格、最周到的服务、最可靠的产品质量”

保证按时完成供货。

（一）人力资源：我公司从业经验丰富，项目供货方案

成熟，且有着良好的信誉，人力资源充足，电梯设备运输能

力及售后服务能力不存在任何问题。

（二）配送能力：我公司配备有陆运汽车等多种运输工

具，在运输方面上可以做到安全、快速运抵项目实施现场。

（三）相关管理措施：我公司有专门的电梯运输部及售

后部门人员，可以根据采购人要求按时、按质、按量的配送

至指定地点，并定期回访电梯设备的使用情况，根据招标文

件要求与采购人需求调换和退换产品。
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（四）财务能力：我公司针对此项目购置资金充足，完

全有能力承担本项目所需资金周转。
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（五）应急保障能力：为了不影响电梯设备供应，如遇

特殊情况或特殊需求的情况下只需提前一至二天通知我公

司，我公司可为采购人提前调拨电梯设备并按指定地点送达

安装。

二、供货人员安排

针对本工程，单位抽调经验丰富、责任心强的业务骨干

组建电梯设备供应组。负责本工程的电梯设备采购及供应。

电梯设备、材料供应组成员配备表：

序号 职位 人数
从业年

限
备注

1 项目组长

2 技术员

3 采购员

4 质检员

三、供货流程

（一）电梯设备供应进度计划表

序

号
电梯设备、材料

1-2

0天

21-3

0天

31-6

0天

61-7

2天

73-8

3天
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1 电梯设备采购

2 电梯设备到场

3 电梯设备安装调试

4 电梯设备验收

5 培训

（二）供货流程：

1.电梯设备采购由项目经理牵头，电梯设备、材料供应

组组织电梯设备采购。

2.到货验收

电梯设备到货后，甲方和监理参加该电梯设备在交货地

进行的电梯设备到货检验，检验前我方将提前通知甲方参加。

3.开箱检验

在仓库或工地现场进行的开箱检验由甲方、我公司等有

关人员共同参加，对电梯设备的内外包装电梯设备外观进行

检查，若发现电梯设备短缺和外观破损，我公司将及时处理。

4.安装调试、验收

安装验收时我公司和实施单位共同对电梯设备安装工

程根据有关的电梯设备安装技术指标进行验收。安装验收后

双方签署安装验收证书。

5.培训
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针对本项目所供应电梯设备提供全面培训。

6.质保期

（1）设备验收合格后开始进入质保期，正式投入使用，

期间将进行抽查各种测试项目，检查设备运行的可靠性和稳

定性。

（2）电梯设备质保期按电梯设备生产厂家质保期进行

质保。

四、供货响应

（一）保证我公司所提供的电梯设备达到甲方的技术标

准和规范要求。我公司保证电梯设备是全新的、未使用过的，

是经过合法渠道进货的原装合格正品，并完全符合本项目规

定的质量、规格和性能的要求。在交货前，由生产厂家对产

品质量、规格、性能和数量、重量进行精确和全面的检测，

并出具证明产品有相符的证明书和质量检验证书。

（二）电梯设备检验

若检验中发现有诸如数量、型号和外观尺寸与合同不符，

或电梯设备本身的损坏，我公司将无偿更换符合本项目技术

要求的产品。

（三）检验方法

我公司将组织双方相关人员在电梯设备到达规定的交

货地点并安装好时共同进行到货检验。本项目的电梯设备、

材料和技术文件运抵规定的交货地点后，我公司组织双方相

关人员共同对其进行检查，并认真做好检验记录，各方签字。

（四）检查的内容主要包括：
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以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。

如要下载或阅读全文，请访问：

https://d.book118.com/026240233040010105

https://d.book118.com/026240233040010105

