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1 概述

1.1 工程概况

（1）工程名称、承办单位及工程资金申请报告编制单位

工程名称：机床部件扩产改造工程

承办单位：******************************** 

企业地址：******二龙工业园区

法定代表人：王达穆

资 金 申 请 报 告 编 制 单 位 ：

************************************************

（2）工程建设地点

本工程在******二龙工业园区，企业的现址内实施。

（3）工程主要建设内容

购臵龙门导轨磨床、重型龙门刨床、重型龙门铣床、轻型龙门刨床、

加工中心、主轴磨床、外圆磨床、数控车床、数显镗床、插床、中频淬

火机床、桥式起重机等设备 50 台套。

建机加一车间厂房 1500 平方米，机加三车间厂房 1728 平方米， 机

加四车间厂房 2400 平方米，部装、涂装车间厂房2400 平方米，研发中

心 1860 平方米，增建筑面积合计 9888 平方米。

厂区管道线网局部改造。

（4）工程建设期

工程建设期定为 2 年。

（5）工程生产纲领
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数据及指标
序号 指 标 名 称 单 位

有工程 增量

改造前，企业年产机床部件16000 套〔件〕，CB-B 系列机床油泵70000

台。改造后，企业可年产机床部件76000 套〔件〕，油泵产品更换代，产

量不变，年产YB1-B 系列机床油泵 70000 台。

（6）工程投资

工程总投资估算值为 4300 万元〔含建设期利息 216 万元〕。其中建

设投资为 3700 万元〔含建设期利息 216 万元〕，铺底流淌资金 600 万元。

工程总投资 4300 万元中，申请银行长期贷款 2500 万元，其余资金

1800 万元由公司自筹。

（7）工程主要经济指标

工程主要技术及经济指标见下表 1-1。

主 要 技 术 经 济 指 标 表

表 1-1

1 生产纲领

1.1 机床部件 套〔件〕/年 76000 60000

1.2 油泵 台/年 70000 0

2 主要原材料消耗

2.1 铸铁毛坯 吨/年 6900

2.2 铸钢毛坯 吨/年 1100

2.3 锻件 吨/年 1200

2.4 圆钢 吨/年 1800

2.5 钢板、型钢 吨/年 200

2.6 电机 套/年 20230

3 耗电 万度/年 162.6

4 耗水 吨/年 3765

5 煤 吨/年 460

6 建建筑面积 平方米 9888
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数据及指标
序号 指 标 名 称 单 位

有工程 增量

7 购臵工艺设备 台套 50

8 工程总投资 万元 4300

9 利用原有固定资产、无形及其他资产 万元 2023

10 长期贷款 万元 2500

11 自筹资金 万元 1800

12 年实现销售收入 万元 15160 10640

13 年实现增值税额 万元 949 607

14 年实现利润总额 万元 3100 2200

15 年实现所得税额 万元 1023 726

16 年实现净利润 万元 2077 1474

17 总资金收益率 % 37.6 40.3

18 资本金净利润率 % 53.4 81.9

19 贷款归还期 年 4.0

20 全投资税后指标

20.1 财务内部收益率 % 31.2 28.4

20.2 财务净现值〔i=10%〕 万元 6811.3 4157.0

20.3 投资回收期 年 4.8 5.3

21 生产力量利用率〔BEP〕 % 43.4

1.2 工程提出的背景及改造必要性

装备制造业是国民经济进展的根底产业。随着世界一轮产业构造的

调整，兴旺国家制造业正在加速向以中国为代表的进展中国家转移， 中

国正在成为世界工厂。

机床是装备制造业的根底，是对国民经济、综合国力和国防建设具

有重大影响的装备产业。数控加工技术是先进制造技术的代表，数控机

床水平的凹凸和拥有量的多少，是衡量一个国家工业现代化水平的重要

标志，在世界兴旺国家数控机床已得到了普遍应用。目前，在我国随着

制造业的快速进展，数控机床的应用也日益普及。

2023 年 6 月，国务院在西安召开了振兴装备制造业工作会议，会
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议正式公布了《国务院关于加快振兴装备制造业的假设干意见》，标志

着代表国家意志的振兴装备制造业工作的正式启动。作为装备制造业的

根底装备，机床工业肩负着保障国民经济和国防安全的重任。

完整的机床产业是由主机产业和部件产业匹配组成，机床的本钱 

中，部件本钱构成占 1/2 以上，更重要的是，部件的性能是整机性能水

平的打算因素和主要标志。国内机床业受部件产业配套的影响极大，除

了几家成立时间比较长的企业有自己的加工力量外，成立的机床厂， 都

将零件对外托付加工，自己搞研发、做市场的经营方式。而且一些老的

主机厂，由于市场好，生产力量有限，也把现有的资源和精力向产品研

发和核心零部件集中，很多零部件也对外托付加工。

2023 年，是我国参加 WTO 后的第一年，我国的机床消费量首次超

过德国、日本和美国，而成为世界第一大消费国。“十一五”期间，我

国经济仍将保持高速增长的态势，特别是在《国务院关于加快装备制造

业的假设干意见》的公布后，机床制造业的快速进展，必将为生产机床

部件产品的企业带来巨大商机。

********************************是一家主要从事机床部件和 

油泵的产品生产的企业。目前公司生产的各种车床刀架总成、床尾总成、

中心架、跟刀架等部件，各种机床齿轮、齿条、油泵、拨插、镶条、丝

杆、丝母、手轮、手柄等配件已经为沈阳机床集团、大连机床集团、安

阳机床集团、太原机床集团、牡丹江迈克集团等机床生产企业配套，而

且是主要配套企业之一。

由于近几年机床市场较好，对部件需求增长也较快，企业现在处在超

负荷运转状态，现有的加工力量已无法满足主机厂增加机床部件供给的要

求。而且企业现有的油泵产品也略显落后，急需求升级换代。另外， 各主

机厂目前虽然都有三箱一体加工力量，但大多跟不上主机产量的进展，

尤其是一些小批量，有特别要求或特别规格的产品，无论是毛坯准
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备还是组织生产，都有肯定的压力，期望有配套厂家为其生产。在此背

景下，********************************提出了机床部件扩产改造工

程。

受********************************的托付，**************** 

为其编制本工程可行性争论报告。

2 工程申报单位概况

********************************成立于 2023 年，主要从事机

床部件和油泵的产品开发和加工制造。

目前企业注册资本金为 1000 万元，现有股东三人，其中自然人王

达穆占 62.5%的股份，自然人王国荣占 16.02%的股份，自然人于金枝占

21.48%的股份。企业法定代表人为王达穆。

公司位于******二龙工业园区，占地面积为 30000 平方米，建筑面

积 12023 平方米。

企业现有员工 280 人，其中技术人员 50 人。

截止 2023 年 12 月末，企业拥有总资产 4796 万元，其中固定资产

原值 2023 万元，净值 1700 万元，资产负债率 39.14%。

企业的产品包括：各种车床刀架总成、床尾总成、中心架、跟刀架、

主轴等部件，各种机床齿轮、齿条、中捷各种机型摇臂钻油泵、拨插、

镶条、丝杆、丝母、手轮、手柄等配件。目前是沈阳机床集团、大连机

床集团、安阳机床集团、太原机床集团、牡丹江迈克集团等国内重要的

机床生产企业主要配套厂之一。

公司拥有主要生产设备 45 台套，装备水平属同行业中等水平。企

业现具备年生产 16000 套〔件〕机床部件和 70000 台油泵的力量。

企业近几年经营状况见下表：



****************************

****

机床部件扩产改造工程资金申请报告

***************
*

第   页

年 份 销售收入 利 润 税 金

主 要 经 济 指 标 表

表 2-1 单位：万元

2023 2520 480 180

2023 4500 900 350

2023 估量 6000 1200 500

企业先后被******市政府授予先进企业、 ******市再就业安臵基

地、******市高技术企业、******星级企业。

3 市场推测

3.1 机床部件的进展

部件是机床的重要组成局部，功能部件的性能已成为整机性能的打算

因素。机床技术向高效、复合、智能、环保的方向进展。主机技术水平

的不断提高，要求功能部件必需与之相应快速提高，以保证机床的速度和

精度。解决机床功能部件的生产、配套及供给链问题，是解决机床进展

的瓶颈的关键之一。

我国目前机床部件的专业厂不多，研发队伍不强，部件产品不成系

列，品牌产品太少。满足主机厂配套要求，无论是质还是量，都存在问

题。

没有高质量的部件，就不会有高质量的机床，目前机床的进展对机

床部件提出了一些的要求。

首先是高精度。目前，世界先进制造技术不断兴起，超高速切削、

超周密加工等技术的应用，柔性制造系统的快速进展和计算机集成系统的

不断成熟，对数控加工技术提出了更高的要求。高精度是数控机床的一个

重要指标，而作为数控机床的部件，对高精度的要求将是关键所在。

另外是高性能。在部件的市场竞争中，国产与进口产品相比，性能
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指标的差距远远大于精度指标的差距；其差距主要表现在：外观、手感、

噪音及牢靠性等几方面。产品外观是企业治理及员工素养的综合表达； 

手感及噪音则是设计、工艺及加工手段的综合表达。

必需指出：功能部件产品只有“精度指标”和“性能指标”都到达

的状况下，它的“功能”才能充分显示出来。常有这样的反响，产品出

厂时是合格的，但用户说不好用，达不到主机装配的要求。究其缘由， 

主要是不过硬的“性能指标”吃掉了“精度指标”。

最终是产业化。随着我国数控机械产业的不断进步，对部件的需求以

每年 30%左右的速率递增。尤其在全球经济一片疲软声中，我国经济的

一枝独秀，更加吸引了全世界到投资目光。几乎全球全部的部件生产商都

期望在中国这一大市场中分得一杯羹，特别是在中国参加 WTO 以后，

国家为了鼓舞和促进国产数控化机械水平的提高，从 2023 年底开头实

行机床主要零配件“零关税”的政策，使我国的部件产品成为全球需求

最旺竞争最剧烈的地区。特别是近两年，台湾地区部件生产企业的异军

突起，更是在全行业掀起一场从质量到价格到效劳的全方位市场竞争。

为了应对这样的挑战，国内的部件生产企业必需着眼于“做大做强， 

做精做专”，实现产业化供给市场的力量，才会在剧烈竞争中立于不败之

地。

3.2 我国机床行业进展快速                                                                         

“十五”期间我国机床工业走出“九五”连续四年徘徊的低谷，取

得了长足的进步。

至 2023 年底，机床业〔金切和成形〕现有企业 637 个，其中金切

机床企业 376 个，成形机床企业 261 个。“十五”末机床业与“十五” 

初相比，企业数有所增加，约增加 9.1%，工业总产值约为 2.5 倍，平
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2023 年 2023 年 2023 年 2023 年 2023 年
项 目

均年增长约 26%，产品销售收入约为 2.8 倍，平均年增长约 28%。

“十五”期间，机床产量逐年快速增长，金切机床“十五”末产量

为“十五”初的 2.35 倍。机床产值增长更快，金切机床“十五”末产

值为“十五”初的 2.7 倍。2023 年机床产值到达了 51 亿美元，超过意

大利，跃居世界第三。2023～2023 年金切机床的产量、产值和同比增

长详见下表 3-1。

2023～2023 年我国机床产量、产值表

表 3-1

完成 增长% 完成 增长% 完成 增长% 完成 增长% 完成 增长%

统计企业数 584 631 591 612 637

工业总产值〔亿元〕 217.1 219.4 261.8 17.9 336.2 35.1 452.9 39.5 547.4 24.5

产品销售收入〔亿元〕 199.5 15.2 250.4 23.2 320.6 33.7 435.8 38.1 534.6 24.3

金切机床生产〔万台数〕19.21 23.19 19.2 30.68 34.7 38.92 35.9 45.07 12.8

金切机床产值〔亿元〕 115.1 148.2 28.8 189.6 27.9 260.0 37.1 322.8 24.2

数控机床产值〔亿美元〕 6.2 8.0 11.1 16.3 21.8

数控金切机床产量〔台〕17521 24803 36813 51861 59639

行业产值数控化率〔%〕 25.3 29.4 33 32.8 36.3

“十五”期间我国机床消费连创记录，连续四年成为世界机床第一

消费大国和第一进口大国，机床消费和机床进口节节攀升。2023～2023 

年机床消费、机床进出口状况详见下表 3-2。

到“十五”末我国机床消费已接近 110 亿美元，其中机床进口约

65 亿美元。中国机床消费金额占全球机床销售总额的比重到达 20%以

上。数控机床消费金额占机床消费金额到达 59.6%。
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2023～2023 年机床消费、机床进出口状况表

表 3-2

年 份 2023 年 2023 年 2023 年 2023 年 2023 年 2023 年

机床消费〔亿美元〕 40.8 51.9 67.3 94.6 107.8 131.1

机床进口〔亿美元〕 24.1 31.5 41.3 59.2 64.95 72.4

数控机床占消费比重 49.0 57.2 56.8 58.4 59.6 49

机床出口金额〔亿美元〕 2.9 3.1 3.8 5.4 8.2 11.9

出口占生产比重〔%〕 15.6 13.2 12.8 13.2 16.1 17

数控机床占出口的比重〔%〕 15.2 12.4 16.2 22.7 28.2 28.1

国产机床市场占有率〔%〕 39.3 39.3 38.6 37.4 39.7 44.8

国产数控机床市场占有率〔%〕 29 28.9 28.1 26.9 30.4 30

国内数控金切机床消费〔台〕 30000 40000 55000 75000 80000 100000

国内数控金切机床生产〔台〕 17521 24803 36813 51861 59639 85756

进口数控金切机床〔台〕 13208 18276 23320 30104 30746 47478

数控机床是现代制造业的根底装备。一个国家数控机床的水平凹凸

和拥有量是衡量国家综合经济实力和国防安全的重要标志。当今，数控

机床已成为机床市场消费的主流产品。一方面，我国汽车、航天航空、

船舶、一般机械、铁路机车车辆、军工和高技术产业的进展为数控机床

供给了宽阔的市场，另一方面，又不断对数控机床在数量上、质量上和

水平上提出更高、更的要求。

数控机床产值从“九五”末的 4.9 亿美元增加到“十五”末的 21.8 

亿美元。“十五”末数控机床的产值是“九五”末的4.45 倍，平均年增

长到达 34.8%。数控金切机床的产量从“九五”末的 14053 台增加到“十

五”末的 59639 台，“十五”末数控金切机床的产量是“九五”末的 4.24

倍，平均年增长到达 33.5%。

2023 年数控金切机床产量排名前五位的中国机床制造企业是：沈

阳机床〔集团〕有限责任公司、大连机床集团有限责任公司、济南一机

床集团、浙江凯达机床集团、宝鸡机床厂。
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2023 年我国机床消费占前十大机床消费国消费总量的约 27.3%的

份额，其中国产机床占有率从 2023 年 39.3%提升到 2023 年的 44.8%， 

金切机床行业的销售收入和利润增速分别到达 25.94%和 30.0%。产品产

量方面，金切机床和数控机床的产量同比分别增长了 14.68%和 32.78%， 

均高于 2023 年的增速〔分别为 12.8%和 14.2%〕。

2023 年我国金切机床进口 71 亿美元，出口 11.1 亿美元。数控机

床进口数额 53.2 亿美元，出口 3.34 亿美元。

3.3 机床行业部件生产的巨大商机

分析近几年我国机床行业高速进展的内在缘由，根本在于五方面因

素的拉动：一是国家及民营经济等各方面较为集中的固定资产投资；二

是伴随各种全部制资产的政策性重组对固定资产的投入和改制中本钱

的投入；三是基于国家安全、经济安全的考虑而导致的战略性投入；四

是国家有关部门在科技与产业化方面的政策性因素；五是制造企业对机

床工具产品的周期性更的因素。

由于我国国民经济经过宏观调控之后已进入稳定增长期，投资和出

口仍将维持较快的增速，特别是原材料工业、汽车工业、电力工业、模

具工业、工程机械、农业机械、交通运输机械的快速进展将打算将来数

年机床消费市场连续保持较高的增长速度，尤其对数控机床的需求将呈

现的顶峰。

按机床工具行业统计资料汇编，2023 年国产金属切削机床年产量

到达 38.94 万台，其中数控机床产量 5.19 万台；2023 年金属切削机床

产量达 45.07 万台，是 2023 年的 2.55 倍，其中数控金属切削机床产量

5.96 万台。06 年国内金切机床产量到达 56 万台，其中数控机床产量到

达 8.57 万台。机床产量的快速增长，极大地带动了相关零部件需求的

增长。
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从长期来看，由于我国机床消费还存在着 400 多亿元的贸易逆差和

供需缺口，这预示我国机床行业仍还有相当大的增长空间。估量将来3～ 5 

年，我国机床行业产值将保持年均 15%左右的增长。这无疑给机床部件

生产企业供给了巨大的市场空间。

国内除了几家成立时间比较长的企业有自己的加工力量外，成立的

机床厂，都将零件对外托付加工，自己搞研发、做市场的经营方式。而

且一些老的主机厂，由于市场好，生产力量有限，也把现有的资源和精

力向产品研发和核心零部件集中，很多零部件也对外托付加工。这更是

机床部件生产企业进展的一个大好时机。

3.4 企业在同行业中的地位及竞争对手分析

目前我国机床部件的生产企业分布与我国机床生产基地分布大致 

一样，主要分布在我国东北、环渤海、长三角、西南、西北地区。一些

大的机床生产企业都有相关的部件生产下属企业，国内的一些机床部件

生产企业介绍如下：

潍坊力川机床配件是专业生产各类机床配件的厂家，主要产品为各

种机型的刻度盘、花键轴、螺旋轴、齿轮轴、各种齿轮、机床刀架总成

、尾座总成、拨叉、杠杆等机床零部件。经过多年不断探究和开掘，已

为全国多家主机生产厂定点配套。公司备有先进的激光打字设备、数控车

床等十几种机型三十余台设备。另外还备有数十种机床的技术图纸资料

，为了进一步提高产品档次、研制开发更多更好的产品。公司高薪聘请

数名高级工程师。可以定做特别机型的零部件，可按样或来图定做加工

。

重庆思中机械备件制造公司是重庆市机床配件专业生产、经营企业

。年生产车、铣、刨、镗、磨、钻等机床配件五万余件套。为用户测绘

制造非标配件及专用机械零件。多年来以产品质量优良，使用性能牢靠

，价格优待，深受宽阔用户好评。近年来随市场需求变化，公
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司增CD6140A、CY6140、Z3025、Z5125、Z5140、Z4012、Z4016A 机床

配件及各种车床的刀架总成，尾座总成，变速箱总成，中心架，跟刀架

部件。

烟台牟平区鲁东机械制造创立于 2023 年，主要生产：主轴；花键

轴；齿轮；刀架总成；等产品均可来电来函携图定做。专业生产通用设

备机床零部件配套与修理，产品机型：济-C626 C616-1；德州产 C620、

CDE6140；沈阳产CA6140、CW6163；大连产CD6140、CW6163；

北京产 X620、Wx52、kx53、kx6132A；宝鸡产 CS6140；青岛产 B665、

BC6063；济南二机龙门刨 B2023A；北京三机产钻床 E3212；中捷产 E3040；

大河产E525、E540 等 3000 多个品种。

杭州风驰机电设备是一家专业经营各种机床、机床配件、附件、液

压件、电磁离合器等各类机电产品的公司。公司长期以来与国内各大知

名品牌生产企业保持严密的合作关系，保证其产品质量，快速的响应和

优质的效劳，供给优待的价格。同时供给定做各种机械齿轮、丝杆、铜

加工等业务。

泊头市龙润机电专业生产中心架、跟刀架、刀架总成、尾体总成、

床鞍、床鞍上部、床头箱、溜板箱、支刀箱等系列产品。其型号有：

cw6163、cw6163t、cw6100、cq61100、c650、cw61125、cq61125、

cw61100t、cq61125t、c65ot、cw61125t、cq61125t、cw61125t 等。

********************************公司拥有主要生产设备 45 台

套，企业现具备年生产 16000 套机床部件和 70000 台油泵的力量。企业

的产品刀架总成、台尾总成、油泵等已为沈阳机床集团、大连机床集团、

安阳机床集团、太原机床集团、牡丹江迈克集团配套。工程实施后，企

业的机床部件生产力量扩大了，油泵产品也升级换代，将具有较强的竞

争力。
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4 技术分析

（1） ******达木机床油泵公司是国内较大的机床配件生产厂之一

，主要产品包括车床刀架总成、台尾总成、中心架、主轴、箱体、床身

等机床部件及机床油泵，为沈阳机床公司、大连机床公司、北京第一机

床公司、太原机床公司等国内主要的机床厂定点配套，深受主机厂和宽阔

客户的好评，建立了良好的市场信誉，在同行业中享有较高知名度。

公司工艺装备先进，检测仪器完备，生产阅历丰富，并有完整质量

治理体系。

企业技术力气雄厚，具有较强的产品开发和技术创力量。为适应主

机厂机床向高转速、高加工精度、计算机全程掌握方向进展，企业在提

高配套件加工精度、性能等方面作了大量科研工作，始终跟踪主机厂产品

的进展动态，使企业产品满足了不断变化的市场需要。

（2） 本工程实施前，床身磨削工序外协解决，常常影响供货期， 

加工精度也难以满足主机厂越来越高的要求；床头箱、刀架、台尾等部

件主要靠手工刮研，加工精度低、生产效率低、工人劳动强度大。本次

改造购进导轨磨床磨削床身，机床部件磨削工序承受磨床代替手工刮研工

艺，保证了产品供货期，提高了产品加工精度，扩大了为主机厂配套力

量。

（3） 近几年，为适应主机厂机床向高转速、高加工精度方向进展， 

企业开发了一代 YB1-B 系列机床油泵，代替老产品 CB-B 系列机床油泵，

特别是解决了油泵核心部件叶片国产化的问题。YB1-B 与 CB-B 系列机

床油泵相比，具有如下特点：

①构造紧凑，外形尺寸小。

②流量均匀，运转平衡。

③牢靠性高。
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④噪声小。

（4） 主要产品技术参数

①床身

长度：1.5、3、4、5、8m 

导轨硬度：HRC52

导轨平面度：0.02 

导轨直线度：0.02

导轨外表粗糙度：Ra0.8μm 

重量：1.5～8t

②床头箱

孔径：Ø72～Ø290

孔径尺寸公差：0～0.025 

孔距公差：±0.03

孔的同轴度公差：0.005～0.03 

孔与孔的平行度公差：0.03

孔的外表粗糙度：Ra1.6～0.8μm

③YB1-B 系列机床油泵

额定压力：6.3MPa

流量：2.5～100 升/分钟

效率：80～90%
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