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烘干工段概述
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烘干工段定义

烘干工段的安全技术
操作规程是保障生产
安全、提高产品质量
的重要措施，必须得
到严格执行。

烘干工段是工业生产
中的一个重要环节，
主要负责将物料中的
水分去除，以达到规
定的干燥程度。

烘干工段的操作涉及
到温度、湿度、风速
等多个参数的控制，
需要专业的技术人员
进行操作和维护。

烘干工段通常包括烘
干设备、输送设备、
除尘设备等，是一个
相对独立的工艺单元。

烘干工段的应用范围
广泛，涉及到化工、
食品、制药等多个行
业，对于提高生产效
率和产品质量具有重
要意义。



烘干工段工艺流程

废气处理：对烘干过程中产生的废气进行净
化处理，达到环保要求。

烘干：通过热风循环、红外线辐射等方式对
物料进行烘干。

物料准备：将待烘干的物料进行预处理，如
清洗、破碎等。

进料：将预处理后的物料送入烘干机中。01
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出料：将烘干后的物料进行冷却、筛分等处
理，最终得到成品。
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工艺流程优化：根据生产实际情况，对工艺
流程进行调整和优化，提高烘干效率和质量。
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烘干工段设备组成

烘干机：核心设备，

用于物料的烘干处

理。

项标题

辅助设备：如风机、

管道等，支持烘干

工段的正常运行。

项标题

输送设备：将物料

送入烘干机，确保

连续生产。

项标题

温控系统：控制烘

干温度，确保产品

质量和安全。

项标题
除尘设备：减少烘

干过程中产生的粉

尘污染。

项标题
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