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焊接基础知识



焊接的定义与分类

焊接定义

焊接分类



焊接的原理及工艺过程

焊接原理

焊接工艺过程

焊接工艺过程包括焊前准备、装配、

焊接和焊后处理等步骤。



焊接的特点与应用

焊接特点

焊接应用
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常用金属的焊接特性



钢铁材料的焊接特性

碳钢的焊接特性

具有良好的工艺性能

焊接时需要采取预热和缓冷措施



钢铁材料的焊接特性



钢铁材料的焊接特性
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有色金属的焊接特性

铝及铝合金的焊接特性

具有良好的导热性和耐腐蚀性

焊接时需要采用气焊或氩弧焊工艺



有色金属的焊接特性

对于高强度铝合金，需要进行焊前预热和焊后热处理

铜及铜合金的焊接特性

具有良好的导电性和耐腐蚀性



有色金属的焊接特性

焊接时需要采用气焊或氩弧焊工艺

对于高强度铜合金，需要进行焊前预热和焊后热处理



高温合金的焊接特性



高温合金的焊接特性
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焊接件的结构工艺性
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