
危险品包装容器管理

规定
本规定旨在规范危险品包装容器的使用和管理,确保包装容器的安全性和适

用性,并最大限度地降低危险品运输和储存过程中的事故风险。该规定涵盖

了危险品包装容器的定义、分类、基本要求、设计标准、检验认证、标识、

使用限制、装卸搬运、储存管理等各个方面的管理要求。
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危险品包装容器管理的重要性

危险品包装容器是保障危险品运输和储存安全的关键因素。有效的包装容

器管理能够最大程度地降低泄漏、爆炸、腐蚀等事故风险,确保公众和环境

的安全。同时还可以提高操作效率,减少人员伤害,保护企业形象和社会信

誉。



危险品包装容器管理的重要性

安全保障

有效的危险品包装容器管理可以最大限度地

降低泄漏、爆炸、腐蚀等事故风险,确保公众

和环境的安全。

提升效率

合理的包装容器设计和管理可以提高装卸、

运输、储存等各环节的操作效率,减少人工损

耗。

维护形象

严格的包装容器管理有助于保护企业的社会

责任形象,增强公众的信任度。

法规遵循

包装容器管理是相关法规的重点内容,合规运

作可避免违规处罚。



危险品包装容器的定义

危险品包装容器是指用于装填、存储、运输或销售危险化学品的各种容器,

包括金属罐、塑料桶、玻璃瓶等。这些容器必须符合相关标准,具有防渗漏、

防破裂等安全性能,以确保危险品在运输和储存过程中不会发生泄漏、泄露

等事故。正确使用和管理危险品包装容器是保障公众安全的重要措施。



危险品包装容器的分类

根据材质和结构不同,危险品包装容器主要可分为以下几类:

1 金属容器:包括钢制和铝制的各类罐桶和箱型容器,具有良好的耐压性和耐化学性。

塑料容器:包括塑料桶、瓶、罐等,材质轻便、抗冲击,但抗化性较金属弱。

玻璃容器:如玻璃瓶、试剂瓶等,透明度高、观察效果好,但易碎。

复合材料容器:由金属、塑料、橡胶等多种材质复合而成的复合包装,提高了强度和耐腐蚀性。

柔性容器:如柔性塑料袋、软包装等,便于储存和运输,但承重能力较弱。



危险品包装容器的基本要求

安全性

危险品包装容器必须

具备良好的防泄漏、

防破裂、防腐蚀等安

全性能,确保装载的

危险品不会发生意外

泄露。要采用质量可

靠、结构牢固的材质

制造。

合理性

包装容器的尺寸、形

状和容量要与所装填

的危险品品种、数量

相匹配,既要满足安

全需求,又要考虑运

输和储存的便利性。

可靠性

包装容器在使用过程

中应能保持良好的密

封性和耐压性,经受

住反复装卸、运输途

中的冲击等考验,确

保危险品不会渗漏泄

露。

标识性

包装容器必须清晰地

标注产品名称、规格

型号、生产日期等关

键信息,并张贴醒目

的危险性标识,便于

识别管理。



危险品包装容器的设计标准

1

材料选择

选择高强度、耐腐蚀的金属或塑料等材质

2
尺寸与容量

根据装载物品的特点确定合理的容量和尺寸

3
结构设计

采用双层、加厚或加固的结构提高抗压强度

4
密封性能

采用可靠的密封圈或密封垫确保密封性

5
标识系统

配备明显的危险品标识、警示标签等

危险品包装容器的设计必须严格按照相关国家标准和行业规范进行,以确保其安全性、适用性和可靠性。

具体包括从材料选择、尺寸容量、结构设计、密封性能到标识系统等各个方面的严格要求。只有充分满足

这些标准,才能确保装载的危险品在运输和储存过程中不会发生泄漏、破裂等事故。



危险品包装容器的检验和认证

1

定期检查

危险品包装容器必须接受定期的外观检查、密

封性能检测和强度测试,确保其安全状态持续

符合相关标准要求。

2

材料检验

对于新制造的包装容器,还需要进行材料成分

分析和抗腐蚀性能评估,确保其材质满足装载

危险品的要求。

3

认证登记

经检验合格的危险品包装容器需要获得相关认

证机构的合格证书,并纳入统一的包装容器台

账管理。



危险品包装容器的标识要求

醒目标识

危险品包装容器必须在显著位置

贴附安全标签、警示标志等,清

晰标识危险品名称、种类、风险

特性等信息。

电子标签

采用二维码、RFID等电子标签技

术,实现数字化标识,有利于信息

追溯和在线监控管理。

登记备案

所有投入使用的危险品包装容器

都需要纳入统一的登记系统,并

定期检查更新相关信息。



危险品包装容器的使用限制

品类限制

不同种类的危险化学品必须使用经认证的专用包装容器,严禁混装混载。

容量限制

包装容器的尺寸和容量必须符合国家标准,不得超过规定的上限。

装填限制

严禁超装或欠装,确保装载量在容器承载能力范围内。

重复使用

经过检验合格的包装容器方可重复使用,不得擅自改装或拆卸。

运输限制

不同类别的危险品包装容器在运输过程中必须分类分车厢运输。



危险品包装容器的装卸和搬运

1
装卸流程

规范化的装卸操作流程

2
搬运设备

使用专业的搬运设备

3
操作人员

经过培训的专业操作人员

4
安全防护

采取必要的安全防护措施

危险品包装容器在装卸和搬运过程中必须严格遵守操作规程,采取专业化的管理措施。首先需要制定标准化

的装卸流程,明确人员分工和责任。其次要配备专用的搬运设备,如叉车、手推车等,确保包装容器不会在转

运过程中发生剧烈碰撞或滚落。同时还要确保操作人员经过严格的培训和持证上岗,并采取必要的个人防护

装备,如手套、防护服等,以防意外事故发生。



危险品包装容器的储存管理

专设仓库

建立专门的危险品储存仓库,满足防火、防渗

漏等安全要求,并严格管控出入。

分类存放

根据危险品性质进行分类存放,不同类别分区

保管,避免发生化学反应。

环境监控

对仓库温度、湿度、压力等环境参数实时监测,

确保储存条件符合标准要求。

定期检查

定期对包装容器外观、密封性等进行全面检查,

及时发现并修复问题。



危险品包装容器的运输要求

运输危险品包装容器必须严格遵守相关法规和行

业标准,采取专业化的管理措施。首先要根据危险

品的类别选择合适的运输方式,如公路、铁路、航

空等,并确保运输工具已经过相应的改装和认证。

在运输过程中,还要严格遵守装载限量、分隔装置、

标识标牌等规定,确保危险品不会在运输途中发生

泄露或意外。同时还要提前制定应急预案,配备有

效的消防设备和防护用品,一旦发生事故能及时采

取应急措施。



危险品包装容器的维护和保养

定期检查

对危险品包装容器进行定期的外

观检查,及时发现并修复损坏、

变形或腐蚀等问题,确保容器完

好无损。

性能测试

定期对包装容器的密封性、耐压

性等关键性能进行检测评估,确

保其安全性能持续满足标准要求。

清洁保养

对已使用过的包装容器进行彻底

清洁和消毒,去除残留物质并恢

复原有状态,为下一次使用做好

准备。



危险品包装容器的报废和处理

对达到使用期限或发生损坏的危险品包装容器必须严格按照相关规定进行

报废和处理。首先要对其进行彻底清洁和消毒,确保不会残留任何有害物质。

然后根据材质属性分类收集,采取焚烧、酸碱化中和或填埋等方式进行无害

化处理。对于部分可回收利用的金属或塑料容器,还可以进行二次加工再利

用。
在报废和处理过程中,必须由专业公司或机构实施,并遵守相应的环保标准

和安全操作规程,切实防止对环境和人体造成二次污染。相关信息还需要如

实记录备案,接受监管部门的检查和审核。



危险品包装容器的监管制度

3
级别

危险品包装容器管理实行国家、

省级和地方三级监管体系。

15K
企业

全国拥有15000多家从事危险品

包装生产和使用的企业。

8
部门

监管职责由8个相关政府部门分

工负责。

我国建立了健全的危险品包装容器监管制度。国家层面由应急管理、交通运输、工业和信息化等部门共同

制定法规标准,明确监管职责和要求。省级和地方政府部门则负责具体执法和监督检查。企业作为直接责任

主体,必须建立内部管理制度,确保包装容器全生命周期的安全合规性。
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