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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结果和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T3656—2008《软磁材料矫顽力的抛移测量方法》,与GB/T3656—2008相比,除

结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 删除了矫顽力的术语,直接引用相关术语标准(见第3章,2008年版的第3章);

b) 删除了磁通积分器的相关描述(见2008年版的5.6);

c) 增加了磁通计的规定(见5.7);

d) 增加了测量原理(见第6章);

e) 增加了矫顽力测定的通则,增加了磁通计法(方法B)和多次测量拟合计算法(方法C)(见
第7章); 

f) 更改了不同方法的测量结果再现性(见第8章,2008年版的第7章);

g) 增加了测试报告中测量方法的选择(见第9章)。
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份有限公司、冶金工业信息标准研究院、湖南省计量检测研究院。
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电磁纯铁及软磁合金矫顽力的
抛移测量方法

1 范围

本文件规定了采用抛移法测量矫顽力的试样、测量装置、测量原理、测定程序、测量结果再现性和测

试报告。
本文件适用于电磁纯铁及软磁合金材料的矫顽力测量。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T2900.60 电工术语 电磁学

GB/T9637 电工术语 磁性材料与元件

3 术语和定义

GB/T2900.60和GB/T9637界定的术语和定义适用于本文件。

4 试样

试样应为长条形,长宽(或直径)比不小于10。薄板试样推荐尺寸为:长200mm±0.3mm、宽
20mm±0.2mm、厚1mm~4mm;棒形试样推荐尺寸为:长200mm±0.2mm,直径10mm±0.2mm。

薄试样应平直,截面积均匀,不应有明显的孔洞、毛刺和锈蚀等缺陷。

5 测量装置

5.1 螺线管

产生最大磁化场不小于2.5×104A/m,在中心±150mm范围内磁场不均匀度不大于0.4%,螺线

管常数误差不大于0.2%,螺线管的长径比不小于10。
注:为提高测试精度,在上述螺线管内,同轴紧密绕制一螺线管,以产生一较小的同向叠加磁化场,并与上述螺线管

联用实现退磁场的精密控制。

应保证试样的轴线和几何中心与螺线管的轴线和几何中心重合,对应的轴线交角小于2°。试样、
螺线管和测量线圈的几何中心相互偏离不大于5mm。

5.2 直流电源

应根据所需的最大磁化场选择励磁电源,稳定性不低于0.05%/min,最小量程的调节细度至少应

达到1μA的直流稳压电源,波纹系数不高于1%。
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