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一、工程概况 

1、工程概述 

 

2、工程范围 

名称 规格型号 数量 备注 

减温减压器及附属管道、阀门等供货、安装施工，明细如下 

无缝钢管 

Φ325×10 22.5 米 20G 

Φ219×6.5 2 米 20G 

Φ133×10 86.6 米 15CrMoG 

Φ32×4.5 5.82 米 15CrMoG 

Φ32×3.0 0.07 米 20G 

Φ25×4.0 2.96 米 15CrMoG 

Φ25×3.0 8.98 米 20G 

Φ28×6.0 135.2 米 20G 

Φ18×3.0 0.08 米 15CrMoG 

Φ18×3.0 0.08 米 20G 

闸阀 DN400，PN100 1 个 WC9 

钢制截止阀 DN300，PN25 1 个 WC9 

电动对焊截止阀 DN125，PN64 1 个 WC9 

承插焊截止阀 

DN20，PN25 5 个  

DN15，PN64 1 个 

15CrMo DN20，PN64 7 个 

DN25，PN64 6 个 

对接焊截止阀 DN20，PN14.0 1 个 高温高压，WC9 

对焊截止阀 DN125，PN64 1 个 15CrMo 

压力表截止阀 DN15，PN25 1 个 20G 

安全阀 DN150×200，PN25 1 个 WC9 
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钢板 δ=10 ～0.1 吨  

工字钢 10 10 米  

槽钢 ［16 10 米  

角钢 L80×80×6 10 米  

管道附件等  1 批  

安装减温减压器平台 

槽钢 
［16a 12 米  

［14a 27 米  

花纹板 δ=6 足量  

爬梯  1 套  

平台附件  1 批  

原制氧 DN150氧

气管道加装流量

计 

 1 项  

保温、刷漆防腐  1 套  

具体施工量按照设计图纸施工。若施工过程中，遇其他因素，与设计图纸不符时，

及时与设计院沟通。 

二、编制依据 

1. 编制说明 

1.1 认真贯彻国家和地方有关基本建设的各项方针、政策，遵守国家

和地方的法律；严格执行工程建设程序，坚持合理的施工程序、施工

顺序和施工工艺；严格执行招标文件中关于工期目标和质量目标的要

求。 

1.2 本工程设计图纸及文件。 

1.3 本施工组织设计为工程施工提供完整的技术性文件，用以指导施
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工，确保优质、高速、安全的完成本工程的建设。在编制前，已详阅

并理解本工程的有关设计技术说明、工期要求、质量要求、工程量等

情况，并已充分考虑现场要求、材料供应、运输故障、气候影响等因

素及组织施工的一切方案和措施。实行施工、设计和建设单位三结合，

做好施工部署。 

1.4 坚持“安全第一、预防为主”的原则，编制安全文明施工和环境

保护措施。 

2. 编制依据 

2.1  本工程的施工合同 

2.2  甲方提供的技术协议 

2.3  现行有关规范、规程、标准 

1.GB 50236-2011    现场设备、工业管道焊接工程施工规范 

2.GB 50030-2013    氧气站设计规范  

3.HG/T 20592-2009  钢制管法兰.垫片.紧固件 

4.GB/T 8163-2018   输送流体用无缝钢管  

5.GB/T 5310-2017   高压锅炉用无缝钢管  

6.GB/T 14976-2012  流体输送用不锈钢无缝钢管  

7.GB/T 12459-2017  钢制对焊管件 类型与参数  

8.GB/T 13401-2017  钢制对焊管件 技术规范 

9.GB 7231-2003     工业管道的基本识别色、识别符号和安全

标识 

10.GB/T 12221-2005 金属阀门 结构长度 

11.GB/T 13927-2008 工业阀门 压力试验   

12.GB/T 16400-2015 绝热用硅酸铝棉及其制品 

13.GB/T20801.1-2020 压力管道规范 工业管道 第 1部分：总则 
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14.GB/T20801.4-2020 压力管道规范 工业管道 第 4部分：制作

与安装 

15.GB/T20801.5-2020 压力管道规范 工业管道 第 5部分：检验

与试验 

16.GBT20801.6-2020 压力管道规范 工业管道 第 6部分：安全

防护 

17.GB50030-2013 氧气站设计规范  

18.其他相关技术标准 

三、项目管理组织机构 

3.1 组织机构设置说明 

为将本项目施工管理好，项目部将采取强有力的组织保障措施，

努力为项目的施工创造良好的施工环境与条件，确保工程各项指标如

期实现。项目经理、施工负责人、技术员、安全员及选派承担施工任

务的施工班组长组成工程项目部指挥班子，同时订立责任制及各主要

人员职责。 

3.1.1 落实项目经理责任制。 

3.1.2 优化资源配置，实行资源供给优先政策 

实现本项目的各项指标关键在于人员及工器具配置。将选派具有

多年从事施工经验的施工和管理人员投入此工程施工中。使项目施工

在人力资源上得到充分保证。 

3.2 组织机构设置 

3.2.1 项目部组织机构图 
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3.3 主要人员职责 

3.3.1 项目经理：主要负责现场施工和公司内部的协调工作。在施工

现场有绝对的领导权力，对现场的材料、人工进行科学合理的安排。 

①制定项目施工进度计划；  

②做好施工现场部署，负责项目部的职责分工； 

③协调各部门进度，负责本工程的质量及施工进度； 

④参加每周工地现场总协调会，做好记录并解决问题。 

3.3.2施工现场负责人：负责组织施工并组织协调施工中出现的问题，

协调各部门密切配合。 

3.3.3.施工安全员：负责施工现场的安全管理和文明施工管理，协助

项目经理做好安全管理工作。制止违章指挥作业，遇有严重问题时有

权令其停工整顿，保证施工正常进行。  

项目经理 

施工班组一 

施工现场负责人 技术负责人 

施工班组二 施工安全员 施工班组三 
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3.3.4 技术负责人：负责施工质量及材料质量检验、技术复核、质

量验收、质量评定、质量资料的汇总。协助项目经理，抓好现场施

工质量，技术管理。 

3.3.5 施工班组：班组成员要认真熟悉施工现场，班组成员进行安全

和技术交底，时刻督促提醒，安全帽，安全带，登高、搬运特殊作业

时的安全防护措施。 

3.4 人员准备 

3.4.1 做好焊接工艺准备工作，对施焊人员就焊接方法、焊接

步骤及要求进行交底。 

3.4.2 根据所承担施工项目的具体特点进行上岗前的技术交

底，合理安排各工种人员，特殊工种人员必须持证上岗。 

a. 管理人员 

b. 施工人员 

3.5 施工机具、辅材准备 

a. 施工机具  

序号 名称 人数 备注 

1 项目经理 1  

2 施工管理 1  

3 技术管理 1  

4 安全管理 1  

序号 名称 人数 备注 

1 高空作业 1  

2 焊工作业 3  
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b. 计量器具配备 

 

c. 施工辅材 

机械名称 规格型号 单位 数量 机械名称 规格型号 单位 数量 

电焊机  台 2 倒链 2～5 吨 台 4 

氩弧焊机  台 2 气割工具  套 2 

切割机  台 1 磨光机  台 5 

载重汽车 5 吨 辆 1 地排车  辆 1 

卡环 10 吨 个 10 卡环 5 吨 个 10 

梅花扳手 17-34 套 2 冲击钻  台 1 

大锤  把 6 小锤  把 10 

漆膜测厚仪  台 1 焊条烘干箱  台 1 

焊条保温桶  个 2 配电柜  台 2 

名称 规格型号 单位 数量 名称 规格型号 单位 数量 

直角尺  只 5 水平尺 500 ㎜ 只 4 

钢卷尺 5m 只 5 水平仪  台 1 

卡尺  只 2     

序号 名称 规格型号 单位 数量 

1 

消耗辅材 

焊条   根据需求供应 

2 氧气、乙炔   根据需求供应 

3 切割片（φ450）   根据需求供应 

4 毛刷   根据需求供应 

5 150 滚筒刷   根据需求供应 

6 砂轮片 125 片 根据需求供应 
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一 、施工流程 

 

 

 

 

 

 

 

五、主要施工方法及措施 

施工准备 

1．材料、工具、设备准备。 

2．安全保证工具有报警仪不少于 2 块、干粉灭火器、安全带、

安全帽、长袖工作服、劳保鞋、警戒线等。 

7 角向磨光片 125 片 根据需求供应 

8 平光镜、墨镜  付 根据需求供应 

9 锯条 300mm 根 100 

10 各种钢丝绳  米 根据需求供应 

11 砂纸 1202 张 根据需求供应 

12 麻绳  米 根据需求供应 

13 钢线   根据需求供应 

14 平、圆、半圆锉刀 200～300mm 把 根据需求供应 

15 安全带  付 根据需求供应 

材料准备 设备入场 

管件预制焊接 焊口检测 进行切割作业 原管道切割定位 

支架及平台焊接 管道刷漆保温、支架刷漆 阀门、管件及流

量计等焊接安装 

施工完毕，清理

现场 

施工准备 管道、支架等材料准备 除锈刷漆 
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．施工作业票准备。 

4．技术员做好技术准备工作，审查设计图纸，熟悉有关资料。

检查图纸是否齐全，图纸本身有无错误和矛盾，设计内容与施工条件

能否一致，加强图纸自审、会审，开工前对施工人员进行技术和安全

交底。 

5．管道、支架的位置、几何尺寸和质量要求，要符合现行国家

标准的规定，管道安装前按照设计图纸对支架位置和几何尺寸进行复

检。 

6．管道、阀门等材料必须具备出厂合格证，所有设备及元器件

应无损坏、锈蚀、错乱或丢失，型号、规格必须与设计相符。  

7．蒸汽管道及安装氧气流量计施工完成后要进行探伤，开工前，

填写“特种设备安装改造维修告知书”到“质量技术监督局”进行管

道开工告知、告知后到“特检院”备案，并取得压力管道告知回执单。 

5.2 主要施工计划 

1．办理相应的安全方案和各种作业票。 

2．组织所有参与此次施工的人员进行安全教育培训，技术交底

并签字。 

3．所有施工人员安装期间投保意外人身伤害保险。 

4．作业人员高空悬吊作业必须穿戴好劳动防护用品，落实好顶

部悬挂点，必须牢固、可靠。系好安全带。上下交叉作业必须做好防

坠落措施，如情况允许尽量避免上下交叉作业，保证施工安全。 

5．施工人员、设备、材料及安全器材提前进入现场。 
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．清除现场闲杂人员、车辆以及易燃易爆等物品，做好必要的

警示措施，对施工区域进行必要的隔离。 

7．若在禁火区域，每次动火作业前对现场进行检测，各项数据

达到动火要求后，方可办理动火票开始动火作业，作业过程中每 2小

时检测一次，并详细记录。 

8．作业人员在施工前，必须在施工区域放置 2—4个干粉灭火器

（8kg），以防意外发生。 

9．施工垃圾不乱扔、乱倒，实行定点堆放，集中处理原则，保

持施工现场环境卫生清洁，及时清理施工过程中产生的杂物。 

10．施工现场设置警戒线及安全施工围栏，并配现场监护人员，

防止非工作人员进入。 

11．压力管道在施工，在“质量技术监督局”或“特检院”进行

管道开工告知等相关手续，待告知得到批准后，再行施工。告知资料

如下： 

(1)设计蓝图（盖章）。 

(2)施工合同。 

(3)现场管理人员名单，特种作业人员证书扫描件。 

(4)焊接指导作业书。 

(5)材料合格证书。 

(6)探伤报告。（后期提供） 

(7)压力表鉴定报告。 
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减温减压器及其管件安装  

．将蒸汽管道母管的总阀门关闭，并悬挂“严禁操作”的标识

牌，开启管道疏水阀门。 

2．将原有蒸汽管道的保温铝皮、保温材料依次拆除，用测温设

备间断测量管道本体温度，待管道温度降至常温后，将蒸汽管道切

割处用机械打磨至管道原色。 

3．管道加工坡口后, 应去除坡口表面的氧化皮熔渣及影响接头

质量的表面层, 并应将凹凸不平处打磨平整。 

4．蒸汽管道焊接前应将内部浮锈及脏物清洗干净，及时封闭管

口。阀门安装前，应除去铁锈油污。 

5．蒸汽管道及附属管件焊接时，必须用氩弧焊打底，电弧焊盖

面，氩弧焊选用 A102焊丝，焊条电弧焊选用 ER308电焊条。管道及

焊口不得有裂缝、夹渣，对于多层焊，各层引弧的地方要相互错

开。 

6．管道表面在涂底漆前，应彻底清除铁锈、焊渣、毛刺、油

污、泥土等，做好防腐刷漆工作。 

7．管道焊接安装时，其焊缝不得设在支架内。焊缝至支架边缘

的距离不小于 100mm。 

8．管道支架加工制作前要根据管道的材质，管径大小等按设计

图纸进行确定，防止施工过程中管道与其它专业的管道发生“碰

撞”。 

9．加工前必须进行放样，作出一个每一个部件的样图，注明每
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合要求，及时更改放样图和加工要求，直至符合。 

放样的允许偏差如下： 

．手工气割管材时，切断要沿着号料线切割，使下的料长度

一致。切断后要及时处理断面边角的毛刺。 

11．预制管段组对前，要检查管口的偏斜度和坡口椭圆度等尺

寸，管口质量不符合规定要求时要进行修整合格后方可组对。   

12．管道壁厚相同的管道组成件组对时，要使内壁平齐，其错

边量不超过壁厚的 10% ，且不大于 2mm。直管段上两对接焊口中心

面间的距离不得小于 150 mm。   

13．管道本体、管件组对时，坡口及其内外侧用手工或机械方

法进行清理，清理范围不得小于坡口两侧各 100mm，在坡口 100mm

范围内不得有油、漆、锈、毛刺等污物。 

14．法兰面与管道中心的垂直度偏差不得大于 1.0mm,法兰螺栓

孔对称水平度偏差不应大于±1.6mm。   

15．预制管段组对定位焊接长度应在 12～17mm范围内，定位焊

高度应在 2～3mm范围内，定位焊的点数至少 3～5点，定位焊的焊

接材料与工艺要求应与正式焊接材料与工艺要求相同。   

项目 允许偏差（mm） 

平行线距离和分段尺寸 ±0.5 

对角线差 1.0 

宽度、长度 ±0.5 

加工样板的角度 ±20ˊ 
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．蒸汽管线（应力分析管线）的管道支吊架应按照设计院出

具的管道布置图上支吊架的位置进行施工，其位置和型式不得随意

改动。 

17．管道安全允许偏差（mm）： 

 

18．阀门安装 

(1)按设计图纸及协议规定校对型号，阀门外观检查无缺陷，阀

门的开关手轮要放在便于操作的位置，阀门的安装方向要使阀门标识

流向与实际流向一致。开关灵活。     

(2)安装前要清除阀口的封闭物和其它杂物。   

(3)法兰阀门连接要与管道法兰同心，保证螺栓能自由穿入，安

装方向一致。螺栓紧固要均匀对称，松紧适当，紧固后的螺栓与螺母

宜平齐。管道用螺栓、螺母安装后要涂抹油脂。  

(4)阀门、管道口连接法兰处的密封可临时用橡胶石棉垫代替，

项    目 允许偏差 

坐标 架空 
室外 25 

室内 15 

标高 架空 
室外 ±20 

室内 ±15 

水平管道平直度 
DN≤100 2L‰，最大 50 

DN>100 3L‰，最大 80 

立管铅垂度 5L‰，最大 30 

成排管道间距 
不保温管道 50 

保温管道 两管道保温层间 80 
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但要挂牌做好标记，待系统气密时安装正式垫片。  

(5)严格按设计图纸及说明使用垫片，不得混用。垫片周边要整

齐，尺寸与法兰密封面相符。不得用阀门手轮作为吊装的承重点。  

19．焊缝检测 

(1)无损检测人员必须持有技术监督部门颁发的《锅炉压力容器

无损检测人员资格证书》，且只能在有效期内担任与资格证书相应技

术等级的无损检测，评片人员必须有Ⅱ级以上评定资格证书。  

(2)外观检查合格的焊缝，依据设计文件和《工业金属管道工程

施工及验收规范》GB50235-2010要求进行无损检测。   

(3)对接接头及焊接处采用射线检测，检测比例按一下要求进行：  

① 蒸汽管道：中温中压主管至减温减压器段，检测比例为50％，

Ⅱ级为合格。 

② 蒸汽管道：减温减压器至原管道段，检测比例为 5%，Ⅳ级为

合格。 

③ 减温水管道：车间至减温减压器段，检测比例为 100%，Ⅰ级

为合格。 

(4)当焊缝的无损检测的结论为不合格时，除对不合格的焊缝进

行返修外，尚应对该焊工所焊的同类焊接接头增做不合格数的双倍复

查，当复查仍不合格时，应对该焊工焊接的同类焊接接头全部进行无

损检测检查。    

(5)焊缝返修前，认真分析缺陷的性质和部位，并对缺陷进行清

除。焊缝返修后，应按原质量检测要求重新进行外观质量检查和无损
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检测检测。   

20．减温减压器及管件安装完毕，外观检查合格后方能进行试

压，耐压试验应在连接完成 24h 后进行。 

(1)管道安装完毕后，进行管道系统的强度试验，管道强度试验

用压力表必须经校验合格，精度不得低于 1.5 级，表的量程为被测最

大压力的 1.5～2 倍，压力表不少于两块（一块装在试压泵的出口，

一块装在管道系统的最高点）。   

(2)蒸汽管道及减温水管道用水分段试压，达到试验压力50％时，

如未发现异常继续按试验压力的 10％逐级上升，每级稳压 3 分钟，

直至试验压力 3.9Mpa后稳压 10分钟，以无泄漏、变形为合格，随后

进行严密性试验，试验压力分别为为 5.85Mpa、0.8Mpa、12,5Mpa，保

压不少于 1小时。以压力不降、无泄漏为合格。 

(3)试验结束后，应缓慢降压，在压力降到零之前使管道高处放

空，防止管线内形成负压。应及时排净管道内的积液。   

(4)当强度试验过程中发生泄漏时，不得带压处理，应卸压后进

行处理，消除缺陷后应重新进行试压。   

(5)管道系统试压完毕，应及时拆除临时盲板及临时试压管路。  

21．减温减压器蒸汽管道系统压力试验合格以后，对管道进行

吹扫。吹扫顺序应为：先主管后支管、疏排管，应避免吹扫出的脏

物再次进入已经吹扫合格的管道系统之中。 

(1)蒸汽管道吹扫前，应检查支架安装是否牢固，临时管道是否

按照设计图纸安装完毕。 
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