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引言



研究背景和意义

烟草行业对烟片质量的要求日益提高，烟片皱缩率是评价烟片质量的重要
指标之一。

建立准确、可靠的烟片皱缩率测定方法，对于提高烟草制品的质量和降低
生产成本具有重要意义。

目前关于烟片皱缩率测定方法的研究较少，且存在测定结果不准确、操作
繁琐等问题，因此本研究具有重要的实际应用价值。



国内研究现状

目前国内主要采用手工测量和图

像处理等方法进行烟片皱缩率的

测定，但存在测量精度低、操作

繁琐等问题。

国外研究现状

国外在烟片皱缩率测定方面已有

一些研究，如采用激光扫描、机

器视觉等技术进行自动化测量，

但相关技术和设备成本较高。

发展趋势

随着计算机视觉和人工智能技术

的不断发展，未来有望实现烟片

皱缩率的快速、准确、自动化测

量。

国内外研究现状及发展趋势
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研究目的

本研究旨在建立一种准确、

可靠的烟片皱缩率测定方

法，并对不同品种、不同

等级的烟片进行差异性分

析，为烟草制品的质量控

制提供科学依据。

建立烟片皱缩率
测定方法

通过对比不同测量方法的

优缺点，确定一种适合本

研究的烟片皱缩率测定方

法。

样品制备与实验
设计

选取不同品种、不同等级

的烟片作为实验样品，设

计合理的实验方案。

数据处理与分析

对实验数据进行处理和分

析，得出烟片皱缩率的测

定结果，并对不同品种、

不同等级的烟片进行差异

性分析。

方法验证与应用

对所建立的烟片皱缩率测

定方法进行验证和应用，

评估其在实际生产中的可

行性和实用性。

03 04 05

研究目的和内容
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烟片皱缩率测定方法建立



皱缩率定义

皱缩率是指烟片在特定条件下经过处理后，其面积或
体积相对于原始状态的缩小程度。

测定原理

通过测量烟片处理前后的面积或体积变化，计算皱缩
率。

方法选择

根据烟片的特性和实验条件，选择合适的方法进行测
定，如直接测量法、间接测量法等。

测定原理及方法选择
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仪器与设备

选用适当的测量仪器和设备，如测厚仪、电子天平、显微镜等。

01

样品制备

选择具有代表性的烟片样品，进行必要的预处理，如清洗、干

燥等。

02

实验条件

确定实验的温度、湿度、时间等条件，以模拟实际生产或储存

环境。

样品制备与实验条件



01 对实验数据进行整理、统计和计算，得出烟片的皱缩

率。

数据处理

02 对测定结果进行分析和比较，探讨不同处理方法、不

同品种或不同储存条件对烟片皱缩率的影响。

结果分析

03 通过图表形式展示实验结果，如柱状图、折线图等，

以便更直观地了解烟片皱缩率的变化情况。

图表展示

数据处理与结果分析
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不同烟片皱缩率测定方法比较



原理
直接测量烟片在干燥前后的面积变化，计算皱缩率。

优点
操作简便，结果直观。

缺点
受人为因素影响较大，测量精度不高。

适用范围
适用于皱缩率较大的烟片测量。

方法一：直接测量法
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原理

优点

缺点

适用范围

方法二：间接测量法

通过测量烟片的重量、厚度等物

理参数，间接推算皱缩率。

能够消除人为因素对测量结果的

影响，提高测量精度。

适用于皱缩率较小或需要高精度

测量的烟片。

需要建立准确的物理模型，且受

烟片密度、水分等因素影响较大。
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