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前言

上世纪九十年月走向有用化的现场总线掌握系统，正以迅猛的势头快速发 

展，是目前世界上最型的掌握系统。现场总线掌握系统是目前自动化技术中的一

个热点，正受到国内外自动化设备制造商与用户越来越猛烈的关注。现场总线掌

握系统的消灭，将给自动化领域带来又一次革命，其深度和广度将超过历史的

任何一次，从而开创自动化的纪元。自动掌握技术的争论有利于将人类从简单、危

急、繁琐的劳动环境中解放出来并大大提高掌握效率。 自动掌握是工程科学

的一个分支。它涉及利用反响原理的对动态系统的自动影响，以使得输出值接近

我们想要的值。从方法的角度看，它以数学的系统理论为根底。我们今日称作自

动掌握的是二十世纪中叶产生的掌握论的一个分支。

自动掌握领域的进展过程

150多年前第一代过程掌握体系是基于5－13psi的气动信号标准〔气动掌握

系统 PCS，PneumaticControlSystem〕。简洁的就地操作模式，掌握理论初步形

成，尚未有掌握室的概念。

其次代过程掌握体系〔模拟式或 ACS,AnalogControlSystem〕是基于 0－ 

10mA或 4－20mA的电流模拟信号，这一明显的进步，在整整25年内牢牢地统

治了整个自动掌握领域。它表征了电气自动掌握时代的到来。掌握理论有了重大

进展，三大掌握论确实立奠定了现代掌握的根底；掌握室的设立，掌握功能分别
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