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前　　言

　　本标准中锌铝稀土合金类热镀锌合金锭牌号等同采用ＡＳＴＭＢ７５０—２００３《热浸镀用锌５％铝铈

合金锭的标准规范》标准，锌铝合金类热镀锌合金锭牌号修改采用ＡＳＴＭＢ８５２—２００１《薄钢板热浸镀

锌用连续热浸镀锌及锌合金的标准规范》标准。

本标准代替ＹＳ／Ｔ３１０—１９９５《热镀用锌合金锭》。与ＹＳ／Ｔ３１０—１９９５相比，本标准主要有如下

变化：

———本标准取消了原标准中的锌铝铅合金类，在原标准基础上增加了锌铝合金类、锌铝锑合金类、

锌铝硅合金类。

———本标准对热镀用锌合金锭的化学成分进行了调整。

———新增了单重分别为３８０ｋｇ±５０ｋｇ、８ｋｇ±２ｋｇ等多种规格的热镀用锌合金锭。

———新增了检验项目的规定。

———对取样数量进行了调整。

———取消了 ＹＳ／Ｔ３１０—１９９５《热镀用锌合金锭》附录 Ａ、Ｂ、Ｃ 规定的分析方法，改为按

ＧＢ／Ｔ１２６８９—２００４《锌及锌合金化学分析方法》的规定进行。

———新增了第８章“订货单（或合同）内容”。

本标准的附录Ａ、附件Ｂ为资料性附录。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准由株洲冶炼集团股份有限公司负责起草。

本标准主要起草人：谭仪文、罗贱生、蔡军、苗华磊、翦爱民、张复红。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＺＢＨ６２００２—１９８５；

———ＹＳ／Ｔ３１０—１９９５。
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热镀用锌合金锭

１　范围

本标准规定了热镀用锌合金锭的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输与贮存。

本标准适用于钢材热镀用锌合金锭。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１２５０　极限数值的表示方法和判定方法

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则

ＧＢ／Ｔ１２６８９（所有部分）　锌及锌合金化学分析方法

３　产品分类

热镀用锌合金锭按合金的主要成分，分为锌铝合金类、锌铝锑合金类、锌铝稀土合金类和锌铝硅合

金类等四类。

４　要求

４．１　化学成分

各类热镀用锌合金锭的牌号、化学成分应符合表１、表２、表３和表４的规定。

表１　锌铝合金类热镀用锌合金锭化学成分

合金种类 牌号
主要成分（质量分数）／％ 杂质含量（质量分数）／％，不大于

Ｚｎ Ａｌ Ｆｅ Ｃｄ Ｓｎ Ｐｂ Ｃｕ

锌铝合金类

ＲＺｎＡｌ０．４ 余量 ０．２５～０．５５ ０．００４ ０．００３ ０．００１ ０．００４ ０．００２

ＲＺｎＡｌ０．６ 余量 ０．５５～０．７０ ０．００５ ０．００３ ０．００１ ０．００５ ０．００２

ＲＺｎＡｌ０．８ 余量 ０．７０～０．８５ ０．００６ ０．００３ ０．００１ ０．００５ ０．００２

ＲＺｎＡｌ５ 余量 ４．８～５．２ ０．０１ ０．００３ ０．００５ ０．００８ ０．００３

ＲＺｎＡｌ１０ 余量 ９．５～１０．５

ＲＺｎＡｌ１５ 余量 １３．０～１７．０
０．０３ ０．００３ ０．００５ ０．０１ ０．００５

　　注：热镀用锌合金锭中杂质Ｃｕ、Ｃｄ、Ｓｂ可根据需方要求取舍。

表２　锌铝锑合金类热镀用锌合金锭化学成分

合金种类 牌号
主要成分（质量分数）／％ 杂质含量（质量分数）／％，不大于

Ｚｎ Ａｌ Ｓｂ Ｆｅ Ｃｄ Ｓｎ Ｐｂ Ｃｕ

锌铝锑合金类
ＲＺｎＡｌ０．４Ｓｂ 余量 ０．３０～０．６０

ＲＺｎＡｌ０．７Ｓｂ 余量 ０．６０～０．９０
０．０５～０．３０ ０．００６ ０．００３ ０．００２ ０．００５ ０．００３

　　注：热镀用锌合金锭中杂质Ｃｕ、Ｃｄ、Ｓｂ可根据需方要求取舍。
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