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摘     要

大宗物料管理信息系统是一套企业内部物流管理的软件。用于针 

对以大型散装物料为主要生产原料和销售产品的企业在对物料进行

采购、销售、结算、仓储等方面出现的管理问题进行修正，对业务数 

据进行快速准确的处理和传输。系统通过严密的计算机流程设计对散 

装物料的计量、质检、仓储、销售等环节进行全程监控，防止人为漏 

洞的发生；通过不同的角色分配使使用者权责分明，使不同部门的信 

息在网络中安全流转；通过数据库处理系统加强对业务数据的处理速 

度和安全加密；通过网络技术使管理数据快速准确的传递。使用本系 

统可以降低企业生产成本、增强管理力度、提高企业信息化程度。

一卡通无人值守管理系统是大宗物料管理系统的重要组成部分。 

适用于冶金、建材、粮油加工、焦化等行业。主要用于企业中对本公 

司车辆或固定、非固定运输车辆进行管理，本系统通过 IC 卡及相应 

的管理设备和软件对车辆的派遣、货物运输、车辆过磅、质检化验、 

运费结算等方面进行全面管理，提高员工的工作效率，杜绝舞弊行为， 

降低企业的生产成本。

1 软件模块说明

模块名称 主要组成部分 功能说明

合同管理 采购合同管理 

运费合同管理

对大宗物料采购进行管理，对运输车辆 

的合同进行管理

结算管理 采购结算 

运费结算

可将合同数据、质检数据、计量数据进 

行统一结算
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质检管理 质检 使用 IC 卡对采样、制样、化验进行管 

理

计量管理 收货过磅 

发货过磅 

派车管理

通过 IC 卡管理对车辆派遣、进场、出 

场等过程进行管理
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2 计量管理

2.1 收货计量业务

业务流程

签订采购合同

原料入场登记

车辆刷卡入场        Y

自动采样机采样

车辆上磅刷卡过毛重

车辆下磅到货场卸货     Y

Ic卡应用

自动生成采样单号写入采样ic卡

原料入场登记信息写入过磅ic卡

判断ic卡 

是否登记

Y

把ic卡放入样品袋中

自动读取ic卡信息 
自动采集毛重数据

N

判断读卡是否成功 

车辆是否完全上磅

出入场控制

道闸自动关闭 
禁止车辆入场

Led显示屏显示  
非法车辆禁止入内

N                     Led显示屏显示 
合法车辆请入场

道闸自动抬杆 
允许车辆入场

车辆通过道闸后，通过地感 
线圈感应自动落杆

Led显示屏显示  
读卡错误或请上磅

Led显示屏显示  
过磅吨数及请下磅

Y

人工采样

收货员进行扣杂 
退货等处理

车辆上磅刷卡过皮重

车辆下磅          Y

司机把ic卡插入出场自 
动收卡机中

把ic卡放入样品袋中

收货员通过手持机把扣杂数量 
退货信息、收货人写入ic卡

自动读取ic卡信息 
自动采集皮重数据

判断读卡是否成功 

车辆是否完全上磅

Y

自动读取ic信息

N

N

刷卡自动混样

刷卡后录入化验结果

自动划价结算

Led显示屏显示  
读卡错误或请上磅

Led显示屏显示  
过磅吨数及请下磅

Led显示屏显示
过磅未完成禁止出场

打印磅单

车辆出场

Y 判断是否过磅完成

Y

N

Y

道闸落杆、收卡机自动吐卡

Led显示屏显示 
过磅完成请出场

收卡机自动吞卡 
道闸自动抬杆

车辆通过道闸后，通过地感 
线圈感应自动落杆
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1.   原料采购部门与供应商签订合同后，向计量部门下达收货通知单，并安 

排供应商送货。

2.  供应商送货到场后，首先到门卫处登记领卡。

3.  ic 卡管理员录入车号、司机姓名、承运单位，并根据对方磅单

内容选择收货通知单，系统自动带出供应商名称、货物名称。

4.  ic 卡管理员把过磅 ic 卡放在刷卡机上，点击保存，系统自动

把车号、供应商、货物名称等信息写入到过磅 ic 卡中。
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5.  ic 卡管理员把过磅 ic 卡交与司机。

6.   司机入场时，在入场道闸控制机刷卡器上刷卡，控制系统自动

读取该过磅 ic 卡信息，并判断该卡是否登记，如果没有登记， 

道闸控制机 led 显示屏显示“非法车辆，禁止入内! ”，自动挡  

车杆处于关闭状态，禁止车辆入场。

7.  如果判断该卡合法，道闸控制机 led 显示屏显示“合法车辆，

请入场”，自动挡车杆自动抬杠，车辆入场。

8.  道闸控制机通过车辆检测器检测车辆是否通过，如果通过，则

自动落杆。

9.  车辆进入自动采样机车道，司机把过磅卡交给采样人员，自动 

采样机自动采样，采样人员通过手持机根据过磅卡生成采样  

卡，并把采样卡捆在采样袋上。

10. 采样员采样完成后打开自动道闸挡车杆，车辆驶出自动采样机
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车道。

11. 承运车辆上磅后，司机不下车直接在过磅控制机刷卡器上刷过  

磅 IC 卡，系统自动读取ic 中信息，并自动填写过磅单的过磅 

日期、时间、车号、车型、承运单位、供应商、货物品种等信 

息。

12. 如果读取 ic 卡信息不成功，则在过磅控制机 led 显示屏上显示 

“请刷卡”

13. 系统自动从电子衡器仪表读取毛重。

14. 系统自动通过红外线监磅仪监控车辆是否完全上磅，如果未上  

磅，则在过磅控制机 led 显示屏上显示“车辆未上磅，请上磅！”

15. 如果检测车辆在磅上，系统自动保存数据，并在led 显示屏上 

显示“毛重为 XX 吨，请下磅”，司机下磅卸货。

16. 在保存数据的同时，系统通过视频监控系统自动抓拍车辆过毛 

重时的图像，并保存到数据库中备查。

17. 司机凭过磅 ic 卡到货场卸货。收货员对本车货物进行目测扣 

杂。
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18. 司机把过磅 ic 卡交给收货人，收货人通过手持刷卡机把扣杂 

数量、是否单车组样、收货人、是否退货等信息通过手持机写 

入到过磅 ic 卡中。

19. 未经过自动采样机采样的货物，采样员根据采样规则进行在货 

场采样，采样人员通过手持机根据过磅卡生成采样卡，并把采 

样卡捆在采样袋上。送样员把样品送到混样室。

20. 司机空车上磅后，司机不下车直接在过磅控制机刷卡器上刷过 

磅 IC 卡，系统自动调出该车的毛重信息，并读取ic 卡中的扣 

杂数量、混样标准、收货员信息写入软件中。

21. 如果过磅 ic 卡没有经过收货人确认，则过磅控制机 led 显示屏 

显示“该卡未经过收货人确认，禁止过磅！”，系统自动拒绝过 

磅。

22. 系统自动读取该车皮重，计算出净重，根据固定的扣水率进行 

扣水，同时计算出实际接收数量。

23. 系统自动通过红外线监磅仪监控车辆是否完全上磅，如果未上  

磅，则在过磅控制机 led 显示屏上显示“车辆未上磅，请上磅！”

24. 如果检查通过，系统自动保存数据，并在 led 显示屏上显示“过 

磅数为 XX 吨，请下磅”，司机下磅出场

25. 在保存数据的同时，系统通过视频监控系统自动抓拍车辆过皮 

重时的图像，并保存到数据库中备查。

26. 司机进入出场通道，并把过磅 ic 卡放入到出场控制机的自动 

吞卡器的入口，系统自动读取该卡信息，并判断该车是否过磅
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完成，如果未完成过磅，出场控制机led 显示屏自动显示“该 

车过磅未完成，禁止出场！”，自动吞卡机自动把ic 卡吐出来。

27. 如果过磅完成，系统自动检测打印机是否缺纸，如果缺纸，则 

在自动在 led 显示屏上显示“打印机缺纸，请与管理员联系！”。

28. 如果不缺纸，打印机自动打印出过磅单。并自动切纸。

29. 打印成功后，自动吞卡机自动回收过磅 ic 卡，并自动打开出 

门道闸挡车杆。车辆出场。

30. 道闸控制机通过车辆检测器或红外对射器检测车辆是否通过， 

如果通过，则自动落杆。
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2.2  发货计量业务

业务流程

开据销售发货单

根据委托书办理派车

车辆刷卡入场        Y

车辆上磅刷卡过皮重

车辆下磅到仓库装货     Y

发货人清点件数、指定 
发货仓库

车辆上磅刷卡过毛重

车辆下磅           Y

司机把ic卡插入出场自 
动收卡机中

打印磅单           Y

车辆出场

Ic卡应用                        出入场控制

道闸自动关闭 
禁止车辆入场

发货信息写入过磅ic卡
Led显示屏显示  

非法车辆禁止入内

Led显示屏显示 
合法车辆请入场

道闸自动抬杆 
允许车辆入场

车辆通过道闸后，通过地感 
线圈感应自动落杆

Led显示屏显示  
读卡错误或请上磅

Led显示屏显示  
过磅吨数及请下磅

发货员通过手持机把件数 
仓库、发货人写入ic卡

自动读取ic卡信息 
自动采集毛重数据

判断读卡是否成功 

车辆是否完全上磅

Led显示屏显示
净重大于剩余数量禁止过磅

Led显示屏显示  
过磅吨数及请下磅

Led显示屏显示
过磅未完成禁止出场

道闸落杆、收卡机自动吐卡

Led显示屏显示 
过磅完成请出场

N
收卡机自动吞卡 
道闸自动抬杆

Y     Y            车辆通过道闸后，通过地感
线圈感应自动落杆

1.  销售部门与客户签订销售合同后，在 u8 中填写销售订单信息。

2.  根据发货计划，销售部门开具销售发货单，传递到财务部门和相

自动读取ic卡信息 
自动采集皮重数据

判断读卡是否成功 

车辆是否完全上磅

Led显示屏显示  
读卡错误或请上磅

判断净重是否大于 

提单剩余数量

判断ic卡 

是否登记

自动读取ic信息

判断是否过磅完成

Y                           N

N

N

Y

Y
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关领导进行审核，如果审核通过，系统自动传递到大宗物料系统 

中用于控制发货数量，防止超提单数量发货。

4.  销售内勤录入车号、司机姓名、承运单位，并指定该车提货所使

用的提货单号、客户名称、货物名称。

客户派车提货前，首先提供提货委托书，承运车辆凭提货委托书

到销售内勤出领取派车单及过磅 ic 卡。

3.
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5.  销售内勤把过磅 ic 卡放在刷卡机上，点击保存，系统自动把车号、

客户、货物名称，提货单号等信息写入到过磅 ic 卡中。

6.  销售内勤把过磅 ic 卡交与司机。司机凭过磅 ic 卡进门过磅。

7.  司机入场时，在入场道闸控制机刷卡器上刷卡，控制系统自动读

取该过磅 ic 卡信息，并判断该卡是否登记，如果没有登记，道闸 

控制机 led 显示屏显示“非法车辆，禁止入内! ”，自动挡车杆处于 

关闭状态，禁止车辆入场。

8.  如果判断该卡合法，道闸控制机 led 显示屏显示“合法车辆，请

入场”，自动挡车杆自动抬杠，车辆入场。

9.  道闸控制机通过车辆检测器或红外对射器检测车辆是否通过，如

果通过，则自动落杆。

10. 承运车辆上磅后，司机不下车直接在过磅控制机刷卡器上刷过磅 

IC 卡，系统自动读取ic 中信息，并自动填写过磅单的过磅日期、 

时间、车号、车型、承运单位、客户、货物品种等信息。

11. 如果读取 ic 卡信息不成功，则在过磅控制机 led 显示屏上显示“读 

卡错误、请刷卡”

12. 系统自动从电子衡器仪表读取皮重。

13. 系统自动通过红外线监磅仪监控车辆是否完全上磅，如果未上磅，

则在过磅控制机 led 显示屏上显示“车辆未上磅，请上磅！”

14. 如果检测车辆在磅上，系统自动保存数据，并在 led 显示屏上显 

示“皮重为 XX 吨，请下磅”，司机下磅装货。

15. 在保存数据的同时，系统通过视频监控系统自动抓拍车辆过皮重
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时的图像，并保存到数据库中备查。

16. 司机凭 ic 卡到仓库装货。保管员通过手持机查询装货的品种及件 

数，装货后向 ic 卡中写入实际的装货件数、装货仓库、保管员等 

信息。

17. 司机上磅后，司机不下车直接在过磅控制机刷卡器上刷过磅  IC 

卡，系统自动调出该车的皮重信息，并读取ic 卡中的件数、装货 

仓库、保管员信息写入软件中。系统自动根据件数计算出包装物 

重量。

18. 如果过磅 ic 卡没有经过保管员确认，则过磅控制机 led 显示屏显 

示“该卡未经过保管员确认，禁止过磅！”，系统自动拒绝过磅。

19. 系统自动读取该车毛重，计算出净重。

20. 系统自动通过红外线监磅仪监控车辆是否完全上磅，如果未上磅，

则在过磅控制机 led 显示屏上显示“车辆未上磅，请上磅！”

21. 如果检查通过，系统自动提取该提货单剩余数量与货物净重比较， 

如果货物重量不大于剩余重量，系统自动冲减提货单剩余数量，  

并自动保存数据。在 led 显示屏上显示“过磅数为 XX 吨，请下 

磅”，司机下磅出场

22. 如果货物重量大于提货单剩余数量，系统自动查找该客户其他提 

货单，并自动冲减该提货单补货数量。如果没有提货单或其他提 

货单的剩余数量不够，系统自动禁止保存过磅数据，并在 led 显 

示屏上显示“提货单剩余数量不足，禁止过磅 ”。
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23. 在保存数据的同时，系统通过视频监控系统自动抓拍车辆过毛重 

时的图像，并保存到数据库中备查。

24. 司机进入出场通道，并把过磅ic 卡放入到出场控制机的自动吞卡 

器的入口，系统自动读取该卡信息，并判断该车是否过磅完成，

如果未完成过磅，出场控制机 led 显示屏自动显示“该车过磅未 

完成，禁止出场！”，自动吞卡机自动把 ic 卡吐出来。

25. 如果过磅完成，系统自动检测打印机是否缺纸，如果缺纸，则在

自动在 led 显示屏上显示“打印机缺纸，请与管理员联系！”。

26. 如果不缺纸，打印机自动打印出过磅单。并自动切纸。

27. 打印成功后，自动吞卡机自动回收过磅ic 卡，并自动打开出门道 

闸挡车杆。车辆出场。

28. 道闸控制机通过车辆检测器或红外对射器检测车辆是否通过，如 

果通过，则自动落杆。
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3   质检管理

3.1  业务流程设计

1 、   送货车辆到场登记时计算机自动生成该车的采样单号。并写入 

到采样 ic 卡中。

2 、   采样单号由 11 位数字组成，前三位为送货单位和货物的代码， 

后 8 位为采样单顺序号。同一送货单位和货物的当天代码相同， 

但隔天随机更换。同一车辆的采样流水号每天随机更换。

3 、   采样单号通过采样 ic 卡传递，在采样完成后由采样员放入到

采样袋中。

4 、   送样员把采样袋及采样 ic 卡送入制样室。

5 、   编号人员在计算机内按照混样规则进行混样操作，对于制样标 

准为单样不得进行并样操作。
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6 、   混样操作后，编号人员把化验 ic 卡放到刷卡机上，系统自动

把混样单号写入化验 ic 卡中，编号员并打印该混样单号作为留存 

样的标识号。编号员把打印的混样单号和化验 ic 卡（必须对应） 

送到制样室。

7 、   制样员先进行分样，操作步骤为：制样员取出采样袋中的采样

ic  卡，在刷卡机上刷卡，系统自动显示该样的混样单号，制样人 

员把混样单号相同的样品放在一起。并样完成后进行制样。

8 、   制样人员把样品一分为二，一份连同化验 ic 卡送到化验室进

行化验，另一份连同打印出来的混样单号放在一起作为留存样备
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查。

9 、   化验员通过刷卡机刷化验 ic 卡，系统自动生成正式的化验单

号。化验员化验后，根据正式的化验单号把化验结果录入计算机。

10、  化验单审核后，任何人不能修改化验数据。

11、  计算机自动形成各类统计报表，传入相关部门。

12、  如果出现质量异议，需要复检，可以通过系统根据该化验单号 

反查出留存样的混样单号，然后找出留存样进行化验，并把复检 

化验结果录入系统内。然后进行判定哪一个样品作为结算依据。

4   采购合同管理

采购合同是企业在原料采购时，用来与供应商制定的采购价格、  

数量、质量、索赔等合同条款，以此用来作为与进行原料结算的依据。
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