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前　　言

　　本标准修改采用国际标准ＩＳＯ１４６０：１９９２《金属镀层　钢铁材料热镀层　单位面积上镀层质量的

重量法测定》。

为了方便比较，在附录Ｂ中列出了本标准章条编号和ＩＳＯ１４６０：１９９２章条编号的对照一览表。

本标准在采用ＩＳＯ１４６０：１９９２时进行了修改。这些技术性差异用垂直单线标识在它们所涉及的条

款的页边空白处。在附录Ｃ中给出了技术性差异及其原因的一览表以供参考。

本标准与ＩＳＯ１４６０：１９９２相比，主要差异如下：

———增加了适用的镀锌层类别：纯锌镀层、锌铁合金镀层、锌铁合金和锌铝合金镀层（例如：锌５％

铝合金镀层、５５％铝锌合金镀层）；

———增加去离子水作为稀释剂；

———增加试样面积要求；

———对于用天平称量试样的准确度作了规定，当试样的镀层质量不小于０．１ｇ时称量应准确

到０．００１ｇ；

———增加了附录Ａ《镀锌钢板锌层质量的荧光Ｘ射线测量法》。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１８３９—２００３《钢铁产品镀锌层质量试验方法》和ＧＢ／Ｔ２９７３—２００４《镀锌钢丝锌

层重量试验方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１８３９—２００３和ＧＢ／Ｔ２９７３—２００４相比，主要变化如下：

———增加了适用的镀锌层类别：纯锌镀层、锌铁合金镀层、锌铁合金和锌铝合金镀层（例如：锌５％

铝合金镀层、５５％铝锌合金镀层）；

———对于用天平称量试样的准确度作了规定，当试样的镀层质量不小于０．１ｇ时称量应准确

到０．００１ｇ；

———增加了附录Ａ《镀锌钢板锌层质量的荧光Ｘ射线测量法》。

本标准附录Ａ、附录Ｂ和附录Ｃ是资料性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：武汉钢铁（集团）公司、冶金工业信息标准研究院、宝钢集团上海二钢有限公司、杭

州新旺金属制品有限公司。

本标准主要起草人：单凯军、何明文、冯超、任翠英、徐四清、黄柏华、周代义、徐洪林。

本标准所代替的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１８３９—１９９３、ＧＢ／Ｔ１８３９—２００３；

——— ＧＢ／Ｔ２９７３—１９８２、ＧＢ／Ｔ２９７３—１９９１、ＧＢ／Ｔ２９７３—２００４。

Ⅰ

犌犅／犜１８３９—２００８



钢产品镀锌层质量试验方法

１　范围

本标准规定了钢产品单位面积上镀锌层质量试验方法的原理、试验溶液、试样、试验步骤、结果计

算、再现性及试验报告。

本标准所述镀锌层包括纯锌镀层、锌铁合金和锌铝合金镀层（例如：锌５％铝合金镀层、５５％铝锌

合金镀层）。本标准适用于面积易于测定的热镀锌和电镀锌等钢产品。

镀锌钢板也可采用附录Ａ的方法进行锌层质量试验。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过在本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所

有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研

究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ８１７０　数字修约规则

３　原理

将已知表面积上的镀锌层溶解于具有缓蚀作用的试验溶液中，称量试样在镀层溶解前后的质量，按

称量的差值和试样面积计算出单位面积上的镀锌层质量。

４　试验溶液

４．１　清洗液

化学纯无水乙醇。

４．２　试验溶液

４．２．１　将３．５ｇ化学纯六次甲基四胺（Ｃ６Ｈ１２Ｎ４）溶解于５００ｍＬ浓盐酸（ρ＝１．１９ｇ／ｍＬ）中，用蒸馏水

或去离子水稀释至１０００ｍＬ。

４．２．２　试验溶液在能溶解镀锌层的条件下，可反复使用。

５　试样

５．１　取样部位和数量按照产品标准或双方协议的规定执行。

５．２　应根据镀层的厚度，选取试验面积，保证符合试样称量准确度要求。

５．３　在切取试样时，应注意避免表面损伤。不得使用局部有明显损伤的试样。

５．４　钢板、钢带试样可为圆形或方形，仲裁试验试样单面面积为３０００ｍｍ
２
～５０００ｍｍ

２。

５．５　钢丝试样长度按表１规定切取。

表１ 单位为毫米

钢丝直径 试样长度

≥０．１５～０．８０ ６００

＞０．８０～１．５０ ５００

＞１．５０ ３００

５．６　其他镀锌钢产品试样的试验总面积应不小于２０００ｍｍ
２。
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