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  本规程经国家质量监督检验检疫总局2005年09月05日批准,并自

2006年03月05日起施行。
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高等别线纹尺检定规程

  本规程参照了OIMLR981991High-precisionlinemeasuresoflength (高精度线纹

尺)中第3部分 “一般的技术要求”及第4部分 “计量学要求”的内容。

1 范围

本规程适用于高等别线纹尺的首次检定、后续检定和使用中检验。

2 引用文献

本规程引用下列文献:

JJF1001—1998 通用计量术语及定义

JJF1059—1999 测量不确定度评定与表示

JJG2001—1987 线纹计量器具检定系统

JJF1094—2002 测量仪器特性评定

OIMLR981991High-precisionlinemeasuresoflength (高精度线纹尺)
使用本规程时,应注意使用上述引用文献的现行有效版本。

3 概述

3.1 结构

3.1.1 高等别玻璃线纹尺

高等别玻璃线纹尺包括一、二等标准玻璃线纹尺和其他非标准玻璃线纹尺。
一、二等标准玻璃线纹尺 (见图1,以下简称玻璃尺),采用光学玻璃或石英玻璃

制造,横截面为矩形。有刻线的面称为刻线面,其相对面为非刻线面,其余4个面为侧

面,光学玻璃的材料线膨胀系数一般为α≈10×10-6℃-1,石英玻璃的材料线膨胀系数

一般为α≈1.0×10-6℃-1,在刻线面上刻有间隔为1mm的刻线。
玻璃尺可以胶合有用同样材料制成、并且有相同尺寸和技术要求的保护玻璃。

图1 玻璃尺

l— “白塞尔”支点标记之间的距离;A—尺的厚度;B—尺的宽度;H—保护玻璃的厚度

3.1.2 高等别金属线纹尺

高等别金属线纹尺包括一、二等标准金属线纹尺和其他非标准金属线纹尺。
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