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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１９１９８—２００３《贵金属及其合金对铂热电动势的测试方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１９１９８—２００３相比，主要有如下变动：

———将标准名称修改为“贵金属及其合金对铂、对铜热电动势的测量方法”；

———增加了贵金属及其合金材料在０℃～２００℃温度范围内对铜热电动势的测量；

———增加了比较电极铜丝的纯度、尺寸；

———增加了比较电极铜丝的清洗、退火处理方式；

———与原标准相比在文字以及示意图方面进行了编辑性修改。

本标准的附录Ａ是资料性附录。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由贵研铂业股份有限公司负责起草。

本标准主要起草人：黄韶华、吴庆伟、吴霏、付刚。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１９１９８—２００３。
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贵金属及其合金对铂、

对铜热电动势的测量方法

１　范围

本标准规定了贵金属及其合金材料在０℃～３００℃温度范围内对铂热电动势的测量方法，规定了贵

金属及其合金材料在０℃～２００℃温度范围内对铜热电动势的测量方法。

本标准适用于贵金属及其合金材料在０℃～３００℃温度范围内对铂热电动势的测量；适用于贵金属

及其合金材料在０℃～２００℃温度范围内对铜热电动势的测量。其他类型的金属及其合金材料对铂或

对铜热电动势的测量亦可参照进行。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ５９７７　电阻温度计用铂丝

ＧＢ／Ｔ８１７０　数字修约规则

ＪＪＦ１０５９　测量不确定度评定与表示

３　方法原理

任一材料与充分退火的纯铂丝或纯铜丝配成热电偶，以纯铂丝或纯铜丝为比较电极。在（狋～狋０）温

度区间每度所具有的热电动势，称为此材料的对铂或对铜平均热电动势犲Ｐｔ（狋，狋
０
）、犲Ｃｕ（狋，狋

０
）。

犲Ｐｔ（狋，狋
０
）＝
犈Ｐｔ（狋，狋

０
）

狋－狋０
…………………………（１）

犲Ｃｕ（狋，狋
０
）＝
犈Ｃｕ（狋，狋

０
）

狋－狋０
…………………………（２）

　　式中：

犲Ｐｔ（狋，狋
０
）
———被测材料在（狋～狋０）温度区间的对铂热电动势，单位为微伏每摄氏度（μＶ／℃）；

犲Ｃｕ（狋，狋
０
）———被测材料在（狋～狋０）温度区间的对铜热电动势，单位为微伏每摄氏度（μＶ／℃）；

犈Ｐｔ（狋，狋
０
）———被测材料在（狋～狋０）温度区间与铂配对的积分热电动势，单位为微伏（μＶ）；

犈Ｃｕ（狋，狋
０
）———被测材料在（狋～狋０）温度区间与铜配对的积分热电动势，单位为微伏（μＶ）；

狋———热端温度，单位为摄氏度（℃）；

狋０———冷端温度，单位为摄氏度（℃），一般为０℃。

４　材料

４．１　标准电极

铂丝，直径为０．２ｍｍ～１ｍｍ，长度为８００ｍｍ～１０００ｍｍ。其纯度标志量犠（１００℃）≥１．３９２０，

犠（１００℃）的测量按照ＧＢ／Ｔ５９７７进行。纯铂丝先用３０％的盐酸溶液煮沸１５ｍｉｎ，取出后用蒸馏水煮

沸数次，直至溶液呈中性为止。将清洗干净的铂丝悬挂在通电退火装置中进行退火，铂丝退火时表面温

度不得低于１１００℃，时间不得少于２ｈ。

４．２　铜丝

直径为０．２ｍｍ～１ｍｍ，长度为８００ｍｍ～１０００ｍｍ。铜丝纯度不得低于９９．９９％ 。纯铜丝先用
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