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国 家 能 源 局 

公   告

2017年第10号

依据《国家能源局关于印发〈《能源领域行业标准化管理办法  

(试行)》及实施细则的通知》(国能局科技(2009)52号)有关  

规定，经审查，国家能源局批准《煤层气生产站场安全管理规范》 

等204项行业标准，其中能源标准 (NB)62    项、电力标准(DL)     
86项、石油标准 (SY)56    项，现予以发布。

上述标准中电力管理、电工装备标准、煤层气及生物液体燃 

料标准由中国电力出版社出版发行，电力(火电)规划设计标准 

由中国计划出版社出版发行，《定制电力技术导则》由中国标准出 

版社出版发行，石油天然气标准由石油工业出版社出版发行，煤 

炭标准由煤炭工业出版社出版发行，锅炉压力容器标准由新华出 

版社出版发行。

附件：行业标准目录

国家能源局

2017年11月15日
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前   言

本规程是根据《国家能源局关于下达2015年第一批能源领域 

行业标准制(修)订计划的通知》(国能科技(2015)283号)的 

要求，经广泛调查研究，认真总结实践经验，并在广泛征求意见 

的基础上制定的。

本规程规定了额定电压26/35kV(Um=40.5kV)     及以下挤包 

绝缘电力电缆预制式电缆附件安装工艺、质量评定及验收等基 

本要求。

本规程由中国电力企业联合会提出。

本规程由电力行业电力电缆标准化技术委员会 (DL/TC    19) 
归口并解释。

本规程主编单位：中国电力科学研究院。

本规程参编单位：国网陕西省电力公司西安供电公司

国网浙江省电力公司杭州供电公司

电力工业电气设备质量检验测试中心 

国网西藏电力有限公司

长缆电工科技股份有限公司 

长园电力技术有限公司

本规程主要起草人  ：  邓显波赵健康刘煜毛炜  

苗付贵尹俊强欧阳本红陈铮铮  

朱 一 猛 薛 奇 王 锦 明 杨 丹 

王昱力

本规程主要审查人员：王勤 高克利杨黎明杨荣凯 

傅 明 利 曹 晓 珑 陈 平 吴 锦 华 

吴庆华朱晓辉  吴明祥阎孟昆  

郑 建 康 严 有 祥 黄 宏 新 敖 明
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黄福勇 杨建军龚永光祁双庆 

姜 伟 许 强 陈 沛 民 高 东 明 

王 磊 肖 前 波 杨 小 兵 樊 友 兵

本规程在执行过程中的意见或建议反馈至中国电力企业联合 

会标准化管理中心(北京市白广路二条一号，100761)。
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1 总   则

1.0.1    为规范和指导额定电压26/35kV(Um=40.5kV)  及以下挤包 

绝缘电力电缆预制式电缆附件的安装，提高电缆附件的安装水 

平，特制定本规程。

1.0.2   本规程规定了额定电压26/35kV(Um=40.5kV)   及以下挤 

包绝缘电力电缆预制式电缆附件的安装工艺、质量评定及验收 

等要求。

1.0.3   本规程适用于额定电压26/35kV(Um=40.5kV)  及以下挤包 

绝缘电力电缆预制式户内终端、户外终端和直通接头。

1.0.4   额定电压26/35kV(Um=40.5kV)    及以下挤包绝缘电力电 

缆预制式电缆附件的安装除满足本规程外，尚应符合国家现行有 

关标准的规定。
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2 术   语

2.0.1   预制附件 premoulded accessories
以具有电场应力控制作用的预制橡胶元件作为主要绝缘件的 

电缆附件。

2.0.2   终 端 termination
安装在电缆末端，以保证与该系统其他部分的电气连接并保 

持绝缘至连接点的装置。

2.0.3   户内终端 indoor termination
在既不受阳光直接照射又不暴露在气候环境下使用的终端。 

2.0.4   户外终端 outdoor termination
在受阳光直接照射或暴露在气候环境下或二者都存在的情况 

下使用的终端。

2.0.5   直通接头 joint
连接两根电缆形成连续电路的附件。 

2.0.6   压接 crimped connection
通过施加机械压力导致电缆导体上圆管变形或改变几何形 

状，达到使电缆导体连接在一起的一种永久连接方法。
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3 基 本 规 定

3.1 安 装 环 境 要 求

3.1.1    电缆终端施工所涉及的场地如高压室、开关站、电缆夹层、 

户外终端杆(塔)等，以及电缆接头施工所涉及的场地如工井、 

敞开井或沟(隧)道等的土建工作及装修工作应在电缆附件安装  

前完成。施工场地应清理干净，没有积水、杂物。

3.1.2   土建设施设计应满足电缆附件的施工、运行及检修要求。 

3.1.3 电缆附件安装时应控制施工现场的温度、湿度与清洁度。 

温度宜控制在0℃~35℃,相对湿度应控制在70%及以下或以供 

应商提供的标准为准。当浮尘较多时应搭制附件工棚进行隔离， 

并采取适当措施净化施工环境。

3.2 安 装 质 量 要 求

3.2.1  电缆附件安装质量应满足以下要求：导体连接可靠、绝缘 

恢复满足设计要求、密封防水牢靠、防机械震动与损伤、接地连 

接可靠且符合线路接地设计要求。

3.2.2   电缆附件安装质量应满足变电站防火封堵要求，并与周边 

环境协调。

3.2.3   电缆附件安装范围的电缆必须校直、固定，还应检查电缆 

敷设弯曲半径是否满足要求。

3.2.4   电缆附件安装时应确保接地电缆连接处密封牢靠，无潮气 

进入。

3.2.5   电缆终端安装完成后应检查相间及对地距离是否符合设计 

要求。
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3.3 安 全 环 境 要 求

3.3.1   电缆附件安装安全措施应按照《电力安全工作规程电力线 

路部分》GB 26859—2011和《电力安全工作规程发电厂和变电 

站电气部分》GB 26860—2011的相关规定执行。

3.3.2   电缆附件安装消防措施应满足施工所处环境的消防要求， 

施工现场应配备足够的消防器材，施工现场动火应严格按照有关 

动火作业消防管理规定执行。

3.3.3   电缆接头应与其他邻近电缆和接头保持足够安全距离，必 

要应采取防爆、防水措施。

3.3.4  电缆附件施工完成后，应拆除施工用电源，清理施工现场， 

分类处理施工垃圾，确保施工不污染环境。



5

DL/T      5758—2017

4 安装工艺流程图

4.0.1    电缆附件安装工艺流程如图4.0.1所示。

图4.0.1 电缆附件安装工艺流程图

施工准备

切割电缆及电缆护套的处理

电缆校直处理(必要时)

主绝缘处理

部件安装

质量验评

结束
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5 操 作 工 艺 要 求

5.1 施  工 准 备

5.1.1 电缆附件安装前，应做好施工用工器具检查，确保施工用 

工器具齐全完好、干净整洁、便于操作。

5.1.2   做好施工用电源及照明检查，确保施工用电源及照明设备 

能够正常工作。

5.1.3   检查电缆，应符合下列要求：

1)  电缆状况良好，电缆无受潮进水、无明显机械损伤 

等缺陷。

2)  电缆相位正确，主绝缘及内、外护套试验合格。

5.1.4   检查电缆附件材料，应符合下列要求：

1)  电缆附件规格应与电缆匹配，零部件应齐全无损伤， 

绝缘材料不应受潮、过期。

2)  各类消耗材料应备齐。清洁绝缘表面的溶剂应遵循 

工艺要求准备齐全。

3)  支架定位安装完毕，确保作业面水平。

5.1.5   电缆附件安装现场作业指导书、合格证等资料应齐全。

5.2 切割电缆及处理

5.2.1   先将电缆临时固定于运行位置并校直，做好附件中心位置 

标记，再将电缆移至临时施工位置并固定。

5.2.2   检查电缆长度，确保在制作电缆终端和接头时有足够的长 

度和适当的余量。

5.2.3   根据安装工艺要求确定的位置剥除电缆外护套，外护套的
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切口应平齐，剥除外护套时应按照附件说明书尺寸，外护套断口 

以下100mm部分用砂纸打磨并清洗干净，在电缆线芯分叉处将线 

芯校直、定位。

5.2.4   绑扎固定金属铠装层的金属扎丝或恒力弹簧，其缠绕方向 

应与金属铠装层的缠绕方向一致。剥除金属铠装层及内护套时应 

严格控制切口深度，严禁切口过深而损坏电缆的内部结构，金属 

铠装层断口应平齐。对于金属铠装层断口的尖刺及残余金属碎屑 

要进行清理。

5.2.5   据安装工艺要求确定的尺寸切除电缆内护层、金属屏蔽层， 

切除内护层时不得伤及电缆金属屏蔽层。切除电缆金属屏蔽层前， 

应用扎丝临时固定，防止金属屏蔽层散开。剥切金属屏蔽层时不  

得伤及半导电屏蔽层，切口应平齐、无尖刺。

5.2.6   电缆外护套表面有半导电层时，应将终端施工范围内的外 

护层表面半导电层处理干净。

5.2.7   三芯电缆安装附件时应整形分相，电缆最终切割位置应根 

据安装工艺要求确定。

5.3 绝  缘  处  理

5.3.1   电缆绝缘处理前应测量电缆绝缘以及预制冷缩件尺寸，确 

认上述尺寸是否符合安装工艺要求。

5.3.2  对于绝缘屏蔽可剥离的电缆，划切绝缘屏蔽时应掌握划痕 

深度，不得伤及电缆绝缘层。对于绝缘屏蔽不可剥离的电缆，应 

采用专用的切削刀具或玻璃去除电缆绝缘屏蔽，操作过程中不应 

采用火烤加热。

5.3.3   绝缘层屏蔽末端应进行倒角处理，与绝缘层间应形成平滑  

过渡，如附件供应商另有工艺规定，应严格按照工艺指导书操作。 

打磨过绝缘屏蔽的砂纸禁止再用来打磨电缆绝缘。处理完成好的  

屏蔽层断口应齐整，不应有凹槽、缺口或凸起。

5.3.4   电缆绝缘处理前应测量电缆绝缘以及预制件尺寸，确认上
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述尺寸是否符合安装工艺要求。

5.3.5   电缆绝缘表面应进行打磨抛光处理，宜采用240号～400 

号及以上砂纸。初次打磨可使用打磨机或240号砂纸进行，并按 

照由小至大的顺序选择砂纸继续进行打磨。打磨时每一号砂纸应 

从两个方向打磨，直到上一号砂纸的痕迹消失。

5.3.6   打磨处理后应测量绝缘表面直径，测量位置如图5.3.6所 

示，宜选择2个测量点，轴向测量角度间隔90°,确保绝缘直径 

达到工艺图纸所规定的尺寸范围，测量完毕应再次打磨抛光测量 

点去除痕迹。

图5.3.6 电缆绝缘表面直径测量

5.3.7   打磨抛光处理完毕后，绝缘表面应无目视可见的颗粒、划 

痕、杂质、凹槽或突起。

5.3.8   绝缘处理完毕后，应采用工艺规定的清洁纸将绝缘表面清 

洁并晾干，若不立即安装，应及时用洁净的塑料薄膜覆盖绝缘表 

面，防止灰尘和其他污染物黏附。

5.4 安 装 预 制 部 件

5.4.1   在安装预制部件前，应对硅脂、硅油等绝缘润滑剂进行检 

查，确保无污染、无受潮，符合供应商工艺及标准规定要求。

5.4.2   电缆绝缘应保持干燥和清洁，施工过程中应避免损伤电缆 

绝缘，清除处理后的电缆绝缘表面上所有半导电材料的痕迹。

5.4.3   在套入预制部件之前应清洁粘在电缆绝缘表面上的灰尘或

最终切割位置           测量点     绝缘屏蔽端口

重点部位
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其他任何残留物，清洁方向应分别由绝缘层朝向绝缘屏蔽层和绝 

缘层朝向导体。涂抹硅脂或硅油等绝缘润滑剂时，应使用清洁的 

专用手套。

5.4.4  根据附件型式的不同，按照工艺要求恢复外半导电屏蔽层 

和金属屏蔽层。安装过程中带材的重叠率、拉伸率等应按照附件 

供应商提供的安装工艺要求执行。

5.5 导 体 连  接

5.5.1   导体连接前应将预制橡胶绝缘件、尾管、冷缩管材等部件 

按照工艺要求的顺序预先套入电缆。

5.5.2   铝芯电缆在导体连接前应进行防氧化处理。

5.5.3   导体连接方式应采用机械压力连接方法，压缩连接宜采用 

围压压接法。若附件供应商有特殊工艺要求应按照工艺执行。

5.5.4   采用围压压接法进行导体连接时应满足下列要求：

1)压接前应检查核对连接金具和压接模具，选用合适 

的接线端子、压接模具和压接机；压接前应清除导 

体表面污迹与毛刺，分割导体应在压接前去除压接 

部分的分隔纸；连接管压接前应检查两端电缆是否 

在一直线上；接线端子压接前应检查接线端子与导 

体是否平直。

2)  将电缆导体端部圆整后插入连接管或端子圆筒内， 

中间连接时，导体每端插入长度至截止坑止，端子  

连接时，导体应充分插入端子圆筒内，再进行压接。 

在压接部位，围压的成形边应各自同在一个平面上， 

压缩比宜控制在15%～25%,压接顺序如图5.5.4所  

示，每道压痕间距及其与圆筒端部距离应参照表

5.5.4的规定。围压压接每压一次，在压模合拢到位 

后应停留10s～15s,  使压接部位金属塑性变形达到 

基本稳定后，才能消除压力。
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以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅

读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，

请访问：

https://d.book118.com/08603113020401021

2

https://d.book118.com/086031130204010212
https://d.book118.com/086031130204010212

