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前　　言

　　本标准修改采用ＡＳＴＭＤ３１８７—２００６《橡胶的试验方法　ＮＢＲ（丙烯腈丁二烯橡胶）的评定》（英文

版）。

本标准根据ＡＳＴＭＤ３１８７—２００６重新起草。在附录Ａ中列出了本标准与ＡＳＴＭＤ３１８７—２００６

的章条编号对照表。

根据我国国情，为方便使用，在采用ＡＳＴＭＤ３１８７—２００６时做了一些修改。本标准与ＡＳＴＭＤ３１８７—

２００６主要差异如下：

———修改了标准名称；

———引用了与ＡＳＴＭ标准Ｄ４１２、Ｄ１６４６、Ｄ２０８４、Ｄ３１８２、Ｄ３８９６、Ｄ４４８３、Ｄ５２８９、Ｄ６２０４无对应

关系的我国标准（本标准第２章）；

———增加了我国标准“ＧＢ／Ｔ５２９、ＧＢ／Ｔ５３１、ＧＢ／Ｔ１６８１、ＧＢ／Ｔ２４４９、ＧＢ／Ｔ３１８５、ＧＢ３７７８、

ＧＢ／Ｔ９１０３”（本标准第２章）；

———删除“意义和用途”（Ｄ３１８７中第３章）；

———在表１的技术规格中取消ＩＲＭ代码（ＡＳＴＭＤ３１８７—２００６中４．１），改为国家标准号（本标准

第３章），方便标准的使用；

———增加了丁腈橡胶的牌号“ＮＢＲ２７０７”，同上版国家标准一致（本标准第３章），细化标准内容；

———未采用包覆２％ ＭｇＣＯ３ 的硫磺（本标准第３章，Ｄ３１８７表１中的注Ｂ），符合我国国情；

———开炼机法的批次因子为“３．００”（本标准第３章，Ｄ３１８７表１中的注Ｄ），与上版标准一致；

———增加“辊距０．８ｍｍ，将丁腈胶不包辊破料１次。”（本标准６．２．２），细化标准内容；

———增加对割刀的要求，便于标准使用者操作（本标准６．２．２第４步骤）细化标准内容；

———增加“混炼过程总计时间为（２５±０．５）ｍｉｎ。”，给出操作时间波动范围（本标准６．２．２）控制标准

操作时间；

———增加Ａ法中胶料复核质量范围（４３６．４～４４０．８）ｇ，方便标准使用（本标准６．２．２．１，Ｄ３１８７中

６．２．２．１）；

———将“并置于平整、干燥、洁净的金属平板上冷却”改为“按 ＧＢ／Ｔ６０３８规定停放”（本标准

６．２．２．２）；

———增加撕裂强度的测定按ＧＢ／Ｔ５２９进行，用直角形试样（本标准７．４．２），与上版标准一致；

———增加硬度的测定按ＧＢ／Ｔ５３１进行（本标准７．４．３），与上版标准一致；

———增加回弹性的测定按ＧＢ／Ｔ１６８１进行（本标准７．４．５），与上版标准一致；

———增加耐磨性能的测定按ＧＢ／Ｔ１６８９进行（本标准７．４．６），与上版标准一致；

———增加“试验结果的表示”（本标准第８章），提高标准的操作性；

———删除精密度和偏差、精密度数据表（ＡＳＴＭＤ３１８７中第８章），精密度另有国家标准；

———增加试验报告（本标准第９章），符合我国标准内容格式；

———删除“关键词”，符合我国标准内容格式。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１５３３９—１９９４《炭黑在丁腈橡胶中配方及鉴定方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１５３３９—１９９４版本相比主要变化如下：

ａ）　修改了标准名称；

ｂ）　增加了“前言”和“警告”语；

ｃ）　删除了正文标题中“中华人民共和国国家标准”和“英文名称及标准号”；
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ｄ）　增加了引用标准导语；

ｅ）　增加了国家标准ＧＢ／Ｔ２９４１、ＧＢ／Ｔ２４４９、ＧＢ／Ｔ３１８５、ＧＢ３７７８、ＧＢ／Ｔ９１０３、ＧＢ／Ｔ９８６９、

ＧＢ／Ｔ１６５８４（本版第２章）；

ｆ）　删除ＧＢ／Ｔ１２３３，用ＧＢ／Ｔ９８６９代替；

ｇ）　促进剂ＣＢＳ改为ＴＢＢＳ；

ｈ）　增加三种混炼方法的配料批次因子（本版第３章）；

ｉ）　开炼机的称量精度列在配方表下注Ｂ中（本版第３章，１９９４版６．１．２）；

ｊ）　密炼机的称量精度列在配方表下注Ｃ中（本版第３章）；

ｋ）　增加按ＧＢ３７７８规定采样（本版第５章）；

ｌ）　炭黑干燥温度改为（１２５±２）℃（本版５．２）；

ｍ）　删除“混炼要求”，相关内容并入“开炼机法———方法Ａ”中 （本版６．２，１９９４版６．２）；

ｎ）　开炼机混炼程序列表表示（本版６．２．２）；

ｏ）　增加“将开炼机辊距调至０．８ｍｍ，将丁腈胶不包辊破料１次”（本版的６．２．２中顺序１）；

ｐ）　增加“注：混炼胶料上有明显粉剂时不准割刀，落到料盘中的物料应保证全部被混入到胶料

中”（本版６．２．２表２注，上版中６．２．３）；

ｑ）　将混炼过程总计时间修改为（２５±０．５）ｍｉｎ（本版６．２．２表２后）；

ｒ）　增加开炼机复核胶料质量范围（４３６．４～４４０．８）ｇ（本版６．２．２．１）；

ｓ）　增加微型密炼机法———方法Ｂ（本版６．３）；

ｔ）　增加密炼机法———方法Ｃ（本版６．４）；

ｕ）　删除初期硫化特性的测定按ＧＢ／Ｔ１２３３进行（上版６．４．２）；

ｖ）　增加胶料的硫化特性按ＧＢ／Ｔ９８６９或ＧＢ／Ｔ１６５８４测试（本版７．３．２）；

ｗ）　开炼机混炼胶料硫化条件改为：温度（１５０±１）℃、时间２０ｍｉｎ、４０ｍｉｎ、６０ｍｉｎ（本版７．２，

１９９４版７．２）；

ｘ）　增加密炼机混炼胶料的硫化条件为：（１５０±１）℃×４０ｍｉｎ（本版７．２）；

ｙ）　删除“裁刀型号”（１９９４版９．１中ｄ））；

ｚ）　增加“胶料混炼的方法（Ａ法、Ｂ法、Ｃ法）”（本版９ｄ））；

ａａ）　增加附录Ａ。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会炭黑分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ３５／ＳＣ５）归口。

本标准负责起草单位：中橡集团炭黑工业研究设计院。

本标准主要起草人：邓毅、夏春山、聂素青。

本标准所代替的标准的历次版本发布情况：

———ＧＢ／Ｔ１５３３９—１９９４。
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橡胶配合剂　炭黑

在丁腈橡胶中的鉴定方法

　　警告———使用本标准的人员应有正规实验室工作的实践经验。本标准并未指出所有可能的安全问

题。使用者有责任采取适当的安全和健康措施，并保证符合国家有关法规规定的条件。

１　范围

本标准规定了鉴定炭黑在丁腈橡胶中的鉴定方法。

本标准适用于各种类型的橡胶用炭黑。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ５２８　硫化橡胶和热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定（ＧＢ／Ｔ５２８—１９９８，ｅｑｖＩＳＯ３７：

１９９４）

ＧＢ／Ｔ５２９　硫化橡胶或热塑性橡胶撕裂强度的测定（裤形、直角形和新月形试样）（ＧＢ／Ｔ５２９—

１９９９，ｅｑｖＩＳＯ３４１：１９９４）

ＧＢ／Ｔ５３１　橡胶袖珍硬度计压入硬度试验方法（ＧＢ／Ｔ５３１—１９９９，ＩＳＯ７６１９：１９８６，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１２３２．１　未硫化橡胶　用圆盘剪切粘度计进行测定　第１部分：门尼粘度的测定

（ＧＢ／Ｔ１２３２．１—２０００，ｅｑｖＩＳＯ２８９１：１９９４）

ＧＢ／Ｔ１６８１　硫化橡胶回弹性的测定（ＧＢ／Ｔ１６８１—１９９１，ｅｑｖＩＳＯ４６６２：１９８６）

ＧＢ／Ｔ１６８９　硫化橡胶耐磨性能的测定（用阿克隆磨耗机）

ＧＢ／Ｔ２４４９　工业硫磺

ＧＢ／Ｔ２９４１　橡胶物理试验方法试样制备和调节通用程序 （ＧＢ／Ｔ２９４１—２００６，ＩＳＯ２３５２９：２００４，

ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ３１８５　氧化锌（间接法）

ＧＢ３７７８　橡胶用炭黑

ＧＢ／Ｔ６０３８　橡胶试验胶料配料、混炼和硫化设备及操作程序（ＧＢ／Ｔ６０３８—２００６，ＩＳＯ２３９３—

１９９４，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ９１０３　工业硬脂酸

ＧＢ／Ｔ９８６９　橡胶胶料硫化特性的测定 （圆盘振荡硫化仪法）（ＧＢ／Ｔ９８６９—１９９７，ｉｄｔＩＳＯ３４１７：

１９９１）

ＧＢ／Ｔ１６５８４　橡胶　用无转子硫化仪测定硫化特性（ＧＢ／Ｔ１６５８４—１９９６，ｅｑｖＩＳＯ６５０２：１９９１）

ＨＧ／Ｔ２７４４　硫化促进剂　ＮＳ

３　标准鉴定配方

标准鉴定配方见表１。
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