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装备检维修过程射频识别技术应用规范

1 范围

本标准规定了铁路货车、井采及露天开采设备、大型环保设备、大型工程成套设备、农业机械等大型

成套装备及其关键金属配件的检维修过程基本管理要求,以及大容量标签数据读取下的检维修履历电

子标签和读写器的通用技术要求。
本标准适用于以上成套装备及其关键金属配件检维修过程射频识别系统应用的一般性管理要求、

检维修履历电子标签及读写设备的设计及应用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T32830.1—2016 装备制造业 制造过程射频识别 第1部分:电子标签技术要求及应用

规范

GB/T32830.2—2016 装备制造业 制造过程射频识别 第2部分:读写器技术要求及应用规范

3 术语和定义

GB/T32830.1、GB/T32830.2界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
检维修过程 maintenanceandrepairprocess
装备在使用过程的检查、保养、维修、报废等过程。
注:检维修的修程设置可分为计划性检修和临时性检修,其中计划性检修包括大修、中修和小修,从而恢复所修部

分的精度和性能。

3.2
大修 overhaul
在规定期限内对装备进行定期的全部或大部分部件的解体、检查、修复和更换。
注:大修前应查阅平时的检维修记录,即损坏和维修状况。

3.3
中修 repair
根据装备的实际情况,对状态劣化已难以达到生产工艺要求的部件进行针对性维修。
注:中修时,一般要进行部分拆卸,检查,更换或修复失效的零件,必要时对基准件进行局部维修和调整精度。

3.4
小修 minorrepair
根据磨损规律,对部分磨损严重的机件和污秽部位进行拆卸、检查。

3.5
临修 temporaryrepair
针对装备临时出现的故障进行检查和维修。
注:分为关键部件的临修和非关键部件的临修。
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