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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T3251—2006《铝及铝合金管材压缩试验方法》,与GB/T3251—2006相比,除结

构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 增加了试验条件(见第5章);

b) 增加了试验机要求(见6.1);

c) 增加了垫板、引伸计(见6.2、6.3);

d) 更改了试样类型、试样制备(见7.1、7.2,2006年版的第4章);

e) 增加了试验准备(见第8章);

f) 更改了试验步骤(见第9章,2006年版的第5章);

g) 增加了试验结果矩形试样实际压缩力、规定非比例压缩强度、抗压强度、压缩弹性模量、上压缩

屈服力、压缩率、吸能量、规定力值压缩变形量(见10.2、10.3、10.4、10.5、10.6、10.7、10.8、

10.9);

h) 增加了试验报告(见第11章)。
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铝及铝合金产品压缩试验方法

1 范围

本文件描述了铝及铝合金产品的压缩试验方法。
本文件适用于板材、管材、棒材、型材、锻件等铝及铝合金产品压缩性能的测定。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T10623 金属材料 力学性能试验术语

GB/T12160—2019 金属材料 单轴试验用引伸计系统的标定

JJG139 拉力、压力和万能试验机

JJG475 电子式万能试验机

JJG762 引伸计

JJG1063 电液伺服万能试验机

3 术语和定义

GB/T10623界定的术语和定义适用于本文件。

4 方法概述

对试样轴向施加单向压缩力,当试样压缩至规定变形量或达到规定载荷或出现最大力值时,测定试

样的矩形试样实际压缩力、规定非比例压缩强度、抗压强度、压缩弹性模量、上压缩屈服力、压缩率、吸能

量、规定力值压缩变形量等压缩性能指标,评定材料抗压缩变形能力。

5 试验条件

试验温度为10℃~35℃。

6 仪器设备

6.1 试验机

6.1.1 试验机测力系统按照JJG139、JJG475或JJG1063进行压缩方向校准,试验机测力系统准确度

应达到或优于1级。

6.1.2 试验所需最大载荷宜在试验机最大载荷的10%~90%范围内。
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