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设备管理概述



设备管理定义

设备管理

是指对企业中各类设备进行全过程的

管理，包括设备的规划、选购、安装、

调试、使用、维护、改造、报废等各

个环节的管理。

设备管理的主要任务

确保设备的正常运转，提高设备的效

能和企业的经济效益。



设备管理的重要性

提高企业的生产效率 提高企业的竞争力

设备管理可以保证设备的性能和精度，

提高产品的质量和稳定性，从而提高

企业的竞争力。

设备是企业的主要生产工具，设备的

正常运转是保证企业生产效率的关键。

降低企业的运营成本

设备管理可以降低设备的维护成本和

维修成本，从而降低企业的运营成本。



设备管理的发展历程

传统设备管理阶段
01

以事后维修和定期维护为主要方式，主要关注设备的维修和保养。

现代设备管理阶段
02

引入了设备预防性维护和全员参与管理的理念，注重设备的效能和企业

的经济效益。

全过程设备管理阶段
03

对设备的全过程进行管理，包括设备的规划、选购、安装、调试、使用、

维护、改造、报废等各个环节的管理，更加注重设备的整体效能和企业

的长期发展。
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设备前期管理



总结词

明确设备需求、确保设备适用性



详细描述

在设备规划与选型阶段，需要明确企业的生产需求和工艺要求，

根据这些需求选择适合的设备型号和规格。同时，需要考虑设备

的可靠性、稳定性和效率，以确保设备能够满足生产需要。



总结词

降低采购成本、优化资源配置



详细描述

在设备采购与验收阶段，需要关注采购成本的降低和

资源配置的优化。通过合理选择供应商、进行价格谈

判和签订长期合作协议等方式，降低采购成本。同时，

需要对设备进行全面的验收，确保设备的性能和质量

符合要求。



总结词

确保设备安装质量、提高生产效率



详细描述

在设备安装与调试阶段，需要确保设备

安装的质量和安全性，同时需要进行设

备的调试和试运行，以确保设备的正常

运行和生产效率的提高。在这个阶段，

还需要对设备操作人员进行培训，以确

保他们能够正确、安全地操作设备。
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设备中期管理



设备运行管理

设备运行监测

通过各种监测手段，实时监测设备

的运行状态，及时发现异常情况，

预防设备故障。

设备运行制度

建立完善的设备运行制度，包括

操作规程、安全规程等，确保设

备安全、稳定、高效运行。

设备运行记录

建立设备运行记录制度，对设备的

运行状况、故障处理等进行详细记

录，为设备的维护保养和维修提供

依据。
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