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前 言

为了贯彻落实《中华人民共和国安全生产法》、《危急化学品安全治理

条例》等有关法律法规的精神，贯彻“安全第一、预防为主、综合治理” 

的安全生产方针，实现建设工程的本质安全和生产, xxxxxx 于 201X 年 7 

月托付本公司对现有化工生产装置进展安全设计诊断。

接到 xxxxxx 托付后，成立了本工程的安全设计诊断小组。依据该公

司供给的相关资料，小组成员和相关专家进展了具体的工程调研并充分收集

安全设计诊断书所需资料，确定工程安全设计诊断范围：xxxxxx 生产工

艺技术及流程、主要设备和管道，公用、关心工程设施，原料及产品罐。

依据《危急化学品安全治理条例》、《建筑设计防火标准》、《省安监局关

于印发 XX 省危急化学品生产储存在役装置安全设计诊断工作实施方案的通

知》鄂安监〔2023〕44 号文等相关法律、法规、标准、标准的要求， 针对

现有化工生产装置，进展安全设计诊断，编制《xxxxxx 安全设计诊断报

告书》，目的是指消灭有化工生产装置的安全隐患，提出整改措施。同时供

安全生产监视治理部门进展安全监管时参考。



一、 企业根本状况

1. 企业名称、地址和安全生产许可证取证状况

xxxxxx 成立于 20XX 年 6 月，为股份制民营企业，占地面积****㎡。

公司位于************，公司现有员工**人，治理人员**人，工程总投资

****万元。公司承受废弃含有机硅类的物料裂解后回收DMC〔二甲基环体

硅氧烷〕，选用弱酸性催化剂催化裂解生成成品。

随县位于XX 省北部，XX 市管辖，跨北纬********′，东经********， 

有着独特的区位优越，东依省会XX、西邻XX、南离XX、北至XX，交通格

外便捷，扼“汉襄咽喉”，系“鄂北重镇”。随县地貌特征以低山丘陵为

主，兼有山地和冲积平原，一般高度海拔****米。境内北部最高点为桐柏

山太白顶，海拔****米。中部为一片狭长的平原，称之为随枣走廊，是古

今东西交往的重要通道。全县幅员面积****平方公里，人口****万。

2. 企业生产储存规模、工艺技术、装置设施

初级形态二甲基环体硅氧烷是以二甲基二氯硅烷为主要原料，经过水

解合成，以硅氧〔Si-O〕键为主链，硅原子上直接连接有机基的有机－无

机化合物。初级形态二甲基环体硅氧烷分子构造呈现环状，主要包括六甲基

环三硅氧烷〔D3〕、八甲基环四硅氧烷〔D4〕、十甲基环五硅氧烷〔D5〕、十

二甲基环六硅氧烷(D6)、以及六甲基环三硅氧烷〔D3〕及或八甲基环四硅

氧烷〔D4〕及或十甲基环五硅氧烷〔D5〕及或十二甲基环六硅氧烷〔D6〕 含

量到达 50%以上的无色透亮或乳白色液体，可燃，无异味，不溶于水, 溶于

苯等有机溶剂。

初级形态二甲基环体硅氧烷主要用于进展开环聚合成不同聚合度的



硅油、硅橡胶和硅树脂等。这些聚合物进一步加工成制品广泛应用于建筑、

电子、纺织、汽车、个人护理、食品、机械加工等各个领域，也有少量直

接应用。

硅树脂衍生物，用作稳定剂、悬浮剂或稠化剂。 硅树脂〔silicone〕：

自硅石〔沙子是一种硅石〕制取的一种物质。由于硅树脂具有液体的特性， 

所以很简洁在皮肤上抹匀，涂在皮肤上具有丝绸般的触感，具有保湿的性质

，其实皮肤潮湿的时候也有保水的功能。还有一些硅树脂可以促进伤口愈合

，改善皮肤疤痕的外观。

（1）生产储存规模

含有机硅废料储存在仓库内，产品塑料桶包装后存放在成品仓库中， 

燃煤在燃煤堆场存放。

储存量一览表

序号

1

物料名称

含有机硅废料

最大贮存量

30t

物态

固态

贮存位置

原料仓库

2 DMC 20t 液态 成品仓库

3 燃煤 10t 固态 堆场

（2）工艺技术

生产工艺主要分为原料粉碎、催化裂化、脱色净化、包装等过程，其

中废渣中主要含碳黑及添加的活性炭，其中活性炭压滤回收。

粉碎工序：收集的各种废料进入剪切式粉碎机粉碎后送裂解工序。

裂解工序：经粉碎后的物料从上入料口人工喂入裂解釜中，然后盖好



喂料口，导热油升温至220℃，同时参加催化剂进展裂解反响，裂解釜温

度掌握在 200 摄氏度左右，微负压。反响完毕后分馏出馏份送粗品罐待用， 

固形物为炭黑渣，由釜底排解，为副产物。

净化工序：粗品至净化釜内净化，参加活性炭脱色、脱味后过滤，滤

液即为产品，包装出售，产品用 200kg 塑料桶包装。固相送压滤机过滤， 

压滤得到的滤液送产品中，固相返回裂解罐重复使用，两次重复使用后存于

渣场后送襄樊中油环保效劳处理。

导热油炉产生的烟气直排，煤渣及沉渣送渣场出售。生活污水、地面

冲洗水及前期雨水送一体化生活污水处理装置后农田浇灌。

（1）装置设施

本工程涉及的主要设备如下表所示：

主要设备一览表

序号 设备名称 材质 规格型号 单位 数量 操作温度 操作压力

1 裂解釜 碳钢 1000L 台 5 200℃ 微负压

2 沉淀釜 碳钢 1200L 台 1 常温 常压

3 中和釜 碳钢 1500L 台 1 常温 常压

4 脱低釜 碳钢 1500L 台 1 220℃ 微负压

5 净化釜 碳钢 1500L 台 2 常温 常压

6 过滤机 碳钢 30kg 台 1 常温 常压

7 冷凝器 碳钢 管式 台 6 常温 常压

8 贮罐 碳钢 3000L 台 2 常温 常压



9 包装桶 塑料 200kg 个 100 常温 常压

10 导热油锅炉 碳钢 YGL-700MA 台 1 220℃ 常压

1. 主要原材料和产品

本工程从原料到产品未涉及有毒物品、易燃易爆物品。主要产品DMC 

可燃。

二甲基硅氧烷：无色无味澄清液体，运动粘度〔25℃〕≤2/s，闪点

225℃，密度。危急特性：遇明火引起燃烧。燃烧产物：二氧化碳和水。

原辅材料用量及产品一览表

序号 物料名称 单耗〔t/t〕 年耗〔t/a〕 来源

1 含有机硅废料 800 市场废旧回收

3 催化剂 省内

3 活性炭 省内

4 DMC / 300〔产量〕 产品

二、企业安全设计状况

本工程生产装置未经安全设计。

三、诊断内容及所觉察的安全隐患

本工程所在地气象、水文、地质和地震等外部根本状况如下：

气象。随县处于中纬度季风环流区域的中部，属于北亚热带季风气候。

因受太阳辐射和季风环流的季节性变化的影响，XX 气候温各，四季清楚，



光照充分，雨量充分，无霜期较长，严寒酷暑时间较短。据统计，年平均

降水量大局部地区在 865～1070mm，年光照相馆总数在～小时之间，年平

均气温 15.5 摄氏度，无霜期 220～240 天，全年主导风向为西北风。

水文。XX 市河流众多，可分为四大流域：府河流域 (占全市流域面

积％)，淮河流域(占全市流域面积 10％)，汉水流域(占全市流域面积％)， 

漳水流域(占全市流域面积％)。本工程主要纳污水体是漂水河与府河交汇处

的府河。

府河为本地主要地表河流，发源于 XX 大洪山，全长****km，流域面

积**** km2。河槽宽约****m，最大流量****／s，平均****／s，最高水

位****m，百年一遇洪水位****m。XX 段平均水深 m，平均流量****m3／s， 

流速 3m／s。

地质。本地区地层在勘探深度范围内由上而下主要由填土、第四纪中

更冲积粘性土组成，未觉察有断层等不良地质现象。

地震。依据《中国地震烈度区划分图》，该地区地震烈度为六度，建

筑物按地震烈度按七度设防。

1. 装置布置

（1）在役装置与周边建构筑物之间的距离是否符合标准标准的规

定

在役装置与周边建构筑物之间的距离是否符合标准标准的规定进展

如下几点辨识。

防火间距：依据《建筑设计防火标准》〔GB50016-2023〕等标准进展

辩识。



在役装置与周边建构筑物之间的距离符合性一览表

序

号

装置

设施

名称

耐火

等级

方

位

周边 

建构筑物

耐火

等级

实际

间距

〔m〕

标准

间距

〔m〕

设计依据 符合性

东 山地 / 8 / GB50016-2023 符合

1

在役

装置

二级

西

南

锅炉房

办公楼

二级

二级

毗邻 6

12

GB50016-2023

GB50016-2023

不符合

符合

北 循环水池 / 3 / GB50016-2023 符合

功能区划分：工程厂区平面布置功能分区比较明显，分为办公生活设

施区、生产装置区、原料以及关心生产设施区。各个区域之间相对集中布

置，但相互之间安全防护间距没有分开，经过整改后的总平面布置详见附

件总平面布置图。办公生活设施区布置在全厂南侧，可能发生危急的锅炉

装置布置在厂区西侧，并靠近生产装置区，可使相互的影响降低到最低程

度。

（2）行政办公区、生产装置区、关心生产区、公用工程设施区、储 

存和装卸区及厂区道路的布置等是否满足相关标准标准要求

行政办公区、生产装置区、关心生产区、公用工程设施区、储存和装

卸区及厂区没有相关道路布置和消防道路。依据《建筑设计防火标准》

〔GB50016-2023〕6.0.6 条，厂区可以不设消防环形通道，须有供车辆回

转的空地。现场实际查看，在办公楼和生产车间之间的空地能够满足车辆

回转的需要。

（3）建〔构〕筑物、设备间的防火间距是否满足相关标准标准的要



求；消防通道、安全疏散通道、建筑物耐火等级、构造型式、防火分区、 

泄压面积等是否符合标准要求

生产车间现有一个大门，大门宽度为 3 米。依据《建筑设计防火标准》

〔GB50016-2023〕3.7.2 条，生产车间火灾危急类别为丙类，每个防火分

区面积小于 250 ㎡，且生产人数不超过 20 人，可设置一个安全出口。

生产车间耐火等级为二级，为砖混构造。反响釜为负压，可不设置相

应泄压安全措施。

（4）电气防爆、防雷、防静电、通风、防腐等是否满足工艺安全要

求

导热油炉米高的高位槽储油罐〔储油量为 2t〕未设置防雷防静电装

置，厂区变压器距离锅炉房为 3 米，达不到防火防爆要求。

本工程火灾危急类别为丙类，车间为放开式，自然通风，工程废气主

要是导热油炉废气，由于燃煤量小，实行湿法除尘脱硫本钱高，依据实际状

况，实行添加高效节煤脱硫剂的方法来降低二氧化硫和烟尘的排放浓 度

，同季节煤。工艺中产生的少量散排硫化氢，主要为催化剂在裂解过程中催

化剂局部转化为硫化氢，排放量少，从环境影响上来看，对四周环境污染小

，加上现状值后达标。导热油锅炉房内封闭，不能满足相关通风要求。

车间内的钢架平台、设备及管线锈蚀，未作相应的防腐处理，不能满

足安全生产防腐要求。

2. 工艺技术及流程

（1） 工艺技术是否成熟、牢靠；承受的技术、工艺是否在小试、



中试或工业化试验的根底上逐步放大到工业化生产；承受的生产工艺属

于国内首次使用的，是否进展了安全牢靠性论证

本工程的生产工艺过程主要分为原料粉碎、催化裂化、脱色净化、包

装等过程，其中废渣中主要含碳黑及添加的活性炭，其中活性炭压滤回收， 

生产过程为微负压，最高工艺温度为 220℃，为常规成熟工艺。

（1） 工艺流程主要包括：原料处理、中间产品及产品合成、精制、

储存和装卸等环节组成，核定工艺流程中各环节的匹配性，以及每个环

节的单元操作过程及相互连接是否满足工艺安全要求，并保证安全运行

本工程原材料主要为废弃含有机硅类的物料，原料经过清洗粉碎后参

加裂解釜催化裂化、脱色净化包装等。每个环节的单元操作过程及相互连

接满足工艺安全要求，并能保证安全运行。

（2） 操作方式、工艺参数、主要掌握指标〔温度、压力、流量、配

比、液位等〕是否符合安全操作条件要求

本工程操作方式为间歇操作，废弃含有机硅类废料和酸性催化剂等物料

一次性参加裂解釜，在反响过程中，既不投入物料，也不排出物料，待到

达生产〔反响〕要求后放出全部物料，设各清洗后进展下一批次的操作。

本工程主要掌握参数为裂解温度和脱低温度，其中裂解温度为200℃， 

脱低温度为 220℃，为导热油锅炉供热，当超过掌握温度是，通过掌握导

热油流量方式掌握釜内的温度。

（3） 各类物料的使用是否安全

本工程物料主要为废弃含有机硅废料，催化剂为少量的苯磺酸，脱色

主要为活性炭，未涉及有毒、燃烧爆炸等危急化学品。



（2） 整个工艺技术及流程能否满足安全生产要求

本工程工艺流程简洁，生产工艺主要分为原料粉碎、催化裂化、脱色

净化、包装等过程，其中废渣中主要含碳黑及添加的活性炭，其中活性炭

压滤回收。工艺过程主要对温度的掌握，通过调整导热油循环流量掌握裂

解釜和脱低釜内的温度，能满足安全生产要求。

（3） 对涉及“两重点一重大”的装置，要依据《化工建设工程安全

设计治理导则》 〔 AQ/T3033-2023 〕的要求进展危急与可操作性分析

〔HAZOP〕

本工程未“两重点一重大”的装置，因此本节不作危急与可操作性分

析〔HAZOP〕。

3. 主要设备和管道

（1）主要设备包括定型设备的选型、非标设备、安全附件的选用是

否符合相关标准要求，特种设备是否由具有相应资质的单位生产和安装

本工程涉及的主要设备如下表：

主要设备一览表

序号 设备名称 材质 规格型号 单位 数量 操作温度 操作压力

1 裂解釜 碳钢 1000L 台 5 200℃ 微负压

2 沉淀釜 碳钢 1200L 台 1 常温 常压

3 中和釜 碳钢 1500L 台 1 常温 常压

4 脱低釜 碳钢 1500L 台 1 220℃ 微负压

5 净化釜 碳钢 1500L 台 2 常温 常压



6 过滤机 碳钢 30kg 台 1 常温 常压

7 冷凝器 碳钢 管式 台 6 常温 常压

8 贮罐 碳钢 3000L 台 2 常温 常压

9 包装桶 塑料 200kg 个 100 常温 常压

10 导热油锅炉 碳钢 YGL-700MA 台 1 220℃ 常压

（2）设备、管道、管件的选材是否符合物料性质及作业环境的要求

设备、管道、管件的选材均为碳钢，主要为含有机硅的物料，未涉及

易燃易爆危急化学品，符合物料性质及作业环境的要求。

（3）主要工艺物料管道及其他关心管道和阀门、法兰等管道元件的 

选用和连接方式是否符合相关标准要求等

主要工艺物料管道及其他关心管道和阀门、法兰等管道元件的选用和

连接方式为焊接连接，宜为法兰连接。

4. 自动化掌握

（1）属于国家安监总局规定的危急化工工艺、重点监管危急化学品

的装置，是否依据国家及省相关规定设置了相应的自动掌握、安全联锁

及紧急停车系统，该系统是否正常投入生产使用并在相应安监部门进展

了备案

本工程为涉及国家安监总局规定的危急化工工艺、重点监管危急化学

品的装置。

（2）是否全面完善了自动化掌握系统，危急工艺上下配套工序与主

体装置是否同步实现自动化掌握

本工程为涉及国家安监总局规定的危急化工工艺、重点监管危急化学



品的装置。

（1）属于其他化工工艺的装置，是否依据工艺安全要求，对主要掌

握参数设置了相应的显示、检测、报警、自控联锁，自控检测点位置及

安全联锁回路设置是否合理，自控系统的掌握室设置、应急电源及仪表

空气供给、仪表选型是否符合相关标准要求

本工程裂解釜和脱低釜没有温度掌握措施，本工程未“两重点一重大” 

的装置，可不设置自动掌握系统。

（2）对危急化学品重大危急源的自动化监控措施是否符合法规、标

准的要求

本工程未构成危急化学品重大危急源，不需要设置自动化监控措施。

5. 公用及关心工程

本工程公用及关心工程如下：

供水。依据工程的规模、性质将给水系统划分为：生产、生活给水系

统及消防给水系统。水质符合《生活饮用水卫生标准》。

供水解决方案：设置两套供水系统，一套是￠3cm 深井供水系统，取

自深井，日供水量 10 吨。

消防水供给量：消防池蓄水量超过 150m3。消防泵设计流量为 60m3/h。

生活废水、生活污水有独立的排放系统。

排水。本工程排水系统划分为生活污〔废〕水排放系统、含物料污水

处理系统和事故排水系统。

生活污〔废〕水：建筑排水经建化粪池处理后排至市政污水管网。釜

每半月洗涤一次，每次用量吨，年用量为 2 吨，存于渣场后送襄樊中油



环保效劳处理。污水经处理到达《污水综合排放标准》规定的一级排放标

准后排放。

供电。本工程总用电负荷为三级负荷。电源主接线方式为单母线接线， 

公司内各用电设备承受放射式供电。承受三相电，功率大于 60KW。低压

供电系统承受 TN-S 系统，由当地电业部门负责设计与施工。电缆为

ZR-YJV22-1KV 型,掌握电缆为型，铜芯电缆。电缆承受直埋方式敷设，设

标志桩。铠装电缆穿墙、过道、硬化路面处穿镀锌钢管保护，非铠装电缆

全程穿镀锌钢管保护。

依据爆炸危急区域的分区、电气设备的种类和防爆构造的要求，选择

相适应的电气设备。

厂区照明承受高杆投光灯〔高度 16m〕，消防道路照明承受道路灯〔高

度 8m〕，承受节能型金属卤化物光源，在值班室内集中掌握；室内照明灯

具选用效率高、利用系数高、配光合理、保持率高的灯具；厂区设置应急

照明。

防雷、防静电。厂区导热油锅炉房和生产车间按二类防雷建筑设计， 

办公楼等一般建筑物按三类防雷建筑设计。避雷带单设接地引下线并与接

地网做良好的电气连接，接地电阻R≤10Ω。

导热油高位储油槽利用金属罐体作为接闪器，每个罐体接地点不少于

两处，接地电阻R≤10Ω。爆炸危急环境内可能产生静电的设备及管道均

按标准要求实行防静接地设施。

配电线路的金属外壳〔保护层或屏蔽层〕，在各防雷区的界面处做等

电位连接。设备工作接地、保护接地、防雷防静电接地共用接地装置，其



接地电阻R≤4Ω。

电信。本工程安装直拨程控   ，设计安装由电信局负责。

（1）消防设施、掌握室、供配电、供热、给排水、冷冻、空压等公

用及关心工程的设备布置、功能是否符合相关标准、标准的要求

本工程在厂区北面一座容量为 20m3 的消防水池，不能满足消防用水

要求，在车间、仓库和导热油锅炉等建筑物内未设置灭火器材。工程用电

负荷为三级，满足生产生活用电需要。生产过程中涉及到供热，在厂区西

侧设置一台型号为YGL-700MA 导热油锅炉，最高工作温度为300℃，工艺

温度最高为 220℃，满足生产所需供热要求。

（2）储存区域、储存装置、仓库、装卸设施的设置、功能是否符合

相关标准、标准的要求

成品储存和办公楼毗邻，原材料仓库和生产车间毗邻，导热油锅炉房

和车间毗邻，均不符合《建筑设计防火标准》GB50016-2023 相关防火要

求。

（3）各类安全设施和应急救援设施的配置是否满足安全要求

本工程生产车间、锅炉房、导热油锅炉房的高位导热油储槽和配电室

等部位未设置防雷防静电、消防设施和应急救援设施等安全措施，不满足

安全生产要求。

四、整改方案

前面一章是分各个专业提出的存在问题及安全隐患，由于有些装置涉

及到多个专业，涉及平面布置、工艺、设备、管道、电气及职业卫生等多



个专业。明显，如仅从各个专业提出整改建议是片面的，不能有效解决问题

。为此，特提出综合性解决方案，以得到安全诊断的目的。诊断范围存在

的问题及隐患整改建议见下表：

存在问题及隐患整改建议

序号 存在问题及隐患 整改建议

导热油锅炉房朝西移动，生产车间与导

生产车间与导热油锅炉房毗邻，防火 热油锅炉房相邻一侧的导热油锅炉房墙

1

间距缺乏 壁设置为实体防火墙，参见附件中的总

平面布置图。

厂区配电室单独设置，设置在厂区西北

厂区配电室设置在生产车间内，不能 角，具体位置见附件中的总平面布置图，

2

满足安全生产要求 设置在导热油爆炸范围之外，爆炸范围

详见附件中的爆炸危急区域图。

导热油锅炉房高位贮油罐未作防雷

3

防静电接地

生产车间与原料仓库建筑毗邻，不符

4

合防火距离要求

导热油锅炉房高位贮油罐高米，在贮油

罐两处防雷防静电接地，接地电阻小于

10Ω。

生产车间与原料仓库分开设置，之间防

火距离为米，具体整改状况见附件中的

总平面布置图。

现场成品仓库设置在办公楼一楼，不 成品仓库单独设置，具体建筑面积及位

5

符合防火距离要求 置详见附件中总平面布置图。



6 现场包装桶无序摆放，堵塞通道

生产所需的包装桶统一存放在露天堆

场，有序摆放。

导热油管线和工艺管线无保护措施，

7 易造成破损，泄漏物料，存在安全隐

患

导热油管线和工艺管线加装套管，或实

行其它有效措施，防止挤压、冲击。

消防水池水量缺乏，消防水池周边无

8

防护栏杆

9 现场没有消防器材等消防设施

消防水池大小详见附件中的总平面布置

图，消防水量为150m3。消防水池周边设

置高米的防护栏杆，防止人员跌入池中。

生产车间设置 MF/ABC8手提式磷酸铵盐

干粉灭火器 6 具， 办公楼每层布置

MF/ABC8手提式磷酸铵盐干粉灭火器 4 

具，锅炉房布置MF/ABC8手提式磷酸铵盐

干粉灭火器 2 具，成品仓库布置两台

MFT/ABC50推车式磷酸铵盐干粉灭火器。

厂区设置两座室外消火栓，一座位于办

10 现场未设置室外消火栓等消防设施 公楼前，一座位于生产车间前，由消防

水池供水，并保证消防水池蓄水量。 

裂解釜的工艺温度为200℃，脱低釜的工

艺温度为220℃，均为微负压，当超过反

10 裂解釜与脱低釜无温度掌握装置 应温度时，通过温度掌握系统掌握导热

油循环油量到达掌握反响温度。同时导

热油炉出口处设置温度传感器，高于设



定温度时，发出报警信号。

储罐、管线、钢平台、护栏、设备立柱

设计承受除锈后，刷环氧富锌防腐底漆

工艺设备、操作平台和管线锈蚀，未

11

作防腐处理

12 操作平台防护栏杆不符合标准要求

13 变压器位于导热油锅炉房旁

〔两遍〕、环氧防腐面漆〔两遍〕进展防

腐施工；埋地设置的消防管线设计进展

加强级防腐处理；除锈后先刷防锈红丹

漆两遍，再刷环氧沥青漆〔或氯磺化聚

乙烯漆〕两遍。

操作平台设置高度为米的防护栏杆，避

开人员坠落。

变压器移到配电室旁，设置在导热油锅

炉房爆炸危急区域范围外。

车间外空地空桶及原材料杂乱堆放，车

间前面空地不能满足消防要求的回车场

14 厂区内无消防循环通道 距离，去除厂区杂乱堆放的杂物，清理

后的空地可以满足消防回车的要求，参

见整改后的总图。

防护装置承受网状构造构造，依据其网

粉碎机等机械运转设备未加装防护

15

装置

眼的最大尺寸，最小安全距离符合标准

《机械安全 防护装置 固定式和活动式

防 护 装 置 设 计 与 制 造 一 般 要 求 》

〔GB/T8196-2023〕中“防护屏高度，危



险点高度和最小安全距离关系表”的规

定。

导热油锅炉出油口设置温度报警仪，当

导热油锅炉出油口未设置温度报警

16

导热油超过设定温度时，发出报警信号，

装置 通过削减燃煤添加和削减通风等措施降

低导热油温度。

车间外面的电线电缆未穿管，暴露在 生产区内的全部电线电缆均穿管保护，

外，室外电气装置缺少防水防尘措 室外电气装置均设置防水防尘措施及上

17

施，没有上锁，易发生触电事故，不 锁，专人负责，避开人员误接触电气装

能满足安全生产要求 置，发生触电事故。

在锅炉、生产车间内裂解釜、脱低釜等

18 现场未设置警示标志 部位设置“留神烫伤”等警示标志，配

电室设置“留神触电”等警示标志。

现场操作工人上身穿着为短袖 T 恤， 在生产过程中，生产工作人员必需穿戴

19

未穿工作服 工作服，公司严格执行。

20 地面未作防渗漏处理

厂区东面为山地，未见厂区完善的排

21

水设施

22 车间内未设置通风装置

厂区地面做防渗漏处理，在仓库等部位

设置产品泄漏后的收容装置。

在山地与厂区之间及厂区设置排水设 

施，防止厂区积水，影响正常的生产作

业。

在生产过程中，含有机硅废料裂解过程

中催化剂局部会转化成少量硫化氢等有



五、相应的设计图表

1. 总平面布置图

详见附件中总平面布置图。

2. 工艺流程图

详见附件中工艺流程图。

3. 设备布置图

详见附件中设备布置图。

4. 爆炸危急区域划分图

详见附件中爆炸危急区域划分图。

5.主要设备一览表

主要设备一览表如下表：

主要设备一览表

害气体，但浓度不高、排放量少，没有

太大危害，但生产过程中有害气体对工

作人员身体会造成肯定影响，在车间安

装两台轴流风机，在生产过程中加强车

间内机械通风。

本工程车间屋顶为石棉瓦，石棉瓦隔热

23 车间未作隔热降温措施 效果差，在车间屋顶加一层隔热层，以

降低车间内操作温度。



序号 设备名称 材质 规格型号 单位 数量 操作温度 操作压力

1 裂解釜 碳钢 1000L 台 5 200℃ 微负压

2 沉淀釜 碳钢 1200L 台 1 常温 常压

3 中和釜 碳钢 1500L 台 1 常温 常压

4 脱低釜 碳钢 1500L 台 1 220℃ 微负压

5 净化釜 碳钢 1500L 台 2 常温 常压

6 过滤机 碳钢 30kg 台 1 常温 常压

7 冷凝器 碳钢 管式 台 6 常温 常压

8 贮罐 碳钢 3000L 台 2 常温 常压

9 包装桶 塑料 200kg 个 100 常温 常压

10 导热油锅炉 碳钢 YGL-700MA 台 1 220℃ 常压

六、设计诊断所引用的相关法律、法规、规章及标准名目

1. 国家、行业及地方相关法律、法规、规章及标准性文件

（1）《中华人民共和国安全生产法》〔主席令第 70 号〕

（2）《中华人民共和国劳动法》〔主席令第 65 号〕

（3）《中华人民共和国消防法》〔主席令第 6 号〕

（4）《中华人民共和国职业病防治法》〔主席令第 60 号〕

（5）《危急化学品安全治理条例》〔国务院令第 591 号〕

（6）《建设工程安全生产治理条例》〔国务院令第 393 号〕

（7）《国务院关于进一步加强安全生产工作的打算》〔国发[2023]2



号〕

（1）《建设工程安全设施“三同时”监视治理暂行方法》〔国家安

监总局令第 36 号〕

（2）《关于做好建设工程安全监管工作的通知》〔国家安监总局安

监总协调[2023]124 号〕

（3） 《危急化学品名录》〔2023 年版〕

（4） 《化工企业安全治理规定》〔化劳字第 247 号文［1991］〕

（5） 《防雷减灾治理方法》〔中国气象局令第 8 号〕

（6） 《劳动防护用品监视治理规定》〔国家安全生产监视治理总

局令第 1 号〕

（7） 《关于催促化工企业切实做好几项安全环保重点工作的紧急

通知》〔安监总危化[2023]10 号〕

（8） 《危急化学品建设工程安全监视治理方法》〔国家安全生产

监视治理总局令第 45 号〕

（9） 《危急化学品事故应急救援预案编制导则 (单位版)》〔2023 

年 4 月 8 日〕

（10）《国家安全监管总局关于公布首批重点监管的危急化工工艺

名目的通知》〔安监总管三[2023]116 号〕

（11）《省安监局关于印发 XX 省危急化学品生产储存在役装置安全

设计诊断工作实施方案的通知》〔鄂安监[2023]44 号文〕

1. 国家、行业及地方相关标准、标准

〔1〕《工业企业总平面设计标准》 GB 50187-2023



〔2〕《化工企业总图运输设计标准》 GB 50489-2023

〔3〕《建筑抗震设计标准》 GB 50011-2023

〔4〕《构筑物抗震设计标准》 GB 50191-2023

〔5〕《建筑物防雷设计标准》 GB 50057-2023

〔6〕《化工企业静电接地设计规程》 HG/T 20675-1990

〔7〕《工业企业设计卫生标准》 GBZ 1-2023

〔8〕《化工企业安全卫生设计规定》 HG 20571-1995

〔9〕《危急货物分类和品名编号》 GB 6944-2023

〔10〕《危急货物品名表》 GB 12268-2023

〔11〕《消防安全标志设置要求》 GB 15630-1995

〔12〕《安全色》 GB 2893-2023

〔13〕《安全标志及其使用导则》 GB 2894-2023

〔14〕《危急化学品重大危急源辨识》 GB 18218-2023

〔15〕《危急货物包装标志》 GB 190-2023

〔16〕《建筑设计防火标准》 GB 50016-2023

〔17〕《工业企业噪声掌握设计标准》 GBJ 87-1985

〔18〕《爆炸和火灾危急环境电力装置设计标准》GB 50058-1992

〔19〕《防止静电事故通用导则》 GB 12158-2023

〔20〕《噪声作业分级》 LD 80-1995

（21） 《职业性接触毒物危害程度分级》 GBZ 230-2023

（22） 《化工建设工程环境保护设计标准》 GB50483-2023



附件 涉及化学品理化性质

燃煤锅炉燃烧过程中产生烟尘，烟尘中含有二氧化硫、二氧化碳和一

氧化碳等气体。在生产过程中，废弃含有机硅废料在裂解的过程中催化剂

转化为少量的硫化氢等气体，以上化学品均为副产物。

品名：二氧化碳

以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，请访问：

https://d.book118.com/127062060021006116
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