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前　　言

　　本标准代替ＪＧ／Ｔ１３７—２００１《结构用高频焊接薄壁 Ｈ型钢》。

本标准与ＪＧ／Ｔ１３７—２００１相比主要变化如下：

———增加了普通高频焊接薄壁 Ｈ型钢的型号及截面特性；

———增加了卷边高频焊接薄壁 Ｈ型钢的型号及截面特性；

———修改了成品焊接部位的强度试验，增加了剥离试验；

———修改了焊接强度判定准则，增加了剥离试验判定准则。

本标准的附录Ａ为规范性附录。

本标准由建设部标准定额研究所提出。

本标准由建设部建筑制品与构配件产品标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中国建筑标准设计研究院、中国建筑金属结构协会建筑钢结构委员会、上海大通

钢结构有限公司、中冶集团建筑研究总院。

本标准主要起草人：卢晓南、严涛、蔡益燕、柴昶、张爱兰、王国平、金国标、宋文晶。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＪＧ／Ｔ１３７—２００１。
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结构用高频焊接薄壁犎型钢

１　范围

本标准规定了结构用高频焊接薄壁 Ｈ型钢的术语和定义、代号与标记、要求、试验和检测方法、检

验规则、标志、包装、运输和贮存等。

本标准适用于工业与民用建筑和一般构筑物等钢结构使用的经连续高频焊接而成的薄壁 Ｈ型钢。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２２　钢的化学分析用试样取样法及成品化学成分允许偏差

ＧＢ／Ｔ２２３　钢铁及合金化学分析方法

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料室温拉伸试验方法

ＧＢ／Ｔ７００　碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ７０９　热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

ＧＢ／Ｔ１５９１　低合金高强度结构钢

ＧＢ／Ｔ２１０１　型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３　计数抽样检验程序　第１部分　按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划

ＧＢ／Ｔ６７２３　通用冷弯开口型钢尺寸、外形、重量及允许偏差

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１　

普通高频焊接薄壁犎型钢　犾犻犵犺狋犵犪狌犵犲狑犲犾犱犲犱犎狊狋犲犲犾狊犲犮狋犻狅狀狊

由三条平直钢带经连续高频焊接而成的，截面形式为工字形的型钢。截面见图１。

　　犎———截面高度；

犅———翼缘宽度；

狋ｗ———腹板厚度。

图１　普通高频焊接薄壁犎型钢截面图 １
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