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1. 目的 :

对所有生产物料按一定指导规则进行编号 ,便于公司各部门对生产物料的统一管理和查询 ,加快公司投 
入 ERP 系统的运作 ,为公司实现现代化管理打下基础 .

2. 范围 :

适用于本公司所有生产物料的编号 .

3.权责 :

3.1 生产工程部﹕（ 1）负责编制所有生产物料编码指导﹔

（ 2）负责主导对所有生产物料进行编号并整理 .

3.2 销售部﹕负责协助生产工程部对客户、成品进行编号 .

3.3 货仓部、计划部﹕负责协助生产工程部对原材料、包装材料、生产辅料进行编号 .

4.定义 :

4.1 生产物料 : 包括原材料、包装材料、成品、组装配件半成品等 .

4.2 生产辅料﹕包括研磨﹑擦拭材料类﹑刀具类﹑化学材料类﹑模具用材及配件类等

4.3 非生产物料:办公用品、固定资产等 .

4.4 成品:在本公司对于产品本身来说无需再作任何加工或处理 , 已经可以销售的产品 .

4.5 组装配件:装配组装成品所需要的配件 .

4.6 原材料–压铸合金类:对本公司生产来说 ,还需要熔炼的压铸合金原材料 , 

包括铝合金、锌合金、纯铝等 .

4.7 原材料--塑料化工类:按主要组成成分包括酚醛树脂(即电木粉) 、不饱和聚脂树脂(生 

产 BMC 料的原料) 、氨基树脂等 .

4.8 原材料--涂料化工类:按主要组成成分包括氟素聚合物、改性有机硅聚合物等

4.9 自制半成品﹕本公司生产但还有工序未完成的产品 .

4.10 外协半成品﹕外发供货商协助加工的产品 .（如﹕外发做披峰 ,外发电镀 ,外发加工车牙等） .

5.作业内容 :

5.1 编码要求﹕

(1) 编号反应分类、反应顺序;

(2) 变动属性物料不应纳入编号规则 ;

(3) 编号一律用阿拉伯数字“0~9”,避免使用中英文字混合 ,避免使用特殊符号( .,/,%,$,@);

(4) 同类编号长度要求一致﹔

(5) 规则一经核定 ,所有生产物料都必须严格按编码指导进行编号﹔

(6) 没有要求编码内容的均编为“0” .



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读

全文，请访问：https://d.book118.com/175232221031012012
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