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引言



    

研究背景和意义

锈蚀问题普遍存在

锈蚀是金属材料在潮湿环境中普遍存

在的问题，严重影响材料性能和使用

寿命。

传统除锈方法局限性

传统除锈方法如机械打磨、化学浸泡

等存在效率低下、环境污染等问题。

湿法抛砂除锈优势

湿法抛砂除锈作为一种新型除锈技术，

具有高效、环保、节能等优势，对于

解决金属锈蚀问题具有重要意义。
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发展趋势

随着环保意识的提高和技术的不断进步，湿法抛砂除锈技术将

朝着更高效、更环保的方向发展。
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国内研究现状

国内在湿法抛砂除锈技术方面已有一定研究基础，但在实际应

用和理论研究方面仍需深入。
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国外研究现状

国外在湿法抛砂除锈技术方面研究较早，已形成较为完善的理

论体系和应用技术。

国内外研究现状及发展趋势



研究目的和内容
影响因素研究

探究不同参数如抛砂速度、角度、

磨料类型等对除锈效果的影响。
湿法抛砂除锈原理分析

从物理和化学角度对湿法抛砂除

锈的原理进行深入分析。

研究目的

本研究旨在深入探究湿法抛砂除

锈的理论基础和实际应用，为金

属除锈领域提供新的解决方案。

工艺优化与实验验证

通过实验对湿法抛砂除锈工艺进

行优化，并验证其在实际应用中

的可行性。

与传统除锈方法对比研究

将湿法抛砂除锈与传统除锈方法

进行对比，评估其优势和局限性。
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湿法抛砂除锈基本原理



湿法抛砂除锈定义和分类

定义

湿法抛砂除锈是指利用水和磨料的混

合物，在高压作用下对金属表面进行

冲击和摩擦，从而去除锈蚀、氧化皮

等表面缺陷的一种处理方法。

分类

根据磨料的不同，湿法抛砂除锈可分

为石英砂湿法抛砂、钢丸湿法抛砂等。
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高压水射流能够产生强大的冲击力和剪切力，将

金属表面的锈蚀、氧化皮等缺陷迅速剥离。

高压水射流作用

磨料在高压水射流的带动下，对金属表面进行高

速冲击和摩擦，进一步去除表面缺陷。

磨料冲击作用

在处理过程中，水不仅作为磨料的载体，还能够

将剥离的锈蚀、氧化皮等杂质及时冲洗掉，保证

处理效果。

水洗作用

湿法抛砂除锈工作原理



废水处理系统
对处理过程中产生的废水进行
过滤、沉淀等处理，确保废水
排放符合环保要求。

控制系统
控制整个系统的运行，包括压
力、流量、磨料输送量等参数
的调节。

喷嘴
将高压水和磨料混合后形成高
速射流，对金属表面进行冲击
和摩擦。

高压水泵
提供高压水源，保证水射流的
压力和流量。

磨料储存器
储存磨料，并通过输送系统将
其送至喷嘴处。

湿法抛砂除锈系统组成及作用
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湿法抛砂除锈理论分析



硬度适中，成本低廉，适
用于大面积除锈作业。

石英砂 钢丸 玻璃珠

硬度高，耐磨性好，适用
于重锈层去除。

硬度低，对金属表面损伤
小，适用于精密部件除锈。

030201

抛砂介质选择及特性分析



抛砂速度

速度过高可能导致金属表面损伤，速度过低则影响除
锈效率。

抛砂角度

合适的抛砂角度可提高除锈效率，减少金属表面损伤。

抛砂时间

时间过短可能导致锈层去除不彻底，时间过长则浪费
资源。

抛砂参数对除锈效果影响研究
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