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 装配图



 本 章 要 求

1.掌握装配图的视图表达及各种专用画法

2.掌握装配图的尺寸标注

3.掌握装配图中零部件序号及明细表的注写方法

4.掌握装配图的绘制和阅读



基本内容

第一节第一节      装配图的作用与内容装配图的作用与内容

第二节第二节      装配图的表达方法装配图的表达方法

第三节第三节      装配图中的尺寸标注和技术要求装配图中的尺寸标注和技术要求

第四节第四节      装配图中零、部件序号及明细栏装配图中零、部件序号及明细栏

第五节第五节      常见的装配工艺结构常见的装配工艺结构

第六节第六节      装配图的绘制装配图的绘制

第七节第七节      装配图的阅读装配图的阅读



  §9.7  装配图的阅读

 装配图



一、读装配图的要求

二、读装配图的方法和步骤

三、读装配图的举例

四、由装配图拆画零件图

  §9.7  装配图的阅读



（1）了解机器（或部件）的名称、用途和工作原理；

（2）了解各零件的装配关系及各零件的拆装顺序；

（3）读懂各零件的主要结构形状和作用；

（4）了解主要尺寸和技术要求；

（5）了解其它系统，如润滑系统、防漏系统、安全保护

系统等的原理和构造。

§9.7  装配图的阅读

一、读装配图的要求



1. 概括了解

    （1）阅读有关资料——首先通过阅读有关说明书，并联系生产

实践知识，了解机器（或部件）的功用、性能和工作原理。

    （2）阅读标题栏、明细栏——由标题栏了解机器（或部件）的

名称；根据零件序号对照明细栏，找出零件数量、材料、规格，帮助

了解零件作用、确定零件在装配图中的位置和范围；由画图的比例、

视图大小和外形尺寸，了解机器（或部件）的大小。

     （3）分析视图——首先找到主视图，再根据投影关系识别其他

视图的名称，找出剖视图、断面图所对应的剖切位置。根据向视图或

局部视图的投射方向，识别出表达方法的名称，从而明确各视图表达

的意图和侧重点，为下一步深入看图作准备。

二、读装配图的方法和步骤

§9.7  装配图的阅读



2. 深入了解

    （1）从主视图入手，根据各装配干线，对照零件各视图中的投

影关系；

    （2）由各零件剖面线的不同方向及间隔，分清零件轮廓的范围；

    （3）由装配图上所标注的配合代号，了解零件间的配合关系；

    （4）根据常见结构的表达方法和一些规定画法，来识别零件，

如轴承、齿轮、油杯等；

    （5）利用零件结构形状有对称性的特点和利用相互连接零件的

接触面大致相同的特点，想象零件的结构形状。

二、读装配图的方法和步骤

§9.7  装配图的阅读



3. 细致了解

    （1）分析尺寸——分析图上所标注的尺寸，了解机器（或部

件）的规格、外形大小、零件间的装配性质和装配时要保证的尺寸

及安装时所需要的尺寸。

    （2）分析零件形状——在了解工作原理与装配关系的基础上，

分析各零件的结构形状和作用。应先分析主要零件，后分析次要零

件，先分析主要结构，再分析细小结构，确定零件的范围、结构、

形状、功用和装配关系。

二、读装配图的方法和步骤

§9.7  装配图的阅读



4. 综合归纳，看懂全图

      在对装配关系和主要零件的结构进行细致分析后，还要对技

术要求、全部尺寸进行分析，进一步了解设计意图和装配工艺；还

应把机器（或部件）的作用、结构、装配、操作、维修等几方面的

问题联系起来思考，进行综合归纳，弄清该机器（或部件）的特点，

能否实现工作要求，怎样进行装拆，操作和维修是否方便，密封和

防漏是否可靠等等，做到全面认识，为拆画零件图打好基础。

二、读装配图的方法和步骤

§9.7  装配图的阅读



（一）概括了解

       1. 首先根据标题栏、明细表和查阅有关资料了解装配体的名称、用途、

零件数量及大致组成情况。

      2. 分析视图。阅读装配图时，应分析全图采用了哪些表达方法，为什么

采用它们？并找出各视图间的投影关系，进而明确各视图所表达的内容。

（二）了解工作原理和装配关系

        经过上面的分析，需进一步了解部件的运动，支撑、润滑、

密封等结构，弄清零件间的配合性质、连接方式等。

      1. 了解部件的工作原理

 2. 了解装配关系

三、读装配图举例

§9.7  装配图的阅读



1.  齿轮泵的工作原理

§9.7  装配图的阅读



2.  齿轮泵的拆装过程

§9.7  装配图的阅读



（三）了解零件的结构形状和作用

左端盖 泵体

螺母

右端盖 齿轮轴

被动齿轮轴

螺钉销



（四）归纳总结
 

安装尺寸

装配尺寸装配尺寸装配尺寸装配尺寸

总体尺寸总体尺寸总体尺寸



四、由装配图拆画零件图

1. 拆画零件图的基本要求

      画图前，了解设计意图、工作原理、装配关系、技术

要求及每个零件的结构形状。

      画图时，不但要从设计方面考虑零件的作用和要求，

而且还要从工艺方面考虑零件的制造和装配，要使所画的零

件图符合设计和工艺要求。

§9.7  装配图的阅读



2. 拆画零件图要处理的几个问题

（1）不同类别零件的处理

  ①标准件：不需画零件图，只需标记代号列出标准件的汇总表即可。

  ②借用零件：是借用定型产品上的零件，可利用已有的图样，不必

另行画图。

  ③特殊零件：是重要零件，在设计说明书中都附带这类零件的图样

或重要数据。

  ④一般零件：是装配图中拆画零件的主要对象。

（2）表达方案的处理

      零件的表达方案是根据零件的结构形状特点考虑的，不强求与

装配图完全一致。一般情况，壳体、箱座类零件主视图的位置可以与

装配图一致，这样装配机器时便于对照。

四、由装配图拆画零件图

§9.7  装配图的阅读



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，请访
问：https://d.book118.com/197042040142010003

https://d.book118.com/197042040142010003

