
 

第一篇：电解铝公司 2014 年设备管理工作总结 

  

 铝电公司 2014 年工作总结 

 2014 年设备管理工作在公司领导大力支持和各单位密切配合下，以公司一号文为指

导，强化完善设备基础管理，贯彻实施设备定时点检和定期维护工作制度，坚持以养代修

的管理理念，加强设备运行维护管理，强化车间管理人员和基层干部员工的责任意识，不

断优化设备运行方式，推进设备技改创新，降低设备能耗。通过各单位干部员工共同努力，

顺利完成了全年设备管理任务。 

 一、 设备运行维护管理常态化工作有序开展。 

 随着设备运行维护经验不断积累，各单位设备日常运行维护管理工作日渐规范。突出

表现在： 

 1、定期润滑保养工作开展较好，记录规范，机械传动设备润滑及时到位，2014 年没

有发生一起因润滑不良造成设备损坏的事故。阳极车悬链运行维护是一个典型事例，通过

对悬链润滑周期、点检部位、点检人员规范确定，2014 年悬链故障停机率较 2014 年大幅

度降低。 

 2、设备日常巡检项目、周期不断规范完善。以供电车间设备巡视点检和定期管理模

式为样板，要求净化、机电、阳极车间对各自设备日常点检巡视项目、周期和记录进行了

完善，保证设备缺陷及时发现，及时消除，避免故障扩大。生技科加大了对各单位设备消



 

缺监督检查力度，加大对巡检、 

 消缺不及时造成设备故障的考核力度，2014 年设备缺陷日常消缺率较 2014 年显著

提高。 

 3、设备管理制度、基础资料不断完善。 

 2014 年对公司设备管理范围划分、固定资产管理、起重设备管理、大中修管理、设

备事故管理、设备分级等制度进行了修订完善，对设备电子台账进行了刷新，保证设备制

度、资料与生产同步，指导、服务生产。 

 二、 加强设备消缺，持续开展设备优化消缺，提高运行安全性和稳定性，减少故障率。 

 1、及时吸取同行业事故教训，年初配合西开公司完成了 gis 开关站 13 个工作间隔内

干燥剂盒老化缺陷全面整改，避免发生重大设备事故。 

 2、针对电解槽打壳气缸酚醛支座绝缘容易磨损，更换工作量大问题，组织三个电解

车间经过改造实验，利用尼龙绝缘材料替代，不仅耐磨耐用，单个尼龙绝缘套较酚醛绝缘

套成本降低 1/3。 

 3、针对电解槽打壳气出铝端附近 2 个气缸润滑不良故障率高问题，3 月份组织电解

二车间对 2201—2236#槽进行了油杯改造实验，经过实际运行，润滑效果良好，证明了油

杯改造的可行性，为系列电解槽该部分整改提供了技术支持。 

 4、针对阳极车间液压站循环水压力低，液压站频繁高温问题，组织阳极车间利用空

压站循环水池，安装潜水泵，保证 



 

 液压站工作水压和流量，彻底解决了水压低问题。 

 5、督促多功能天车厂家对天车打壳四连杆机构和减震结构件改进，结合车间加强天

车工操作管理，公司对打壳机异型高强螺栓等消耗性配件定额控制，2014 年 8—11 月份，

三个电解车间平均每月消耗异型高强螺栓 5 条，较 1—7 月份平均每月消耗 12.86 条，消

耗数量减少 60%，每月减少辅材消耗 0.63 万元。 

 6、针对阳极车间 6#中频炉线圈绝缘故障，使用时多次发生打火放电问题，组织车间

技术人员认真分析故障原因，确定维修方案，对 6#中频炉线圈进行了整体大修，彻底解决

了线圈运行中放电问题。 

 7、针对 2#空压站循环水质差问题，组织净化车间投运砂滤罐，将阳极循环水溢流口

引入砂滤罐，增加过滤流量和时间，最大限度降低循环水杂志含量，保证 2#空压站水质。 

 8、针对磷铁环压脱机刀具滑道螺栓断裂，设备整体停运维修周期过长，外协维修费

用过高问题，组织阳极车间、博奥公司详细制定维修方案，通过实验性维修积累经验，利

用分时分段维修的办法，在不影响正常生产的情况下成功对设备进行了修复，节约了可观

的维修费用。 

 三、设备大中修、技改、购置项目计划按顺利开展。 

 1、2014 年 1—11 月份公司设备中修共完成 186 台次，通过对设备大中修项目和材

料控制，公司设备大中修共消耗费用 

 270.0618 万元，占全年大中修费用 69%（不含电解槽大修）。 



 

 2、电解槽大修完成五台次，完成年计划 62.5%。 

 3、截止 11 月份共组织完成了：电解烟道末端加装检修平台、螺旋加料器改造、桥吊

下料机构改造、堆垛天车夹臂改造、残极池改造、槽罩板绝缘改造、天车料箱加装除尘器

改造、净化打料风机改造共 8 项技改项目，余风漏料改造项目正在实施。通过以上技改项

目的实施，设备运行安全性、经济性进一步提高，电解车间生产秩序进一步优化，粉尘污

染和员工劳动强度进一步降低。完成购置项目四项，柴油发电机购置项目暂缓执行。 

 四、设备节能管理 

 1、加强设备“跑、冒、滴、漏”治理，杜绝浪费。 

 针对公司系统风压低，部分单位节能管理意识不强，气路漏风问题普遍的问(更多好范

文请关注： 题，通过连续排查、通报等督促方式，对电解车间、阳

极车间压缩空气回路气缸、接头、阀门等部位环节常抓不懈，扭转车间管理人员管理思路，

通过 3 个月的严管，设备漏风问题得到了遏制，并形成了定期检查习惯。 

 2、水、电、汽定额控制，根据季节变化和经验数据调整定额，减少能源浪费。 

 通过不断完善公司能源计量系统，2014 年上半年对公司水路计量系统进行了全面完

善，各单位均加装了计量标记。分别查处整改了槽大修、运输车间水管长流水消耗量大和

供 

 电缓冲水池及空压整流储水池管理不到位溢流问题，减少了水资源浪费。 

 五、外协管理 



 

 2014 年 1—11 月份共发生外协项目 57 项，产生外协费用 493697 元（含槽罩板维

修、多功能天车、桥吊空调维修、阳极车间偏跨房除尘治理费用）。 

 六、设备管理工作存在不足。 

 1、车间设备管理干部和基层干部员工设备管理积极性没有良好调动，部分单位设备

管理工作缺乏自检督促，存在设备缺陷发现、消缺不及时的现象，需进一步通过制度约束、

激励等措施，督促车间加强自查管理。 

 2、设备管理制度和运行操作规程需进一步细化完善，各种设备记录需规范，加强检

查督促落实。 

 3、日常设备管理工作方法和工作灵活性需改善。 

 4、日常事务性工作过多，投入设备管理精力过少。 七、2014 年工作计划 

 1、通过完善各管理制度，明确管理标准，加强督促引导等管理手段，调动车间和基

层管理人员设备管理积极性。 

 2、加大设备管理工作落实执行力度，加强设备定期工作管理和记录管理，提高设备

点检、维护、保养质量，保障设备运行稳定。 

 3、加强设备配件维修力度，鼓励、督促车间自主维修，减 

 少备品备件购置，降低材料消耗。 



 

 4、及时刷新完善各种设备、工具、定值、程序、计量仪表台帐。 

 5、设备保护定值修改、重要设备运行方式改变、设备技术改造公司统一管理。 

 6、无设备事故，未遂事故，设备故障及时上报。 

 7、设备检修合格率 100%。 

 8、各单位重要设备完好率达到 99%以上。 

 2014 年 12 月 日 30 

 第二篇：电解铝生产安全技术 

  

 电解铝生产安全技术 

   

 1、什么是安全生产? 

   

 答：安全生产广义的讲是指在整个生产作业过程中，不发生任何人身、设备及产品质

量事故。 



 

   

 人身安全：在生产作业的过程中，消除危害人身安全的一切因素，保障人的安全，

舒适的工作 。 

   

 设备安全：消除损坏设备产品或原材料的一切危害因素，保证生产正常进行 。 

   

 质量安全：消除一切不合格产品的产生 。 

   

 三级安全教育：新工人参加实习和代培人员入厂进行的厂级、车间级和班组(岗位)

的安全教育 。 

   

 2、安全生产的方针是什么? 

   

 答：安全生产的方针是；“安全第一，预防为主”。 



 

   

 3、电解厂房安全技术特点有哪些? 

   

 答：(1)铝电解系列必不可少的强大电流使得必须时刻警惕，断路、短路及触电事

故的发生。 

   

  (2)铝电解是一种高温下的熔盐电解，因此必须严防烫伤事故的发生。 

   

 (3)铝电解厂房，地面汽车、叉车各种行驶车辆，上面有天车等各种机械设备，因

此要非常注意周围环境，听从指挥，注意各种信号，以免事故的发生。 

   

 (4)铝电解车间是一个高温作业的车间，要防止爆炸事故就要防 1 

   

 止水分和其它易挥发物进入电解槽。 



 

   

 4、生产工作人员入车间必须穿戴的劳保品有哪些? 

   

 答：必须穿戴好工作服，安全帽，防尘口罩，劳保鞋，手套，面罩，不准穿有钉

子的工作鞋(靴)，鞋(靴)必须保持干燥。 5、对可导电工具(铁)的放置与传递应注意哪

些问题? 

   

 答：两排槽间和两相邻槽间不允许传递能够导电的工具，严格避免导体将两相邻

槽以及槽与墙壁短路，以防触电。 

   

 6、铝电解车间的一般安全规程包含哪些内容? 

   

 答：凡进入铝电解厂房的一切人员必须执行的安全规程有以下几项：  

   

 (1)生产操作人员必须穿戴齐全防护用品。 



 

   

 (2)不要赤手触摸电解槽各部位，天车钩滑轮以上的部位，车间(厂房)内的金属管

导体线和电气设备(按钮和电气开关除外)，也不要把金属工具靠在厂房内金属管柱和母线

上。 

   

 (3)电解槽的加工，阳极操作，出铝，倒包，处理阳极效应时，非直接操作人员禁

止在附近逗留。 

   

 (4)听到天车或机组，以及其它车辆发出信号时，要立即躲开，不准站在重物的下

面。 

   

 (5)不许向槽内添加湿冷原料和湿冷工具，以免爆炸。 

   

 (6)不许在两槽间传递可导电的工具。 

   



 

 (7)不许从槽上爬登金属属架或管柱。 

   

 (8)不许操作不熟悉的设备、机械工具，更不许开动非本职岗位 

 的设备和机械工具。 

   

 (9)使用天车吊运物体时不许钢丝绳碰接电解槽。 

   

 (10)一旦发生事故时要服从指挥，积极参加抢救，并立即报告有关领导。  

   

 (11)入厂房人员，不得携带小孩进厂房。 

   

 (12)进厂房前，及在厂房不得喝酒。 

   



 

 7、电解工加工时应注意哪些安全事项? 

   

 答：(1)必须穿戴齐全劳保用品。 

   

 (2)潮湿的劳动工具如铁锹、钎子、大耙等必须预热，以免引起爆炸，在阴雨天尤

其要注意。 

   

 (3)工作时要站在母线沟盖板上，不许踏在槽台或氧化铝面壳上操作。 

   

 (4)加工时发生效应应先熄效应再加工。 ’ 

   

 8、处理跑电解质过程中应注意哪些? 

   

 答：(1)不准用湿冷的物料、工具去堵，以免爆炸引起烫伤事故。 



 

   

 (2)一般情况下可稍抬阳极，绝不可使阳极底掌脱离电解质易发生断路事故，大跑电解

质时，阳极的升降须由专人看管。 

   

 (3)电解质若溢出槽栏板时，应用干燥料尽可能堵挡，以免损坏母线，各种电讯线

路，以及避免烧地坪。 

   

 9、发生阳极效应处理时应注意哪些事项? 

   

 答：(1)电解槽来效应时，应立即停止出铝，换阳极，抬母线，以及其它一切操作，

集中力量迅速处理效应。 

 (2)因为槽温低，便于打开壳面而抬阳极时不可抬得过高以免打火花，溅出电解质

引起烫伤。 

   

 (3)打壳面时要注意电解质的喷溅，向槽内加适量氧化铝应使其与电解质混合均匀。 



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如

要下载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/19806407007

5006053

https://d.book118.com/198064070075006053
https://d.book118.com/198064070075006053

