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引言
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传统PLC编程方法存在一些问题
，如开发周期长、调试困难等，
需要探索新的编程方法以改进这

些问题。

输出导向法作为一种新兴的PLC

编程方法，具有直观、高效等优
点，对于提高PLC编程效率和质

量具有重要作用。

PLC在现代工业控制领域的应用
日益广泛，提高PLC编程效率和
质量对于工业生产的优化具有重

要意义。

研究背景和意义



国内对于输出导向法在
PLC编程中的应用研究相
对较少，但近年来随着工
业4.0和中国制造2025的
推进，相关研究逐渐增多。

国内研究现状 国外研究现状 发展趋势

国外对于输出导向法在
PLC编程中的应用研究相
对较早，已经形成了一定
的理论体系和实践经验。

随着工业控制领域的不断
发展和技术进步，输出导
向法在PLC编程中的应用
将更加广泛和深入。
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国内外研究现状及发展趋势



本研究旨在探索输出导向法在PLC编程中的应用，通过理论分析和实验验证相结合的方法，研究输出导向法在

PLC编程中的有效性、适用性和优势。

研究内容

本研究采用文献综述、理论分析、实验验证等方法进行研究。首先通过文献综述了解国内外相关研究现状和发展

趋势；其次通过理论分析探讨输出导向法在PLC编程中的原理和特点；最后通过实验验证评估输出导向法在PLC

编程中的实际效果和优势。

研究方法

研究内容和方法



PLC编程基础
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PLC定义01

可编程逻辑控制器（Programmable Logic Controller，PLC）是一种

数字运算操作的电子系统，专为在工业环境下应用而设计。

工作原理02

PLC采用循环扫描的工作方式，即顺序扫描用户程序中的各条指令，根

据输入信号的状态和指令要求进行逻辑运算或处理，然后将结果输出到

相应的执行机构。

PLC组成03

主要由中央处理单元（CPU）、存储器、输入输出接口、电源等部分组

成。

PLC概述及工作原理



• 编程语言：PLC编程语言主要有梯形图（LD）、指令表
（IL）、功能块图（FBD）、顺序功能图（SFC）和结构
化文本（ST）五种。

PLC编程语言及特点
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语言特点

梯形图语言直观易懂，与电气控制原理图相对应；

指令表语言类似于汇编语言，易于编程和调试；

PLC编程语言及特点
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结构化文本语言采用高级编程语言的结构，易于实现复杂的算

法和数据处理。

01
功能块图语言以功能块为单位，易于实现复杂的控制功能；

02
顺序功能图语言以状态转移为核心，适合描述顺序控制过程；

PLC编程语言及特点



PLC编程步骤和注意事项
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1. 分析控制要求，确定输

入输出信号；

2. 选择合适的PLC型号和

编程语言；

编程步骤
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3. 设计梯形图或编写指令表程序；

4. 进行程序调试和模拟运行；

5. 现场安装和调试。

PLC编程步骤和注意事项
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注意事项

02
在编程前应充分了解控制要求和现场环境；

03
合理选择PLC型号和配置，以满足控制要求；

PLC编程步骤和注意事项



PLC编程步骤和注意事项

01

在编写程序时应注意语法和逻辑的正确性；

02

在调试过程中应注意安全，防止意外事故发生；

在现场安装和调试时应遵守相关规范和安全操作规

程。

03



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，请访问：
https://d.book118.com/205032120241011230

https://d.book118.com/205032120241011230

