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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ１４６５５：１９９９《预应力混凝土用环氧涂层钢绞线》，在附录Ｂ中列出了本标准条

款和国际标准条款的对照一览表。

由于我国相关规范的规定和工业的实际要求，本标准在采用国际标准时进行了修改。这些技术性

差异用垂直单线标识在它们所涉及的条款的页边空白处。本标准与对应国际标准ＩＳＯ１４６５５：１９９９的

章节对照见附录Ｂ。附录Ｃ中给出了技术性差异及其原因的一览表以供参考。

在主要技术内容上与ＩＳＯ１４６５５：１９９９相同，但个别技术内容有所修改，编写结构不完全对应。本

标准对ＩＳＯ１４６５５：１９９９作了如下修改：

———填充型环氧涂层钢绞线的涂层厚度，采用ＡＳＴＭＡ８８２／Ａ８８２Ｍ：０４ａ规定，即３８０μｍ～１１４０μｍ。

———取消了９．３ｍｍ、１０．８ｍｍ、１２．４ｍｍ等规格的预应力钢绞线。

———增加了第４章“分类和标记”。

———增加了第５章“订货内容”。

———第１１章的内容调整到９．１和９．２。

———附录Ａ（规范性附录）调整为第１１章和第１２章的１２．４。

———增加了第１２章的１２．１、１２．２、１２．３。

———附录Ｂ（规范性附录）调整为附录Ａ。

———删除了附录Ｃ（资料性附录）和参考文献。

本标准的附录Ａ是规范性附录，附录Ｂ和附录Ｃ是资料性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：江阴法尔胜住电新材料有限公司、冶金工业信息标准研究院。

本标准主要起草人：赵军、徐钦华、刘礼华、金平、费汉兵、王玲君、戴石锋。
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引　　言

　　本标准的发布机构提请注意，使用者声明符合本标准时，可能使用涉及３．１、４．１．１之ａ）、９．１．１、

９．２．２条有关内容的相关授权的和正在申请的专利。

本标准的发布机构对于专利的范围、有效性和验证资料不提出任何看法。

专利权利人已向本标准的发布机构保证，专利权利人许可使用该国家标准的任何人免费实施其专

利。该专利权利人的声明已向本标准的发布机构提交。

有关专利权利人的信息：

专利权利人：江苏法尔胜新日制铁缆索有限公司

联系地址：江苏省江阴市璜土镇澄常开发区（２１４４４５）

联系人：徐钦华

电子邮件：ｎｉｃｋ＿ｘｑｈ＠ｙａｈｏｏ．ｃｏｍ．ｃｎ

电话：０５０１８６６５６５００

传真：０１５０８６６５６８２８

请注意除上述已经识别出的专利外，本标准的某些内容有可能涉及专利。本标准的发布机构不承

担识别这些专利的责任。
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环氧涂层七丝预应力钢绞线

１　范围

本标准规定了熔融结合的填充型和涂装型环氧涂层七丝预应力钢绞线的分类和标记、订货内容、材

料、预应力钢绞线的涂覆前处理、涂层的涂覆、技术要求、允许的涂层损伤及损伤涂层的修补、试验方法、

检验规则、包装、标志及质量证明书。

本标准适用于预应力工程，特别是防腐要求较高的预应力钢绞线，包括体内预应力钢绞线、体外预

应力钢绞线、岩土锚固中的预应力钢绞线及斜拉桥钢绞线拉索等，不适用于单丝喷涂类型的环氧涂层预

应力钢绞线。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６８９２：１９９８）

ＧＢ／Ｔ５２２４　预应力混凝土用钢绞线（ＧＢ／Ｔ５２２４—２００３，ＩＳＯ６９３４４：１９９１，ＮＥＱ）

ＧＢ８９２３　涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级（ＧＢ８９２３—１９８８，ｅｑｖＩＳＯ８５０１１：１９８８）

ＧＢ／Ｔ１０１２５　人造气氛腐蚀试验　盐雾试验（ＧＢ／Ｔ１０１２５—１９９７，ｅｑｖＩＳＯ９２２７：１９９０）

ＧＢ／Ｔ１３４５２．２　色漆和清漆　漆膜厚度的测定（ＧＢ／Ｔ１３４５２．２—１９９２，ｉｄｔＩＳＯ２８０８：１９７４）

ＩＳＯ６２７２２　色漆和清漆　快速变形（耐冲击）试验

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　填充型环氧涂层钢绞线　犳犻犾犾犲犱犲狆狅狓狔犮狅犪狋犲犱狊狋狉犪狀犱

外层由熔融结合环氧涂层涂覆、钢丝间的空隙由熔融结合环氧涂层完全填充从而防止腐蚀介质通

过毛细作用力或其他流体静力侵入的七丝预应力钢绞线。

３．２

　　涂装型环氧涂层钢绞线　犲狆狅狓狔犮狅犪狋犲犱狊狋狉犪狀犱

由熔融结合环氧涂层进行表面涂覆的七丝预应力钢绞线。

注：本标准将“填充型环氧涂层钢绞线”和“涂装型环氧涂层钢绞线”统称为“环氧涂层钢绞线”。未明示“填充型环氧

涂层钢绞线”或“涂装型环氧涂层钢绞线”而用“环氧涂层钢绞线”时，表示对两者均有要求。

３．３

　　粘结失效　犱犻狊犫狅狀犱犻狀犵

熔融结合环氧涂层与钢绞线之间失去粘结。

３．４

　　熔融结合环氧涂层　犳狌狊犻狅狀犫狅狀犱犲犱犲狆狅狓狔犮狅犪狋犻狀犵

包含颜料、热固性环氧树脂、交联剂及其他添加剂的涂料，以粉末形式涂覆在洁净并经过预热的金

属基体，熔融形成一道连续的涂层。
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