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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分等同采用国际标准ＩＳＯ２０８６３：２００４《鞋类　主跟和包头试验方法　粘合性

能》（英文版）。

为便于使用，本部分做了下列编辑性修改：

ａ）　删除国际标准的前言；

ｂ）　删除国际标准的目录；

ｃ）　用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

ｄ）　对于ＩＳＯ２０８６３：２００４中所引用的国际标准，本部分直接引用与之相对应的国家标准；

ｅ）　删除国际标准的规范性附录Ａ。

本部分由中国轻工业联合会提出。

本部分由全国制鞋标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：中国皮革和制鞋工业研究院、青岛亨达集团有限公司。

本部分主要起草人：闫宏伟、戚晓霞、单存礼、刘泽顺。
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鞋类　主跟和包头试验方法　粘合性能

１　范围

ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分规定了测定热熔型和溶剂型材料的主跟和包头与帮面和衬里材料粘合性能

的试验方法。

本部分适用于鞋用主跟和包头。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ６６８２—２００８　分析实验室用水规格和试验方法（ＩＳＯ３６９６：１９８７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１６８２５．１—２００８　静力单轴试验机的检验　第１部分：拉力和（或）压力试验机　测力系统的

检验与校准（ＩＳＯ７５００１：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２２０４９　鞋类　鞋类和鞋类部件环境调节及试验用标准环境（ＧＢ／Ｔ２２０４９—２００８，

ＩＳＯ１８４５４：２００１，ＩＤＴ）

ＩＳＯ４０４８　皮革　化学试验　二氯甲烷萃取物的测定（ＩＳＯ４０４８：１９７７）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分。

３．１

粘合性能　犫狅狀犱犪犫犻犾犻狋狔

一种材料通过加压和（或）加热以及使用均匀粘合剂的方法能与自身或其他材料粘合的能力。

４　仪器设备和材料

４．１　拉力试验机

夹具钳的移动速度为１００ｍｍ／ｍｉｎ±１０ｍｍ／ｍｉｎ，施加适宜的力的范围（通常低于１００Ｎ）符合

ＧＢ／Ｔ１６８２５．１—２００８中２级要求，采用位移来记录所施加的力。

４．２　冲模刀

或者是其他取样设备，能取大小为（１５０ｍｍ±１０ｍｍ）×（３０ｍｍ±２ｍｍ）的长方形试样。

４．３　压模

４．３．１　加热板：能将预先加热的温度保持在±５℃的范围之内。

４．３．２　施加压力２４５ｋＰａ±５ｋＰａ（２４５ｋＰａ为２．５ｋｇ／ｃｍ
２）。

４．４　皮革参照物

纯铬鞣剖层革（厚度为１．５ｍｍ～１．７ｍｍ），其油脂含量为４％，脂肪酸含量为１％，按ＩＳＯ４０４８进

行测定。

４．５　无纺布

每平方米的质量为１５０ｇ±２０ｇ。
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