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前  言

  GB/T32854《工业自动化系统与集成 制造系统先进控制与优化软件集成》拟分为四个部分:
———第1部分:总述、概念及术语(Overview,conceptsandterminologies)
———第2部分:架构和功能(Frameworkandfunctions)
———第3部分:活动模型和工作流(Activitymodelsandworkflows)
———第4部分:信息交互和使用(Informationexchangeandusage)
本部分为GB/T32854.1—2016的第1部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国自动化系统与集成标准化技术委员会(SAC/TC159)归口。
本部分起草单位:浙江大学、浙江中控软件技术有限公司、北京机械工业自动化研究所。
本部分主要起草人:苏宏业、黎晓东、张艳辉、卢山、谢磊、王海丹、王越、金晓明、古勇、张泉灵、杨开香、

李鸿亮、叶建位、张军、刘炳杰、张树吉。
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引  言

  工业自动化涉及的范围广泛,过程控制是其中最重要的一个分支。它主要针对所有过程参数,即温

度、压力、流量、液位(或物位)、成分和物性等参数的控制问题,几乎覆盖所有的工业领域,如石油、化工、
电力、冶金、纺织、建材、轻工、核能、制药等。

随着现代工业的发展与被控对象的复杂化,如多参数时变、大滞后以及具有严重非线性和强耦合的

多输入/多输出等控制难点与特点大量显现,常规的单回路控制策略已不能满足现代工业自动控制的要

求。自1970年代以来,随着控制理论及技术的发展,提出了一系列基于模型的多回路控制策略、基于人

工智能的控制策略和基于随机统计分析的监督控制策略等的先进控制方法,多变量模型预测控制、模糊

控制、专家控制、随机统计过程控制等。
与常规控制相比,先进控制与优化系统集前馈、反馈与优化原理于一体,能在苛刻的装置多重约束

下,使生产在最优约束的边界上可靠运行。通过实施先进控制与优化,可以改善过程动态控制的性能、
减少过程变量的波动幅度,使之能更接近其优化目标值,从而实现生产装置的卡边控制,以便增强装置

运行的稳定性和安全性,保证产品质量的均匀性,提高目标产品收率和增加装置处理量,以及降低运行

成本和减少环境污染等。
先进控制与优化是制造系统的关键环节,是生产计划和调度指令的实际执行者,衔接制造运行管理

和底层基础控制。
过程制造领域中,不同的供应商或开发商提供了功能类似的软件,但由于历史背景的不同、开发环

境的差异,以及对需求关注重点的偏差,导致各个供应商或开发商的软件之间相对封闭、孤立,使得用户

可能重复购买功能类似的软件,造成资源浪费。依照本标准可以最大化地实现不同供应商开发的软件

之间的集成与协同。
先进控制与优化软件需要供应商、开发商或咨询服务商根据实际工程进行设计、实施、调试和培训,

需要统一的标准规范进行指导。
本部分给出了先进控制与优化软件集成的通用架构、关键功能,以及其交互方式,在本部分指导下

设计、开发和实施的软件,具有通用性、开放性和可扩展性。
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工业自动化系统与集成
制造系统先进控制与优化软件集成

第1部分:总述、概念及术语

1 范围

GB/T32854的本部分规定了制造系统先进控制与优化软件集成的术语、定义和功能体系结构,以
及软测量、先进控制、优化和性能评估模块的基本概念。

本部分适用于先进控制与优化软件的开发组织(软件开发商)、先进控制与优化软件的应用组织(工
程解决方案供应商、过程生产部门、企业信息部门)、独立的软件测试机构、先进控制与优化软件实施及

咨询服务机构以及软件行业协会、各地区信息产业主管部门等。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T20720.1 企业控制系统集成 第1部分:模型和术语

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 一般术语

3.1.1
基准 benchmark
衡量控制算法或控制策略性能的一种测试标准。

3.1.2
流程模拟 processsimulation
通过科学计算和机理模型模仿制造过程的一种方法。

3.2 控制与优化

3.2.1
自适应控制 adaptivecontrol
针对被控对象特性或外界环境变化,采用自动方法改变或影响控制结构与参数的控制策略。

3.2.2
先进控制与优化 advancedprocesscontrolandoptimization
先进控制策略与优化策略的集合。

3.2.3
串级控制系统 cascadecontrolsystem
一种经典的复杂控制系统,由两个或两个以上的控制器串联连接组成两个或两个以上的闭环控制
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