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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T11374—1989《热喷涂涂层厚度的无损测量方法》。与GB/T11374—1989相比

主要变化如下:
———增加了第二章的引用文件;
———修改了第三章部分术语名称和解释;
———修改了第五章确定参比面的部分内容;
———修改了第六章局部厚度测量的部分内容。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国金属与非金属覆盖层标准化技术委员会(SAC/TC57)归口。
本标准起草单位:武汉材料保护研究所,江苏中矿大正表面工程技术有限公司。
本标准主要起草人:汪洪生、严生贵、张冀蜀、洪伟。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T11374—1989。
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热喷涂涂层厚度的无损测量方法

1 范围

本标准规定了热喷涂涂层厚度测量的术语、测量方法的选择、参比面的确定及局部厚度的测量。
本标准适用于所有热喷涂方法,包括火焰喷涂、电弧喷涂、等离子喷涂等所制备的各种磁性金属基

体上非磁性涂层和非磁性金属基体上非导电涂层的厚度测量及评定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T4956 磁性基体上非磁性覆盖层 覆盖层厚度测量 磁性法

GB/T4957 非磁性基体金属上非导电覆盖层 覆盖层厚度测量 涡流法

GB/T6463 金属和其他无机覆盖层厚度测量方法评述

GB/T12334 金属和其他非有机覆盖层 关于厚度测量的定义和一般规则

GB/T18719 热喷涂 术语、分类

3 术语和定义

GB/T12334和GB/T18719界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
主要表面 significantsurface
工件上某些已涂覆或待涂覆覆盖层的表面,在该表面上覆盖层对其使用性能或外观是至关重要的。

3.2 
测量面 measuringarea
作单次测量的主要表面区域。
无损法的测量面为与探头接触的区域或影响读数的区域。

3.3 
参比面 referencearea
要求作规定次数单次测量的区域。

3.4 
局部厚度 localthickness
在参比面内进行的规定次数厚度测量的平均值。

3.5
最小局部厚度 minimumlocalthickness
在单个工件的主要表面所测得的局部厚度中的最小值。

3.6
最大局部厚度 maximumlocalthickness
在单个工件的主要表面所测得的局部厚度中的最大值。
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