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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T9253.2—1999《石油天然气工业 套管、油管和管线管螺纹的加工、测量和检

验》。与GB/T9253.2—1999相比,主要技术变化如下:
———增加了附录C“补充要求SR22”;
———增加了“国际单位制表”;
———增加了“国际单位制图”;
———修改了外螺纹倒角(由65°改为60°)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本标准由全国石油天然气标准化技术委员会(SAC/TC355)归口。
本标准起草单位:中国石油集团石油管工程技术研究院。
本标准主要起草人:杨力能、方伟、丰振军、卫尊义。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T9253.2~GB/T9253.7—1988;
———GB/T9253.2—1999。
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石油天然气工业 套管、油管和管线管

螺纹的加工、测量和检验

1 范围

本标准规定了API管线管、圆螺纹套管、圆螺纹油管、偏梯形螺纹套管、直连型套管的连接螺纹(简
称API螺纹)和量规的尺寸和标记要求,以及用于检验API螺纹和量规的仪器和方法。

本标准适用于石油天然气工业用套管、油管和管线管螺纹的加工、测量和检验。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T9711 石油天然气工业 管线输送系统用钢管

GB/T14791 螺纹 术语

GB/T17745 石油天然气工业 套管和油管的维护与使用

GB/T18052 套管、油管和管线管螺纹的测量和检验方法

GB/T19830 石油天然气工业 油气井套管或油管用钢管

GB/T23512 石油天然气工业 套管、油管和管线管用螺纹脂的评价与试验

APIRP5A3 螺纹脂推荐作法(Recommendedpracticeonthreadcompoundsforcasing,tubing
andlinepipe)

APIRP5B1 套管、油管和管线管螺纹的测量和检验推荐作法(Recommendedpracticeongauging
andinspectionofcasing,tubing,andlinepipethreads)

APIRP5C1 套管和油管的维护与使用推荐作法(Recommendedpracticeoncareanduseof
casingandtubing)

APISpec5CT 套管和油管规范(Specificationforcasingandtubing)

APISpec5L 管线钢管规范(Specificationforlinepipe)

ASMEB1.3M 螺纹检测系统中尺寸可接受性———英制和国际单位制螺纹(Screwthreadgauging
systemsfordimensionalacceptability—Inchandmetricscrewthreads)

3 术语和定义

GB/T14791界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
缺陷 defect
具有足够大尺寸的缺欠,并且按照适用标准的规定成为产品拒收的依据。

3.2
缺欠 imperfection
按适用标准所提供的方法检验出的产品上的不连续处或不规则处。
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