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炭素企业节能技术规范
第3部分:机械加工

1 范围

本标准规定了炭素企业机械加工节能技术要求、工序设备、检测与控制系统、安全环保、安装调试、
运行维护等要求。

本标准适用于炭素企业机械加工。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB17167 用能单位能源计量器具配备和管理通则

3 机械加工节能技术

3.1 机械加工节能技术要求

机械加工工序节能技术控制要求符合表1规定。

表1 技术要求

名称 控制要求

风机电能消耗 风机变频控制,实现自动控制

粉、粒料回收率 回收率不小于99%

设备空转率 不大于15%

刀具使用 根据不同的制品,采用合适刀具,提高设备利用率

工作电流 过载电流不超过20%

设备主要构件温度 不超过设计要求

液压系统 一个工件加工周期内,压力波动不大于2%

3.2 节能措施

3.2.1 采用自动加工控制装置,节能降耗。

3.2.2 连续开机运行周期达到最合理要求,提高加工效率。

3.2.3 鼓励企业采用先进技术,配置先进节能设备。

3.2.4 在加工尺寸范围内,尽量提高实收率。

3.2.5 对不同品种的产品要合理搭配加工参数,促使效能充分利用。

3.3 节能管理

3.3.1 企业应根据GB17167的要求配置能源计量器具,完善能源计量管理制度。
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