
煤化工废水中氨氮去除

方法的研究及工程应用

汇报人：

2024-01-18



CATALOGUE

目录

• 引言

• 煤化工废水特性及氨氮来源

• 氨氮去除方法研究

• 工程应用实例分析

• 创新点与特色

• 结论与展望



引言
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煤化工废水含有高浓度的氨氮、酚类、氰化物等有毒有害
物质，直接排放会对环境造成严重污染，威胁人类健康。

煤化工废水污染严重

氨氮是水体中的主要污染物质之一，可导致水体富营养化、
水生生物死亡等环境问题。去除煤化工废水中的氨氮对于
保护水资源、改善水环境具有重要意义。

氨氮去除的重要性

研究煤化工废水中氨氮去除方法，有助于提高煤化工行业
废水处理水平，推动行业绿色、可持续发展。

推动煤化工行业可持续发展

研究背景和意义



目前，国内外学者针对煤化工废水中氨氮去除开展了大量研究，主要包括生物法、物化法和高级氧化法等。其中，

生物法具有成本低、无二次污染等优点，但处理效果易受温度、pH等因素影响；物化法处理效果稳定，但成本

较高；高级氧化法具有处理效率高、适用范围广等优点，但成本较高且易产生二次污染。

国内外研究现状

未来，煤化工废水中氨氮去除方法的研究将更加注重方法的创新性、实用性和经济性。一方面，将探索新的处理

方法和技术，如基于新材料、新工艺的高级氧化技术等；另一方面，将加强现有技术的优化和组合，提高处理效

率和降低成本。

发展趋势

国内外研究现状及发展趋势



研究目的
本研究旨在探索高效、低成本的煤化工废水中氨氮去除方法，为煤化工行业废水处理提供技术支持和

理论指导。

研究内容
本研究将从以下几个方面展开研究：（1）分析煤化工废水中氨氮的来源和特性；（2）研究不同氨氮

去除方法的处理效果、影响因素及经济性；（3）探索新型氨氮去除方法的可行性及优势；（4）开展

工程应用研究，验证所提出方法在实际应用中的可行性及效果。

研究目的和内容



煤化工废水特性及

氨氮来源
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煤化工废水特性

煤化工废水中含有大量

酚类、烃类、醇类等有

机物，浓度高且难以生

物降解。

废水中氨氮含量较高，

主要来源于煤的气化和

焦化过程。

废水中含有较高的盐分

，对微生物生长有抑制

作用。

废水中还含有一些重金

属、硫化物等有毒有害

物质。

高浓度有机物 高氨氮含量 高盐度 毒性物质



来源
氨氮主要来源于煤的气化和焦化过程，以及废水中的含氮有机物分解。

危害
高浓度的氨氮会导致水体富营养化，引起藻类大量繁殖，造成水体缺氧和鱼类

死亡。同时，氨氮还会转化为硝酸盐和亚硝酸盐，对人体健康和环境造成危害。

氨氮来源及危害



目前煤化工废水处理主要采用物理、化学和生物方法相结合

的综合处理工艺。物理方法包括沉淀、过滤等；化学方法包

括氧化、中和等；生物方法则通过微生物的代谢作用降解有

机物。

处理现状

煤化工废水成分复杂，处理难度较大。传统的处理方法存在

处理效率低、成本高、易产生二次污染等问题。因此，开发

高效、低成本的煤化工废水处理技术是当前面临的挑战之一。

挑战

废水处理现状及挑战



氨氮去除方法研究
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VS

通过加热废水使其中的氨氮以气态形式

蒸发，然后将气体冷却并收集，从而达

到去除氨氮的目的。该方法适用于高浓

度氨氮废水的处理，但能耗较高。

吸附法

利用吸附剂（如活性炭、沸石等）对氨氮

的吸附作用，将废水中的氨氮吸附到吸附

剂表面，然后通过再生或更换吸附剂的方

式实现氨氮的去除。该方法适用于低浓度

氨氮废水的处理，但吸附剂的选择和再生

是关键。

蒸馏法

物理法去除氨氮



化学法去除氨氮

通过向废水中投加氯气或次氯酸钠等氧化剂，将氨氮氧化为氮气而去除。该方法处理效

果稳定，但药剂消耗量大，且可能产生二次污染。

折点氯化法

在碱性条件下，通过向废水中通入空气或蒸汽，使废水中的氨氮以气态形式吹脱出来。

该方法适用于高浓度氨氮废水的处理，但吹脱效率受温度、pH值等因素影响。

吹脱法
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