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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２２９０６《纸芯的测定》分为九个部分：

———第１部分：试样的采取；

———第２部分：试样的温湿处理；

———第３部分：水分含量的测定（烘箱干燥法）；

———第４部分：尺寸的测定；

———第５部分：同轴旋转特性的测定；

———第６部分：弯曲强度的测定（三点法）；

———第７部分：弹性模量的测定（三点法）；

———第８部分：固有频率和弹性模量的测定（试验模型分析法）；

———第９部分：平压强度的测定。

本部分为ＧＢ／Ｔ２２９０６的第９部分。

本部分修改采用ＩＳＯ１１０９３９：２００６《纸和纸板　纸芯的测定　第９部分：平压强度的测定》。

本部分与ＩＳＯ１１０９３９：２００６相比，主要差异如下：

———在规范性引用文件中将ＩＳＯ 标准中引用的国际标准转化为与之相应的国家标准，即

ＧＢ／Ｔ２２９０６．２　纸芯的测定　第２部分：试样的温湿处理（ＧＢ／Ｔ２２９０６．２—２００８，ＩＳＯ１１０９３

２：１９９４，ＭＯＤ）；

———将３．１中的注合并到平压强度的定义中；

———将８．１和８．２中的式（１）和式（２）合并，修改为本部分的式（１）。

本部分由中国轻工业联合会提出。

本部分由全国造纸工业标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：广东出入境检验检疫局技术中心、中国制浆造纸研究院、中国造纸协会标准化专

业委员会。

本部分主要起草人：周颖红、郭仁宏。
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纸芯的测定

第９部分：平压强度的测定

１　范围

ＧＢ／Ｔ２２９０６的本部分规定了纸芯平压强度的测定方法。

本部分适用于所有纸芯。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２２９０６的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ２２９０６．１　纸芯的测定　第１部分：试样的采取（ＧＢ／Ｔ２２９０６．１—２００８，ＩＳＯ１１０９３１：１９９４，

ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２２９０６．２　纸芯的测定　第２部分：试样的温湿处理（ＧＢ／Ｔ２２９０６．２—２００８，ＩＳＯ１１０９３２：

１９９４，ＭＯＤ）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于ＧＢ／Ｔ２２９０６的本部分。

３．１

平压强度　犳犾犪狋犮狉狌狊犺狉犲狊犻狊狋犪狀犮犲

从与试样轴垂直的方向对试样加压，直至第一次达到最大压溃力或载荷变形曲线达到稳定时的载

荷，单位为千牛每米（ｋＮ／ｍ）。

４　原理

将试样放在两平行放置的金属板间，使试样轴心与产生压力的金属板所在的平面平行，以一恒定速

率对其加压，当压力第一次达到最大时停止加压。

５　仪器

５．１　压缩试验机

压缩试验机的上金属板和下金属板应平整，测定时应保持水平状态，并只能在垂直方向上下移动。

金属板控制的移动速度应是加压状态下金属板的实际速度。当使用最小压力载荷时，压缩试验机应达

到±１％的精确度。压缩试验机应可设定成压溃时压力下降３０Ｎ或下降３％时自动停止。在整个测定

过程中，金属板应能保持０．２％的平行度。

５．２　裁样设备

裁切出的样品与轴线间的夹角应为９０°±１°，样品切面应整齐，不应带有任何碎屑，同时不应有变

形。在实际操作中，推荐使用盘锯。

６　试样的制备

６．１　取样

按照ＧＢ／Ｔ２２９０６．１进行取样。
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