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预案概述



符合法律法规要求
企业制定应急预案是遵守国家法律法规的要求，也是企业社会责任
的体现。

提高企业应急处理能力
通过制定应急预案，可以提前做好应急准备，提高企业在应对突发
事件时的处理能力。

确保员工安全
制定应急预案的目的是为了确保员工和企业在突发事件发生时能够
安全撤离和应对，减少人员伤亡和财产损失。

编制目的和意义



制定应急预案应遵循国家相关的安全生产和环境保护法律法规，如
《中华人民共和国安全生产法》、《中华人民共和国环境保护法》
等。

国家相关法律法规

根据污水处理厂的行业标准和规范，结合企业的实际情况，制定符
合行业要求的应急预案。

行业标准

结合企业内部的安全生产管理制度和应急管理规定，制定适合企业自
身的应急预案。

企业内部管理制度

编制依据



该应急预案适用于某污水处理厂内的安全生产突发事件，包括但不限于设备故障、电气事故、化学泄漏、自然灾

害等。

适用范围

该应急预案体系包括综合应急预案、专项应急预案和现场处置方案，形成完整的应急预案体系。

应急预案体系

适用范围和应急预案体系
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厂区基本情况及危
险源分析



1

2

3

该污水处理厂位于某市郊区，距离市中心约10公

里。

地理位置

该地区属于温带季风气候，四季分明，夏季多雨，

冬季干燥。

气候条件

总面积为20万平方米，其中污水处理区占8万平

方米。

厂区面积

厂区基本情况



工艺流程：该污水处理厂采用活性污泥法处理污水，主要

包括预处理、曝气池、二次沉淀池、消毒池等环节。

危险源分析：在处理过程中，可能存在以下危险源

曝气池中的有毒气体（如硫化氢、甲烷等）溢出；

二次沉淀池中的污泥滑落导致人员伤亡；

电器设备漏电导致触电事故；

机械设备运转过程中产生高温、噪声等危害。

工艺流程及危险源分析
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污泥滑落导致人员伤亡；

触电事故；

高温、噪声等危害。

有毒气体（如硫化氢、甲烷等）溢出；

02

03

04

主要危险源清单
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组织机构及职责



负责组织协调、指挥调度全厂的应急工作。

应急指挥部

负责应急管理的日常工作，包括制定应急预案、
培训应急人员等。

应急办公室

负责现场应急救援工作，包括事故的现场处置、
人员疏散等。

应急救援队

应急组织体系



指挥长
负责全面指挥应急工作，对重大决策有最终

决定权。

指挥部成员
负责各自部门的应急工作，协调资源、传达
指令。

副指挥长
协助指挥长工作，负责某方面的应急工作。

指挥机构及职责



综合协调组
负责信息收集、报送，协调各小组之间的工作。

抢险救援组
负责现场抢险救援工作，控制事故的发展。

医疗救护组
负责受伤人员的现场急救和转运。

物资保障组
负责应急物资的采购和储备，保障应急工作的需要。

工作小组及职责
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应急预案启动条件
及程序



应急预案启动条件

01 发生重大安全生产事故时

02 发生可能导致人员伤亡或重大财产损失的事故时

03 需要启动应急预案的其他情况



01

立即启动应急指挥中心，组织相

关人员到位

02

立即组织开展救援、抢险和现场

控制工作

03

按照规定向有关部门报告事故情

况

04

根据事故情况，适时调整应急措

施

应急预案启动程序
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