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前　　言

本标准代替ＧＢ／Ｔ６４１８—１９９３《铜基钎料》，与ＧＢ／Ｔ６４１８—１９９３相比主要变化如下：

———在适用范围中将原标准的“气体火焰钎焊、电阻钎焊、炉中钎焊、真空钎焊、感应钎焊、浸沾钎焊

和电弧钎焊”等钎焊方法一并改为“硬钎焊”；

———将“引用标准”改为“规范性引用文件”；

———将原标准中的分类“铜、铜锌、铜磷”等三大类修改为“高铜合金、铜锌合金、铜磷合金、特种铜合

金”等四大类，同时引用了３４种国外广泛使用的钎料；

———增加了钎料型号表示方法和钎料标记的要求；

———将“规格和极限偏差、技术要求”合并为第５章“技术条件”；

———对第５章带状钎料、棒状钎料及丝状钎料的公差作了调整和加严；

———增加了“产品质量证明书”一章；

———将原标准中附录Ａ“标准钎料牌号和焊接材料样本中牌号对照表”修改为“钎料型号对照表”；

———将原标准中附录Ｂ“铜基钎料熔化温度”中的内容分别对应列入表２、表３、表４、表５中。

本标准中附录Ａ为资料性附录。

本标准由全国焊接标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ５５）提出并归口。

本标准起草单位：上海斯米克焊材有限公司、金华信和焊材制造有限公司、杭州华光焊料有限公司、

河北宇光焊业有限公司、中山市华中金属焊料有限公司、金华市金钟焊接材料有限公司。

本标准主要起草人：吴斌、张理成、金李梅、李建成、廖景云、骆华明。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ６４１８—１９８６、ＧＢ／Ｔ６４１８—１９９３。
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铜 基 钎 料

１　范围

本标准规定了铜基钎料的分类和型号、化学成分、技术条件、检验、包装、标志、质量证明书等

要求。

本标准适用于硬钎焊使用的铜基钎料。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则

ＧＢ／Ｔ１３３９３　抽样检查导则

３　分类和型号

３．１　钎料的分类和型号见表１及附录Ａ。

表１　钎料的分类和型号

分　　类 钎　料　型　号

高铜钎料

ＢＣｕ８７

ＢＣｕ９９

ＢＣｕ１００Ａ

ＢＣｕ１００Ｂ

ＢＣｕ１００（Ｐ）

ＢＣｕ９９Ａｇ

ＢＣｕ９７Ｎｉ（Ｂ）

铜锌钎料

ＢＣｕ４８ＺｎＮｉ（Ｓｉ）

ＢＣｕ５４Ｚｎ

ＢＣｕ５７ＺｎＭｎＣｏ

ＢＣｕ５８ＺｎＭｎ

ＢＣｕ５８ＺｎＦｅＳｎ（Ｓｉ）（Ｍｎ）

ＢＣｕ５８ＺｎＳｎ（Ｎｉ）（Ｍｎ）（Ｓｉ）

ＢＣｕ５９Ｚｎ（Ｓｎ）（Ｓｉ）（Ｍｎ）

ＢＣｕ６０Ｚｎ（Ｓｎ）

ＢＣｕ６０ＺｎＳｎ（Ｓｉ）

ＢＣｕ６０Ｚｎ（Ｓｉ）

ＢＣｕ６０Ｚｎ（Ｓｉ）（Ｍｎ）
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