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前  言
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再制造 机械产品表面修复技术规范

1 范围

本标准规定了机械产品再制造表面修复技术的分类、设计与选择原则、要求等内容。
本标准适用于机械产品再制造表面修复的设计以及材料、技术和工艺的选择。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T28619 再制造 术语

GB/T31208 再制造毛坯质量检验方法

GB/T32809 再制造 机械产品清洗技术规范

3 术语和定义

GB/T28619界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
机械产品再制造表面修复技术 surfacerepairtechnologyforremanufacturingofmechanicalproducts
对再制造毛坯进行表面修复,使再制造机械产品恢复至原型新品的几何参数和性能过程中涉及的

一系列表面工程技术(包含增材制造技术)。

3.2 
表层损伤修复 surfacedamagerepair
微米至毫米量级损伤的修复。

3.3 
体积损伤修复 volumedamagerepair
毫米以上量级损伤的修复。

4 表面修复技术分类

4.1 按表面修复层与毛坯基体结合原理可分为:冶金结合修复技术、机械结合修复技术、半冶金/半机

械结合修复技术、化学结合修复技术和物理结合修复技术。

4.2 按再制造毛坯的损伤程度分为:表层损伤修复技术和体积损伤修复技术。

4.3 按修复技术手段分为:焊接修复技术、表面沉积修复技术、表面涂装修复技术和粘涂修复技术等。

5 设计与选择原则

5.1 适应性原则

5.1.1 修复层与毛坯材料在物理、化学和力学性能上应具有良好的匹配性,修复工艺对毛坯形状、尺
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