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本标准按照 GB/Tl. 1-2009 给出的规则起草。

本标准代替 TB/T 2597-2005 《机车车辆车轮检查器》和 TB/T 1358-2003《机牢牢辆车轮轮缘踏

面样板》 。 本标准以 TB/T 2597-2005 为主，整合了 TB/T 1358-2003 的内容。与 TB/T 2597-2005 相

比，除编辑性修改外，本标准主要技术变化如下 ：

一一修改了标准的适用范围（见第 1 章，2005 年版的第 1 章） ；

一一修改了机车车辆车轮检查器的结构形式（见图 1 、图 2、图 3,2005 年版的图 1、图 2);

一一增加了动车组车轮检查器的内容（见 4. J ) ; 

一一修改了测量’范围（见 4. 1.2. 1,4.3. 1.2 ,4.3.2.2,2005 年版的 4. 10 ) j 

一一修改了踏面基点至测量基准面 S 的距离（见 4. l. 2. 2 、4.3. 1 .2 . 2 、 4.3 . 2.2 . 3, 2005 年版的

4. 9) ; 

一一修改了 LMA 轮缘厚度测量点的基本参数（见表 2,2005 年版的表 2);

－一增加了机车车辆车轮轮缘踏面样板的内容（见 4. 2,5.3 、6 . 4); 

一一增加了机车车辆轮径尺、轮径测量器的内容（见 4. 3 、6. 4 ) ; 

－一修改了测量面、定位面的表面粗糙度要求（见 5.3,2005 年版的 4. 3) ; 

一一修改了游标尺标记面棱边至主尺标记面的距离（见 5.6,2005 年版的 4. 5) j 

一一修改了检验方法（见第 6 章，2005 年版的第 5 章、第 6 章）；

一一修改了检验规则（见第 7 章，2005 年版的第 7 章）。

本标准由中车戚墅堪机车车辆工艺研究所有限公司归口 。

＊标准起草单位：柳州科路测量仪器有限责任公司、中车戚墅堪机车车辆工艺研究所有限公司 、中

国铁道科学研究院标准计量研究所、中车北京二七车辆有限公司、抚顺衡泰隆计量测控技术有限公司。

本标准主要起草人：古小员、徐修仁、蒋田芳、王彦春、陆明、章微、高军。

本标准所代替标准的历次版本发布情况：

一一一四月 1358-1980 、四月 1358一1998 、四／T 1358- 2003; 

－－－四月 2597一1 996 、四IT 2597-2005 。
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机车车辆车轮专用量具

1 范围

本标准规定了机车车辆车轮专用量具（以下简称车轮专用量具）的术语和定义、结构形式与基本参

数、技术要求、检验方法、检验规则及标志、包装和储存。

本标准适用于静态接触测量机车、车辆和动车组用车轮的轮缘和踏面参数及车轮宦径的专用计量

器具的设计、制造和检验。 地铁、轻轨等车辆用车轮专用计量器具可参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的4 凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。 凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改煎）适用于本文件。

GB/T 230. l 金属材料洛氏硬度试验 第 l 部分 ： 试验方法（ A , B 、 C , D 、 E ,F 、 G、 I-I 、 K 、N 、T 标

尺） ( GB/ T 230. 1- 2009 , lSO 6508 -1 :2005, MOD ) 

GB/ T 1216-2004 外径千分尺

GB/T 1219-2008 指示表

GB/ T 2423. I 电工电子产品环坡试验 第 2 部分 ： 试验方法 试验 A：低温（ GB/ T 2423. 1-

2008, IEC 60068-2-1 :2007 ,IDT ) 

GB/'f 2423. 2 电工电子产品环境试验 第 2 部分：试验方法 试验 8 ：高温 （ GB/ T 2423. 2-

2008,IEC 60068-2-2:2007 , IDT) 

GB/ T 2423. 3 电工电子产品环境试验 第 2 部分：试验方法 试验 Cab：恒定温热试验（ GB/T

2423. 3-2006 , IEC 60068-2-78 :2001 , JDT) 

GB/T 17163 几何盘测量器具术语基本术语

TB/ T 449 机车车辆车轮轮缘踏丽外:I~

JJG 1080 铁路机车车辆车轮检查器

JJG 1081. 1 铁路机车车辆轮径量具第 l 部分 ：轮径尺

JJG 1081. 2 铁路机车车辆轮径量具 第 2 部分：轮栓测量器

JJG（铁道） 175 铁路机车车辆车轮轮缘踏面样板

3 术语和定义

GB/ T 17163 界定的术悟和定义适用于本文件。

4 结构形式与基本参数

4. 1 机车车辆车轮检查器

4. 1. 1 结构形式

机车车辆车轮检查器（以下简称车轮检查器）主要用于测量车轮的轮缘厚度、轮缘高度、踏面圆周

磨耗深度、轮制（箍）厚度、轮牺（箍）宽度及动车组车轮的 QR 值等几何参数。车轮检查器可以是单一

功能的，也可以是具有多种功能的综合检查器。 车轮检查据分为机车车轮检查器、车辆军轮检查器和

动车组车轮检查器三种，其结构形式见图 1 、图 2、图 3 。 其显示装置既可为游标形式，也可为数字形式。

允许采用测量准确度符合要求的其他结构形式。

1 
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说明：

l一一定位角铁；2－一轮榈厚度测尺；3一一主尺尺身；4一一展览测量标记；5一一轮缘高度及踏商店耗测尺；

6一一垂直踏轮测尺；7一一定位销；8一一轮缘厚度测尺 ：9一一－路面~点及轮钢宽测头。

固 1 机辛辛轮撞董锚
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说明：

l一一定位角铁；2一一轮剩厚度测尺；3一一主尺尺身；4一一串展览测量标记：5一一轮缘高度及踏西磨娓测尺；

6一一垂直踏牵挂测尺；7－一定位销；8一一轮缘厚度测尺 ；9一一路面基点及轮辆宽测头。

a）轮剿厚度测尺为标尺式

围 2 车辆车轮检查榻



TB / T 2597- 2017 

4 5 6 7 8 

3 

2 
』 ？ ， ．

－－『
测量基准而 S

－－～～飞

、

、气、、 , 
_,,.,, 

10 、 , 

II , ,,.J 
, 

－－ ＿＿＿.／－－飞大，，........＿ J ，，一～J

说明 ：

l一一副主角铁卢一一轮辅厚度测尺；3一一仨尺尺身；4一－41盖宽测；撞标记 ；5－一轮缘商皮及踏面磨耗测尺；

6一一垂草磨耗$J 尺；7一一定位销；8一一轮缘厚度测／~ ;9一－~街两;Jjli点及轮剿宽测头；

10－轮辆厚度游标尺框； I I一一轮稠厚度串串~:I音定位头。
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说明：

b）轮辆厚度测尺为游标式

固 2 车辆车轮检查器（续）
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塑室主重旦S ! 

1一一定位角铁卢－一轮钢厚度测尺；3一一主尺尺身 ；4一一碾宽测量标记J一一轮缘高度及麟面磨耗澳l尺 ；

6一－QR 值游标尺 ；7-QR 值主尺；8－一定位销 ；9一一轮缘厚度测尺 ； 10一一踏面基点及轮辆宽测头；

1 1一一轮缘厚度测头；12-QR 值测量定位点。

固 3 动享组车轮检查器

3 
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4. 1. 2 基本参数

4. 1. 2. 1 车轮检查器各测量尺的测量范围及分度值／分辨力应符合表 1 的规定。

表 1 iJ!Y量尺的测量范围及分度值／分辨力 单位为毫米

测量范围
测量项目 分度值／分辨力

机车检查榕 车辆检查稽 动车组检查器

轮缘厚度 22 - 37 17 - 37 2。” 37 0. 1/ 0. 01 

轮缘高度 25 ” 40 24 -38 25 - 40 0. 1/ 0. 01 

踏面磨耗 ” l ” JO 也 l - 10 ” l - 10 0. 1/ 0.01 

QR值
’· 3 - 11 0. 1/ 0. 01 

轮缘垂直磨耗 土2 土2

轮辆（箍）厚度 。－ 95 0 -70 。”75
标尺式： 1

游标式： 0. 1 

轮辆（箍）宽度 100 - 145 10。” 145 100 - 145 0. 1/ 0. 01 

长度 。啕 90 。 － 70 。 ”40

精丽剥离 深度 。－ 4 o. l 

宽度 一 。句20

深度 。”4 。 “ 4 。 ”4 o. 1 
踏固擦伤及凹陷深度

长度 。句75

t王皮 0 -70 0 -70 。何70

轮缘内侧缺损
宽度 。－ 20 。句 20 。 ～ 20

轮辆外侧碾宽 3 - 6 3 “ 6 3 ” 6 0.5 

滋开距 20 -24 一

注：QR值是指车轮轮缘厚度测量点至轮缘同侧轮廓顶点＇＂1 下 2 mm 处的水平距离。

4. 1 . 2.2 踏面基点至基准面 S 的距离为 70 ·~· 20 mm0 定位重复性（5 次结果的极差）不应大于 0. 1 mm。

4. 1 . 2.3 轮缘厚度测量点至踏面基点的垂直距离 h 应符合表 2 的规定，见图 4。

轮缘厚度测量点

’ S 10 

电

测量基准4正“。”

~ 一 、、、、、、

圈 4 轮缘厚度测量点至踏面基点的垂直距离示意圄

4 
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表 2 轮缘厚度测量点至踏面基点的垂直距离 h 单位为毫米

轮缘麟面形式
说 明

相L 车 年 辆 动 车 组
项目

JM JM, JM) LM LM, LM8 LMc Ll\i0 原型

一 JM2- x × JMγ ×× LM -× x. x Lllf8- x ×.× LMc- x x LM0- x ×. x 薄轮缘型

h 12 士 0. I 10 主 0. I 12 士 0. 1 10 土 0. 1 

注：××为薄轮缘踏面军轮的轮缘厚度，用 2位或 2 位加小数点后 1 位阿拉伯数字表示。

4 . 1.2.4 动车组车轮检查器 QR 值测量定位点到轮缘高度测量面的垂直距离不应超过 2 mm -

2. 03 mm。

4. 1.2.5 车轮检查器测量基准面 S 的直线度公差为 0. 02 Ullll ，中间不应凸出。 轮榈（箍）厚度测尺标

记丽的直线度公差为 0. t · mm 。

4. 1. 2. 6 轮缘厚度测量主尺导向面对基准而 S 和定位角铁定位面的公共面的垂直度公差为

0. 05 mm 0 

4 . 1 . 2 . 7 动车组检查器的轮缘高度、踏面磨耗测量定位面对基准面 S 的垂直度公差为 0. 02 mm ，其他

检查器为 0. 05 mm 0 

4. 1. 2 . 8 踏面磨耗测尺、轮缘厚度mJ尺、轮制（箍）厚度测尺、轮榈宽度视j尺以及动车组 QR 值测尺测

头置零位时，游标尺上的“零”“尾”标记与主尺相应标记应相互重合，其重合度不应超过表 3 的规定。

袋 3 游标尺“零” ··尾”标记与主尺桶应标记重合度 单位为毫米

种 类 “零”标尺标记重合度 “尾”标尺标记重合度

踏商磨耗测尺 士0.01 土 0.03

轮缘厚度i则尺 - 0. 02 -0 -0. 06 ”。

轮辆宽度测尺 士 0. I 主 0. 15 

轮辅（箍）厚度测尺 主0.05 游标式：土O 1 

QR 值测尺 -0 I 句。 -0. 2 -0 

4. 1. 2. 9 车轮检查器各测量尺的示值误差应符合表 4 的规定。

表 4 测量尺的示值误差 单位为毫米

示值误室主
测量尺名称 备 注

新制的 磨损后

踏商店耗（轮缘高度）测尺 士0. l - 0 l 但 － 0 2 

轮缘厚1支测尺 -0. 2 ”。 - 0. 2 ” - 0. 4 

士 o. 1 - 0. 1”-0. 2 游标式
轮辅（箍）厚度测尺

毫米、厘米标记士0. I 标尺式

轮剿（箍）宽度测尺 主 o. 1 全 0.2

避开距测尺 主0.2 仅用于机车车轮检查稽

QR值jg尺 . - 0. 2 ”。 仅用于动车组车轮检查器

轮缘垂直磨能测尺 企 0.25 仅用于机车车辆车轮愉登然对~

5 
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4. 1.2. 10 数字式车轮检查器的数字显示模块的示值重复性不应大于 0. 03 mm；示值稳定性不应大于

0. 01 mn10 

4.2 机辛辛辆车轮轮缘踏面样极

4. 2. 1 结构形式

4. 2. 1. 1 机车车辆车轮轮缘踏面样板（以下简称轮缘踏面样板）按用途分为检查样板和校对样板。

检查样板用于检查车轮轮缘踏面的形状误差 ；校对样板用于检验相对应的检查样板的线轮廓度。 按轮

缘形态可分为原型样板和薄轮缘型样板。

4.2. 1.2 轮缘踏面样板按车轮轮缘踏面外形的不同类型分为以下儿种型号 ：

a) 轮缘踏面原型样板有 8 种，型号分别为 JM , JM2 ,JM3 、LM 、LMA 、LMB 、LMc 、LM0;

b ) 薄轮缘踏面样板有 52 种，型号分别为 ：

1) LM 薄轮缘踏面样板有 9 种类型，分别为 LM-3 1 . 5 , LM-31 、LM-30 、LM-29. 5 、 LM-29 、 LM-

28 、LM-27. 5 、LM-27 和 LM-26 ;

2) LMB薄轮缘踏面样板有 17 种类型，分别为 LMγ34 、 LM8’33.5 、LM 8-33 、 L~l8-32. 5 、LMB-

32 、 LM8-3 1. 5 、 LM8-31 、 Lf\1 n-30. 5 、 LM 8 -30 、 LM0 -29 . 5 、 LM8-29 、 LM8-28. 5 、 LM 9-28 、 LM8 -

27. 5 、Lh1 8 -27 、LM 8-26. 5 和 LM 11-26 ;

3) LMc薄轮缘踏面样板有 i 种类型，型号为 LMc -28;

4 ) LM0薄轮缘踏面样板有 9 种类型，分别为 LM0 -32 、 LM0-31. 5 、 LM0 -3 1 、 LM0-30. 5 、LM D-

30 、LM0 -29. 5 、LM0-29 、LM 0 -28 . 5 著白 LM 。－28;

5) JM 薄轮缘踏面样板有 1 6 种类型，分别为 JM 1 -32 、 JM3 -3 l 、 JM3 -30 、 JM3 -29 、 JM3 -2 8 、

JM3 -27 、J'1 3-26 、JM3 -25 、 JM2 -32 、 JM2-3 I 、 JM2 -30 、 JM2 -29 、 JM 2 -28 、 JM 2 -27 、 JM2 -26 和

JM2 -25 。

4.2. 1.3 检查样极和l校对样板的结构形式见图 5 和图 6。

单位为毫米

160 

14 

。
－4
【

踏面基点
0 
。。

- ' 0.02(-) 

基准面

70 

轮辅宽度

固 5 轮缘踏面检查样板

6 
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4.2. 2 基本参鼓
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单位为毫米

t生

路面基点

轮制宽度

轮缘踏面校对样板

4. 2. 2. 1 检查样板和校对样板的工作面轮廓形状为相应类型的车轮轮缘踏面外形，其基本尺寸应符

合 TB/T 449 的要求。

4.2. 2 . 2 检查样板工作面的轮廓尺寸用相应的校对样板进行检查。 检查时，新制的动车组检查样板

与校对样极相比较的局部间院不应大于 0. 07 mm ；其他样板不应大于 0. 10 mm。 磨辑后，动车组检查样

板与校对样板相比较的局部间隙不应大于 0. 15 mm ；其他样板不应大于 0. 20 mm。

4.2. 2.3 检查样板的其他主要尺寸及形状公差按图 5 的规定。

4. 2. 2.4 动车组校对样板的线轮廓度公差应为 0. 06 mm ，其他校对样板的线轮廓度公差为 0. 08 mm。

校对样板的两面的平行度公差为 0. 10 mm ，其他主要尺寸及形状公差应按图 6 的规定。

4 . 3 机牢牢辆轮径量具

4. 3. 1 轮径尺

4 . 3.1. 1 结构形式

轮径尺主要用于机车车辆车轮直径和直径差的测量。 其结构形式见图 7，其显示装置既可为游标

形式也可为数字形式。 允许采用测量准确度符合要求的其他结构形式。

4.3.1.2 基本参赞

4. 3. 1. 2. 1 轮径尺的测量范围及分度值／分辨力应符合表 5 的规定。

表 5 轮径尺的j)\I］量范围、分度值／分辩力及示值误差 单位为毫米

分度值／分辨力 刀t 值误差

序 号 轮径尺种类 测量范围
主 尺 测微装置 新制的 磨损后

机车轮径尺 940 - 1 070/ 1 140 - I 270 -0. 60 -0 - l. 00 句。

2 动车组轮径尺 7$0 ~ 930 - 0. 4。”。 - 0. 60 ~ O 
0.02/ 0.01 0. 01/ 0. 001 

3 客军轮径尺 850 句 930

- 0. 50 何 。 -0. 8。 ”。
4 货车轮径尺 760 ~ 930 
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说明：

1一一尺架；2一一固定端游标；3一一固定端主1'Z ; 4一一固定端尺框；5一一测头：6一一测微装置 ；

7一一读数揣尺框；8一一定位板；9一一读数端主尺 ； 10－读数揣游标；l 1－一校对杆。

圄 7 轮径尺示意图

4.3 . 1.2.2 测头中心至定位面的距离 L应为 70 ·~·20 mm ，磨施后，L不应大于 70. 4 mm。

4. 3. 1. 2. 3 ~~微装置锁定于零位时，轮径尺的示值误差应符合我 5 的规定。

4.3. 1. 2. 4 测头顶部为球形，球形半径应为 SR4 ＿~.2 mm 0 

4.3. 1.2. 5 两定位板定位平面对其公共平面的平行度公差应为 0. 10 rnm。

4.3. 1.2.6 测微装置示值误差不应超过土4 µm。 其他应符合 GB月 1216-2004 的规定。

4.3. 1. 2. 7 测微装置锁定于零位，轮径尺置零位时，轮径尺上游标的“零”标记和“尾”标记与主

尺相应标记应相互重合，“零”标记重合度极限偏差为 士 0. 01 mm ，“尾”标记重合度极限偏差

为土 0. 02 mm。

4. 3. 1. 2. 8 校对杆长度的基本尺寸直按测量范围中间值确定，极限偏差为士0. 05 mm ，校对抨长度变

动量不应大于 0. 015 mm。 应在校对杆非工作面上标出校对杆中心长度实际值，校对时应使用实际测

量值。

4. 3. 1. 2. 9 数字式轮径尺的数字显示模块的示值重复性不应大于 0. 05 mrn ；示值稳定性（数字漂移）

不应大于 0. 01 mrn 0 

4.3. 1 .2. 10 沿主尺方向向尺架施加 10 N 的拉力时，车辆及动车组轮径尺的示值变化不应大于

0. 10 lllll飞机车轮径尺的示值变化不应大于 0. 18 mm。
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