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01 引言



随着化工行业的快速发展，新工艺、新材料和新设备
的广泛应用，职业风险问题日益突出，亟待加强风险

评估和干预研究。

本研究旨在通过对化工企业职业风险的全面评估，提
出针对性的干预措施，降低职业病发生率，保障职工

健康，促进化工行业的可持续发展。

化工企业作为国民经济的重要支柱，其职业安全与健
康问题关系到广大职工的生命安全和企业的可持续发

展。

研究背景和意义



国外在化工企业职业风险评估方面起

步较早，已形成了较为完善的评估体

系和方法，如美国职业安全与健康管

理局（OSHA）的风险评估标准、欧

洲化工企业的风险评估指南等。

国内在化工企业职业风险评估方面的

研究相对滞后，目前主要集中在职业

病危害因素的识别和检测方面，缺乏

系统性和综合性的评估方法。

在干预措施方面，国内外均注重从工

程技术、操作规范、个人防护等方面

提出措施，但具体实施效果有待进一

步提高。

国内外研究现状
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研究目的：通过对化工企业职业风险的全面评估，提出针

对性的干预措施，降低职业病发生率，保障职工健康。

研究内容

调研化工企业的生产工艺、设备设施、职工健康状况等基

本情况。

识别和分析化工企业存在的职业病危害因素及其来源。

评估职业病危害因素对职工健康的影响程度和范围。

提出针对性的干预措施和建议，包括工程技术措施、操作

规范、个人防护、健康管理等方面。

研究目的和内容



02 化工企业职业风险识别



化工企业职业风险定义

化工企业职业风险是指在化工生产过

程中，由于各种不安全因素导致工作

人员生命、财产和健康受到威胁的可

能性。

这些风险可能源自生产工艺、设备设

施、作业环境以及人为因素等多个方

面。



按照事故类型分类

可分为火灾、爆炸、中毒窒息、

机械伤害、触电等。

按照危害因素分类

可分为化学性危害（如有毒物质

泄漏）、物理性危害（如高温、

高压、噪声等）和生物性危害

（如致病微生物等）。

按照产生环节分类

可分为生产过程中的风险、储存

运输过程中的风险以及使用过程

中的风险等。

化工企业职业风险分类



危险源辨识
通过对化工生产过程中存在的各种危险源进行辨

识，确定可能产生风险的环节和因素。

安全检查表法
根据化工生产的特点，制定详细的安全检查表，

对生产现场进行全面检查，发现潜在的职业风险。

预先危险性分析法
在化工装置设计、施工、投产前，对系统中存在

的危险性类别、出现条件、导致事故的后果进行

分析，目的是识别系统中的潜在危险，确定其危

险等级，防止危险发展成事故。

事故树分析
利用事故树对已经发生的事故进行深入分析，找

出事故发生的根本原因和途径，从而识别出潜在

的职业风险。

化工企业职业风险识别方法



03 化工企业职业风险评估
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定量评估法

运用数学模型和统计方法，对收集的数据进行分析，量化评估

职业风险。

01

问卷调查法

通过设计问卷，收集企业员工关于工作环境、工作条件、健康

状况等方面的信息，以评估职业风险。

02

现场观察法

深入企业生产现场，观察员工工作过程中的潜在危险源和风险

因素。

评估方法介绍



危险源识别指标
包括生产工艺、设备设施、作业环境等方面

的潜在危险源。

风险分析指标
运用概率风险评估、故障模式及影响分析等

方法，对危险源进行风险分析。

健康影响指标
考虑职业危害因素对员工健康的短期和长期

影响。

安全管理指标
评估企业安全管理制度、应急救援措施等方

面的完善程度。

评估指标体系构建
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