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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用重新起草法参考ISO/CD8287—2010《镁及镁合金 原镁 化学成分》编制,与

ISO/CD8287—2010的一致性程度为非等效。
本标准代替GB/T3499—2003《原生镁锭》。与GB/T3499—2003相比,主要有以下变化:
———增加了 Mg9999牌号;
———将 Mg9995牌号分为 Mg9995A和 Mg9995B两个牌号;
———取消了化学成分中氯元素的要求;
———增加了Sn含量的要求;
———对其他牌号的杂质元素含量进行了调整。
本标准由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)归口。
本标准负责起草单位:河南宇航金属材料有限公司、宁夏华亿镁业股份有限公司、南京云海特种金

属股份有限公司、山西广灵精华化工集团有限公司、宁夏镁及镁合金研究院、山西银光华盛镁业股份有

限公司。
本标准参加起草单位:中国有色金属工业标准计量质量研究所、中国有色金属工业协会镁业分会。
本标准主要起草人:李庆荣、王秀荣、李琦、仝重强、孙金凤、王洪福、陶卫建、仝重贵、拓万兰、孙前、

李红伟、文钰。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T3499—1983、GB/T3499—1995、GB/T3499—2003。
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原 生 镁 锭

1 范围

本标准规定了原生镁锭的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及合同内容。
本标准适用于硅热法生产的粗镁精炼提纯后生产的原生镁锭。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件,凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的判定方法

GB/T13748(所有部分) 镁及镁合金化学分析方法

YB/T025 包装用钢带

3 要求

3.1 产品分类

原生镁锭按化学成分分为六个牌号:Mg9999、Mg9998、Mg9995A、Mg9995B、Mg9990、Mg9980。

3.2 化学成分

3.2.1 原生镁锭的化学成分应符合表1的规定。

表1

牌号

化学成分(质量分数)a/%

Mg
不小于

杂质元素,不大于

Fe Si Ni Cu Al Mn Ti Pb Sn Zn
其他单

个杂质

Mg9999 99.99 0.002 0.002 0.0003 0.0003 0.002 0.002 0.0005 0.001 0.002 0.003 —

Mg9998 99.98 0.002 0.003 0.0005 0.0005 0.004 0.002 0.001 0.001 0.004 0.004 —

Mg9995A99.95 0.003 0.006 0.001 0.002 0.008 0.006 — 0.005 0.005 0.005 0.005

Mg9995B99.95 0.005 0.015 0.001 0.002 0.015 0.015 — 0.005 0.005 0.01 0.01

Mg9990 99.90 0.04 0.03 0.001 0.004 0.02 0.03 — — — — 0.01

Mg9980 99.80 0.05 0.05 0.002 0.02 0.05 0.05 — — — — 0.05

  aCd、Hg、As、Cr6+元素,供方可不作常规分析,但应监控其含量,要求w(Cd+Hg+As+Cr6+)≤0.03%。

3.2.2 镁含量为100%与表1中所列有数值要求的杂质元素含量实测值及等于或大于超过表1中规

定“其他单个杂质”要求的其他杂质总和的差值,求和前数值应修约至与表中所列极限数位一致,求和后

将数值修约至0.0X%再与100%求差。
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