
安徽省机建职业服务中心课件

混凝土搅拌机安全操作规程

1、搅拌机必须安置在坚实的地方,用支架或支脚筒架稳,不准以

轮胎代替支撑。

2、开动搅动机前应检查离合器、制动器、钢丝绳等应良好,料筒

内不得有异物。

3、工作时,严禁任何人在料斗下通过或停留,工作完毕后应将料

斗固定好。进料时,严禁将头伸入料斗与机架之间察看或摸探进

料情况。

4、运转时,严禁将手或工具伸进料筒内扒料出料。

5、作业中如发生故障不能继续运转时,应立即切断电源将筒内的

料清除干净,然后进行维修。

6、禁无证操作。严禁操作时擅自离开工作岗位。

7、现场检查时,应固定好料斗,切断电源,进入料斗时,外面应有人

监护。

8、工作完毕后应清洗机身内混凝土,做好润滑保养工作,切断电

源锁好箱门。
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二、砂浆搅拌机安全操作规程

1、作业前,检查搅拌机的转动部分,工作装置,防护装置等均

应牢固可靠,操作灵活。

2、启动后,先经空运转,检查搅拌叶旋转方向正确,方可边加

料边加水进行搅拌作业。

3、作业中不得用手或木棒等伸进搅拌筒内、或筒口里清理

灰浆。

4、作业中如发生故障不能运转时,应切断电源,将筒内灰浆倒

出,进行检修排除故障。

5、作业后,应做好搅拌机内外的清洗、保养及场地的清洁工

作,切断电源,锁好箱门。
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三、混凝土振捣器安全操作规程

1、使用前,检查各部位应连接牢固,旋转方向正确。

2、捣器不得放在初凝的混凝土、地板、脚手架、道路和干

硬的地面上进行试振。如检修或作业间断时,应切断电源。

3、插入式振捣器软轴的弯曲半径不得小于 50厘米,并不得

多于两个弯,操作时振动棒应自然垂直地沉入混凝土,不得用力

硬插、斜推或使钢筋夹住棒头,也不得全部插入混凝土。

4、振捣器应保持清洁,不得有混凝土粘结在电动机外壳上妨

碍散热。
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5、作业转移时,电动机的导线应保持有足够的长度和松度。

严禁用电源线拖拉振捣器。

6、用绳拉平板振捣器时,拉绳应干燥绝缘,移动或转向时,不得

用脚踢电动机。

7、振捣器与平板应保持紧固,电源线必须固定在平板上,电器

开关应装在手把上。

8、在一个构件上同时使用几台附着式振捣器工作时,所有振

捣器的频率必须相同。

9、操作人员必须穿戴胶靴和绝缘手套。

10、作业后必须做好清洁、保养工作。振捣器要放在干燥

处。

四、圆盘锯安全操作规程

1、锯片上方必须安装保险挡板（罩）,在锯片后面,离齿 10-15

毫米处,必须安装弧形楔刀,锯片安装在轴上应保持对正轴心。

2、锯片必须平整,锯齿尖锐,不得连续缺齿两个,裂纹长度不

得超过 20毫米,裂缝末端须冲止裂孔。

3、被锯木料厚度,以锯片能露出木料 10-20毫米为限,锯齿必

须在同一圆周上,夹持锯片的法兰盘的直径应为锯片的 1/4。

4、启动后,须待转速正常后方可进行锯料。锯料时不得将木

料左右晃动或高抬,遇木节要缓慢均速送料,锯料长度应不小于

500毫米。接近端头,应用推棍送料。

5、 如锯线走偏,应逐渐纠正,不得猛扳,以免损坏锯片。
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6、操作人员不得站在和面对与锯片旋转的离心力方向操作,

手臂不得跨越锯片工作。

7、锯片温度过高时,应用水冷却。直径 600毫米以上的锯片在

操作中应喷水冷却。

8、工作完毕,切断电源,锁好箱门。

五、木工平刨安全操作规程

1、平刨机必须有安全防护装置,否则禁止使用。

2、刨料应保持身体稳定,双手操作。刨大面时,手要按在料

上面;刨小料时,手指不低于料高的一半,不得少于 5厘米。禁止手

在料后推送。严禁戴手套操作。

3、刨削量每次一般不超过 1.5毫米。进料速度保持均匀,经

过刨口时用力要轻,禁止在刨刀上方回料。

4、刨厚度 3 厘米、长度小于 40厘米的木料必须用压板或

推棍,禁止用手推进。厚度在 1.5厘米、长度在 25厘米以下的木

料,不得在平刨机上加工。

5、遇节疤,要减慢推料速度,禁止手按节疤上推料。旧板料

必须将铁钉、泥砂等清除干净。被刨木料如有破裂等缺陷时,必

须处理后再刨。

6、换刀片必须拉闸断电上锁。禁止运转时将手伸进安全档

板里侧去移动档板或拆除安全档板进行刨制。

7、同一台平刨机的刀片重量必须一致,刀架夹板必须吻合。
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刀片焊缝超出刀片和有裂缝的刀具不准使用。紧固刀片的螺钉,

应嵌入槽内并离开刀臂不少于 10毫米。

8、做到定人定机操作,工作完毕,切断电源,锁好箱门。

六、手持电动工具安全操作规程

1、一般场所选用 II类手持式电动机具并安装额定触电动作

电流不大于 15mA,额定动作时间小于 0.1秒的漏电保护器。若采

用 I类手持式电动工具,还必须作接零保护。操作人员必须戴绝

缘手套、穿绝缘靴或站在绝缘垫上。

2、在潮湿场所或金属构架上操作时,必须选用 II类手持式电

动工具,并装设防溅的漏电保护器。严禁使用 I 类手持式电动工

具。

3、狭窄场所（锅炉、金属容器、地沟、管道内等）宜选用

带隔离变压器的 III类手持式电动工具；若选用 II类手持式电动

工具,必须装设防溅的漏电保护器。把隔离变压器或漏电保护器

装设在狭窄场所外面,工作时要有人监护。

4、手持式电动工具的负荷线必须采用耐气候型的橡皮护套

铜芯电缆,并不得有接头。禁止使用塑料花线。

5、受潮、变形、裂纹、破碎、磕边缺口或接触过油类、碱

类的砂轮不得使用。受潮的砂轮片,不得自行烘干使用。砂轮与

接盘软垫应安装稳妥,螺帽不得过紧。

6、作业前必须检查：
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（1）、外壳、手柄应无裂缝、破损；

（2）、保护接零连接应正确、牢固可靠、电缆软线及插头等

完好无损、开关动作应正常,并注意开关的操作方法；

（3）、电气保护装置良好、可靠、机械防护装置齐全。

7、启动后空运转并检查工具运转应灵活无阻。

8、手持砂轮机,角向磨光机,必须装有机玻璃罩,操作时加力

要平衡,不得用力过猛。

9、严禁超负荷使用,随时注意声音、升温,发现异常应立即

停机检查,作业时间过长,温度升高,应停机待自然冷却后再进行

作业。

10、作业中不得用手触摸刃具、模具、砂轮,发现有磨钝、

破损情况时应立即停机修理更换后再行作业。

11、机具运转时不得撒手。

12、使用电钻注意事项；

（1）、钻头应顶在工件上打钻,不得空打和顶死；

（2）、钻孔时应避开混凝土中的钢筋；

（3）、必须垂直顶在工件上,不得在钻孔中晃动；

（4）、使用直径在 25毫米以上的冲击电钻,作业场地周围应

设护栏。在地面以上操作应有稳固的平台。

13、使用角向磨光机注意砂轮的安全线速度为 80米/分,作

磨削时应使轮与工作面保持 15-30度的倾斜位置。作切割时砂轮

不得倾斜。
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七、钢筋切断机安全操作规程

1、接送料工作台面和切刀下部保持水平,工作台的长度可

根据加工材料长度确定。

2、启动前,必须检查切刀应无裂纹,刀架螺栓紧固,防护罩牢

靠,然后检查齿轮啮合间隙,调整切刀间隙。

3、启动后先空运转,检查各转动部分及轴承运转正常,方可

操作。

4、机械未达到正常转速时不得切料,切断时必须使用切刀

的中下部,握紧钢筋对准刀口迅速送入。

5、不得剪切直径及强度超过机械铭牌规定的钢筋和烧红的

钢筋。一次切断多根钢筋时,总截面面积应在规定范围内。

6、切断短料时,靠近刀片的手和刀片的距离应保持 150 毫

米以上,如手握端小于 400毫米时,。应用套管或夹具将钢筋短头

夹住或夹牢。

7、运转中严禁用手直接消除附近的短头和杂物,钢筋摆动

周围和刀口附近操作人员不得停留。

8、发现故障或维修保养必须停机,切断电源后方可进行。

作业后用钢筋清除刀件的杂物,切断电源,锁好箱门。

八、钢筋弯曲机安全操作规程

1、 工作台和弯曲机台面要保持水平,并准备好各种芯轴及

安
徽
省
机
建
职
业
服
务
中
心



安徽省机建职业服务中心课件

工具。

2、按加工钢筋的直径和弯曲半径的要求装好芯轴、成型轴、

档铁轴或可变档架,芯轴直径应为钢筋直径的 2.5倍。

3、检查芯轴、档块、转盘应无损坏及裂纹,防护罩紧固可靠,

经空运转后确认正常方可作业。

4、操作时将钢筋需弯的一头插在转盘固定销的间隙内,另一

端紧靠机身固定销,并用手压紧,检查机身销子确实安在挡住钢

筋的一侧,方可开动。

5、作业中,严禁更换芯轴、销子和变换角度以及调整等作业,

亦不得加油或清扫。

6、弯曲钢筋时,严禁超过本机对直径、根数及机械转速的规

定。

7、严禁在弯曲钢筋作业半径内的机身不设固定销的一侧站

人。弯曲好的半成品堆放应整齐,弯钩不得朝上。

8、维修保养或转盘换向时,必须在停稳拉闸断电后进行。

九、钢筋调直机操作规程

1、料架、料槽应安装平直,并应对准导向筒,调直筒和下切

孔的中心。

2、应用手转动飞轮,检查传动机构和工作装置,调整间隙,紧

固螺栓,启动空运转, 确认正常后方可作业。

3、应按调直钢筋直径,选用适当的调直块及传动速度。调直
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块的孔径应比钢筋直径大 2-5mm,经调试合格,方可送料。

4、调直块未固定,防护罩未盖好前不得送料。作业中严禁打

开各部防护罩并调整间隙。

5、当钢筋送入后,手与曳轮应保持一定的距离,不得接近。

6、送料前应将不直的钢筋端头切除,导向筒前应安装一根

1m长的钢管。钢筋应先穿过钢管再送入调直前端的导孔内。

7、经过调直后的钢筋如有慢弯,可加大调直块的偏移量,直

到调直为止。

十、钢筋冷拉机具操作规程

1、工作前应检查冷拉夹具、夹具端部要有防射出的装置（或

带小挡板）。夹齿磨损太大和打滑的不得使用。滑轮要润滑灵活,

钢丝绳磨损或断裂其直径减损 10%以上的要更换或修理。

2、作业前应作一次外表观察钢筋品种和性质,凡过硬的或不

匀质的钢材不宜冷拉,必要时拉伸率作适当减少,或达到平直为

止,同时在张拉过程中加倍留意,钢筋局部有破裂或缺陷的应截

去,方可张拉。

3、卷扬机司机应听从掌握卡夹钢筋人员指挥开库,如系采用

自控装置,则按电钮的人要在钢筋夹牢后方按电钮,并且严禁戴

手套按钮,预防指头动作感应不灵,失却或延缓制动作用导致事

故发生。

4、冷拉区应禁止非工作人员停留,工作人员也要避开夹具附

近的危险区,司机应注意当无人跨越冷拉线和工作人员散开在线
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的两旁 2米外,才能开动机器。

5、冷拉完毕,机具拉力部位均应放松,未拉盘圆钢筋的引头

应盘住,防止拌倒行人。

十一、交流电焊机安全操作规程

1、应注意初、次级线不可接错,输入电压必须符合电焊机的

铭牌规定,严禁接触初级线路的带电部分,初,次级接线处必须装

有防护罩。

2、次级接头连接铜板必须压紧,接线柱应有垫圈,合闸前详

细检查接线螺帽、螺栓及其它部件应无松动或损坏。

3、现场使用的电焊机应设有可防雨、防潮、防晒的机棚。

并备有消防用品。

4、焊接时,焊接工和配合人员必须采取防止触电、高空坠落、

瓦斯中毒和火灾等事故的安全措施。

5、严禁在运行中的压力管、装有易燃易爆的容器和受力构

件上进行焊接和切割。

6、焊接铜、铝、锌、锡、铅等有色金属时,必须在通风良好

的地方进行,焊接人员应戴防毒面具或呼吸滤清器。

7、在容器内实焊时,必须采取下列措施：容器上必须有进、

出风口,并设置通风设备；容器内的照明电压不得超过 12伏,焊

接时必须有人在场监护。严禁在已喷涂过油漆或胶料的容器内

焊接。
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