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引言01



01

对比分析国内外液压支架结构件常见缺欠的标准

差异
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提高国内液压支架结构件的设计、制造和检测水

平
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促进国内外液压支架结构件标准的统一和规范化

目的和背景



国内研究现状01

主要集中在液压支架结构件的设计、制造和检测方面，对缺欠的分类、

评定和预防研究相对较少。

国外研究现状02

在液压支架结构件缺欠研究方面起步较早，已经形成了较为完善的标准

体系，包括缺欠的分类、评定、预防和修复等方面。

国内外标准对比03

国内液压支架结构件标准在逐步完善中，但与国外先进标准相比，还存

在一定的差距和不足，如缺欠分类不够细致、评定方法不够科学、预防

措施不够全面等。

国内外研究现状



液压支架结构件常见缺欠类
型02



01
国内外标准对于裂纹的定义基本相同，都是指材

料在应力作用下出现的断裂现象。

02
在检测方面，国内标准通常采用目视检测、渗透

检测等方法，而国外标准则更倾向于使用无损检

测技术，如超声检测、射线检测等。

对于裂纹的允许范围，国内标准相对较为宽松，

而国外标准则更为严格，要求裂纹长度和深度不

得超过一定限值。

裂纹

02



国内标准对于变形的规定较为简
单，通常只要求变形量不得超过

一定范围。

而国外标准则更为详细，不仅规
定了变形量的限制，还要求对变
形部位进行详细的检测和评估。

变形是指液压支架结构件在受到
外力作用后发生的形状改变。

变形



损伤

损伤是指液压支架结构件在使用过程中出现的各种损坏现象，如磨损、腐

蚀等。

国内标准对于损伤的规定较为宽泛，通常只要求损伤不得影响结构件的正

常使用。

而国外标准则更为严格，要求对损伤部位进行详细的检测和评估，并根据

损伤程度制定相应的修复或更换措施。



01
除了裂纹、变形和损伤外，液压支架结构件还可能存在其他缺欠，如铸造缺陷、

焊接缺陷等。

02
国内标准对于这些缺欠的规定相对较少，通常只要求缺欠不得影响结构件的正

常使用。

03
而国外标准则更为详细，要求对缺欠部位进行详细的检测和评估，并根据缺欠

类型制定相应的处理措施。同时，国外标准还强调了对缺欠的预防和控制，要

求在设计和制造过程中采取相应的措施来减少缺欠的发生。

其他缺欠



国内外液压支架结构件缺欠
标准概述03



01 缺欠分类
国内标准将液压支架结构件缺欠主要分为裂纹、

变形、损伤、锈蚀等几大类。

02 检测方法

国内一般采用目视检查、敲击检查、无损检测等

方法进行缺欠检测。

03 评定等级
根据缺欠的性质、大小、位置等因素，国内标准

将缺欠分为不同等级，并规定了相应的处理措施。

国内标准



缺欠定义01

国际标准通常将液压支架结构件缺欠定义为影响

结构完整性、安全性和使用性能的任何不连续或

不规则性。

02 检测方法
国际标准推荐使用无损检测技术，如超声检测、

射线检测等，对液压支架结构件进行全面检测。

03
评定与处理
国际标准根据缺欠的严重程度，将液压支架结构

件分为合格、返修、报废等不同等级，并规定了

相应的处理措施。

国际标准



缺欠分类与定义

欧美标准对液压支架结构件缺欠的分类和定义较为详细，包括裂纹、变形、疲劳损伤、腐

蚀等多种类型。

检测方法

欧美标准注重使用先进的无损检测技术，如超声相控阵、涡流检测等，对液压支架结构件

进行高精度检测。

评定与处理

欧美标准根据缺欠的性质和严重程度，制定了相应的评定和处理规范，包括返修、更换、

报废等措施。同时，欧美标准还强调了预防性维护和定期检测的重要性，以减少缺欠的发

生和扩大。

欧美标准
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