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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１２９２４—１９９１《船舶工艺术语　船体建造工艺》和ＧＢ／Ｔ１２９２５—１９９１《船舶工艺

术语　安装工艺》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１２９２４—１９９１、ＧＢ／Ｔ１２９２５—１９９１相比，主要有下列变化：

———整合了船体建造工艺和安装工艺术语；

———删除了部分过时的术语；

———修订了部分原术语定义；

———增补了部分新术语；

———增补了中文、英文索引。

本标准由中国船舶工业集团公司提出。

本标准由全国海洋船标准化技术委员会船舶基础分技术委员会归口。

本标准负责起草单位：中国船舶工业船舶工艺研究所。

本标准参加起草单位：大连船舶重工集团有限公司。

本标准主要起草人：李沁溢、胡毛字。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１２９２４—１９９１；

———ＧＢ／Ｔ１２９２５—１９９１。
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船舶工艺术语

船体建造和安装工艺

１　范围

本标准规定了船舶有关船体建造工艺和安装工艺等方面的术语及其定义。

本标准适用于船舶的设计、建造、科研、教学等。

２　船体

２．１　船体放样

２．１．１　

船体放样　犾狅犳狋犻狀犵犳犾狅狅狉

在船体建造过程中，根据设计图纸，将船体型线或结构按一定比例进行放大，以获得光顺的型线或

构件在船体上的正确位置、形状和尺寸，为后续工序提供施工依据的过程，是船舶建造过程中的首道

工序。

２．１．２　

实尺放样　犳狌犾犾狊犮犪犾犲犾狅犳狋犻狀犵

运用手工的方式在样台上将设计的型线或船体结构构件放大到１∶１的实际尺寸的放样。

２．１．３　

数学放样　犿犪狋犺犲犿犪狋犻犮犪犾犾狅犳狋犻狀犵

运用数学函数来定义船体型线或结构，采用相关专业的软件来进行的放样。

２．１．４　

手工放样　犿犪狀狌犪犾犾狅犳狋犻狀犵

运用手工作图方法进行的放样。

２．１．５　

船体理论型线放样　狋犺犲狅狉犲狋犻犮犪犾犿狅犱犲犾犾犻狀犲狅犳犺狌犾犾犾狅犳狋犻狀犵

运用手工或数学方法求取船体理论型线的准确形状和尺寸的放样。

２．１．６　

肋骨型线放样　犳狉犪犿犲犾犻狀犲狊犾狅犳狋犻狀犵

运用手工或数学方法求取肋骨型线准确形状和尺寸的放样。

２．１．７　

船体结构线放样　犾狅犳狋犻狀犵狅犳狊狋狉狌犮狋狌狉犪犾犾犻狀犲

运用手工或数学方法求取船体内部结构与外板的交线以及外板板缝位置的放样。　

２．１．８　

型线光顺　犾犻狀犲狊犳犪犻狉犻狀犵

在船体型线放样过程中，对不符合光顺要求的型线在满足性能的前提下反复进行修改，以达到三面

投影光顺的过程。

２．１．９　

数学光顺　犿犪狋犺犲犿犪狋犻犮犪犾犳犪犻狉犻狀犵狅犳犾犻狀犲狊

运用数学计算方法完成船体型线光顺的过程。
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