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制程外观检查概述

CHAPTER



通过外观检查，及时发现并纠正制程中的缺陷，

确保产品符合质量标准。

提高产品质量

有效减少制程中的不良品，提高生产效率和产品

质量。

降低不良率

保证产品外观的完美性，提高客户对产品的满意

度和信任度。

提升客户满意度

目的与意义

01

02

03



定义
外观检查是用肉眼或借助样板，或用低倍放大镜观察表面缺陷的方法。

分类
根据检查方法的不同，外观检查可分为目视检查、比对检查和机器自动

检查等。

外观检查的定义与分类



提供改进的依据
制程外观检查的结果可以为生产过程的改进提供依据，帮助企业不断完善生产

工艺和提高产品质量。

预防质量问题的发生
制程外观检查能够及时发现制程中的异常和缺陷，预防批量性质量问题的发生。

控制生产过程的稳定性
通过外观检查，可以监控生产过程的稳定性，及时发现并纠正制程中的偏差。

制程外观检查的重要性
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外观检查标准与流程

CHAPTER



规定制品表面允许存在的缺陷

种类、大小、数量等标准。

表面缺陷标准 检查光线与环境 样品对比法

外观检查需在适宜的光线和环

境下进行，以避免漏检或误检

。

使用标准样品进行对比，以判

断待检产品是否符合要求。

外观检查标准介绍



准备工作

缺陷标识与处理

检查外观

检查记录与报告

清洁检查表面，确保无油污、灰尘

等杂质；选择合适的检查工具，如

目视、低倍放大镜等。

发现缺陷后，进行标识并记录；根

据缺陷情况，采取相应的处理措施，

如返工、报废等。

按照规定的检查项目，逐一检查制

品的外观，注意表面缺陷、颜色、

形状等。

记录检查结果，包括检查日期、检

查人员、缺陷种类、数量等信息；

向上级报告检查结果。

检查流程与步骤



01
漏检问题
提高注意力，加强培训；采用自动化检查设备，减少人为

因素干扰。

常见问题及处理方法

02
误检问题
明确检查标准，避免主观判断；对于模糊或不确定的情况，

及时向上级请教或咨询。

03
检查效率低下
优化检查流程，减少不必要的重复劳动；引入先进的检查

技术和设备，提高检查效率。
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外观检查技巧与方法

CHAPTER



利用自然光或适当照明，凸显产品表面缺陷。

光线运用

准确分辨产品颜色差异，识别出不良品。

分辨颜色

01

02

03

04

站在适宜的角度和距离，全面观察产品外观。

观察角度

熟练掌握产品正常形状，对比发现异常。

识别形状

视觉识别技巧



用于放大产品表面细节，便于观察

微小缺陷。

放大镜

使用辅助工具进行检查

用于观察极小尺寸产品或高精度要

求的产品。

显微镜

如卡尺、角度尺等，用于精确测量

产品尺寸和角度。

测量工具
如激光传感器等，用于检测产品表

面特性。

传感器



以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下载或阅读全文，请访问：
https://d.book118.com/328104032077007011

https://d.book118.com/328104032077007011

