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引言
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背景
中频炉熔炼配料计算是冶金行业的重要环节，直接影响产品质量和生产效率。

然而，传统的配料计算方法存在人为因素导致的错误率高、效率低下等问题。

目的
引入TPS防错技术，提高中频炉熔炼配料计算的准确性和效率，降低生产成本，

提升产品质量。

背景与目的



TPS防错技术简介

TPS（Toyota Production System）

防错技术源于丰田生产方式，是一种

通过预防、检测和纠正错误来提高生

产质量的方法。

TPS防错技术包括：Poka-Yoke（防

呆法）、Jidoka（自动化）、5S管理

等，旨在通过改善工作环境、提升员

工技能和引入自动化设备等方式减少

错误。



目前，中频炉熔炼配料计算主要

依赖人工经验和传统计算方法，

存在计算精度低、效率低下、人

为错误多等问题。

现状

随着原材料种类和品质的多样化，

以及生产要求的不断提高，传统

的配料计算方法已无法满足现代

冶金行业的需求。

挑战

中频炉熔炼配料计算现状



TPS防错技术原理及优势
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基于规则引擎

TPS防错技术采用规则引擎对配料

计算过程进行监控，确保每一步

操作都符合预设规则，从而防止

错误发生。

数据校验机制

在配料计算过程中，TPS防错技术

会对输入的数据进行实时校验，

确保数据的准确性和完整性，避

免因数据错误导致的计算失误。

异常处理流程

当配料计算出现异常时，TPS防错

技术会启动异常处理流程，对异

常进行识别、分类和处理，确保

生产过程的稳定性和安全性。

TPS防错技术原理
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通过减少配料计算过程中的错误和异常，TPS防

错技术可以提高生产效率，降低生产成本。

提高生产效率

准确的配料计算是保证产品质量的关键环节之一，

TPS防错技术可以有效提升产品质量的稳定性和

一致性。

提升产品质量

TPS防错技术可以及时发现并处理配料计算过程

中的异常情况，避免因操作失误或设备故障导致

的生产安全事故。

增强生产安全性

TPS防错技术优势



TPS防错技术适用于中频炉熔炼配料计算过程，可以广泛应用于钢铁、有色金属等冶金行业。

适用范围

TPS防错技术的实施需要一定的技术支持和经验积累，对于缺乏相关技术和经验的企业来说，可能需要引入外部

技术支持或进行专业培训。此外，TPS防错技术的实施也需要一定的投入成本，包括硬件设备、软件开发和人员

培训等方面的费用。

限制条件

适用范围及限制条件



中频炉熔炼配料计算流程优化
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确定熔炼目标
根据生产需求，明确所需合金的成分、性能

和重量等目标参数。

选择原料
依据目标参数，从原料库中挑选合适的金属

原料，并计算所需重量。

配料计算
采用专业的配料计算软件，输入原料成分和
目标参数，进行精确的配料计算。

核对与调整
对计算结果进行核对，确保各项参数符合生

产要求，如有需要则进行调整。

配料计算流程梳理



配料计算软件优化

通过TPS技术改进配料计算软件，增加自动校验和

异常提示功能，减少人为错误。

数据采集与监控

借助TPS技术实现熔炼过程中关键数据的实

时采集和监控，以便及时发现问题并进行调

整。

原料选择与核对

利用TPS技术，在原料选择阶段引入条形码

或RFID等识别技术，确保原料信息的准确性

和可追溯性。

TPS防错技术应用点分析
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